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EN ENGLISH English Dental Zirconia

FR FRANCAIS French Zircone dentaire

ES ESPAROL Spanish Oxido de zirconio dental
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HU MAGYAR Hungarian Fogészati cirkonoxid
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NO | Medisinsk utstyr HU | Orvostechnikai eszkéz
Fl Laakinnéllinen laite SL | Medicinski pripomogek
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[ENGLISH]| INSTRUCTIONS FOR USE @

T xarana: Zirconis

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

. Introduction
This IFU is for KATANA Zirconia HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) / HTML
(High Translucent Multi Layered). KATANA Zirconia HT & ML / HTML are a pre-sintered
zirconia disc 98.5 mm in diameter, which contains a plastic ring. This is designed for all
milling systems using this generic-type disc. (Please refer to your milling system’s
technical instructions for correct machine operation.) KATANA Zirconia HT has 6
available thicknesses: (10mm, 14mm, 18mm, 22mm, 26mm and 30mm) and has 3
shade variations: (HT10, HT12 and HT13). KATANA Zirconia ML has 3 available
thicknesses: (14mm, 18mm and 22mm) and has 6 shade variations: (A Light, A Dark, B
Light, C Light, D Light and A White). KATANA Zirconia HTML has 3 available
thicknesses: (14mm, 18mm and 22mm) and has 14 shade variations: (A1, A2, A3, A3.5,
A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia HT is higher in
translucency and KATANA Zirconia ML / HTML consists of 4 gradated shade layers.
KATANA Zirconia HT & ML / HTML are recommended for use in fabricating FCZ (Full
Contour Zirconia) restorations or the frameworks.

Il. Intended Use
KATANA Zirconia is used for the fabrication of the all-ceramic restorations (frameworks,
FCZ crowns, FCZ bridges, inlays, onlays and veneers).

IIl. Sintering Program

Sintering Program 1

Temperature Programming Rate Holding Time
Room Temp. — 1500°C (2732°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1500°C (2732°F) — 2 hrs
1500°C (2732°F) — Room Temp. -10°C/min. (-18°F/min.) —

10°C/min. 1500°C -10°C/min.
(18°F/min.) (2732°F) (-18°F/min.)

Hold for 2 h

Sintering Program 2

Temperature Programming Rate Holding Time
Room Temp. — 1515°C (2759°F) 35°C/min. (63°F/min.) —
1515°C (2759°F) — 0.5 hrs
1515°C (2759°F) — Room Temp. () | -45°C/min. (-81°F/min.) —

35°C/min. 1515°C -45°C/min.
(63°F/min.) (2759°F) (-81°F/min.)

Hold for 0.5 hrs
Foom Temp (5

* The restorations may be removed at 800°C (1472°F)
or less depending upon circumstances.

IV. Composition
ZrOz, Y203 etc.
V. Type and Class (ISO6872:2015)
Type:ll/ Class:5
VI. Physical Properties
Coefficient of Thermal Expansion (25-500°C (77-932°F)): 9.9x10%/K
VII. Directions for Use

(1) Take the disc from the packaging and confirm that the disc does not have a crack or

other damage.

(2) Place the disc into the milling machine; then begin the milling process following the

milling systems technical instructions.

(3) After milling, remove the restorations from the disc with a diamond bur, etc.

(4) The cutting waste or dust, which is attached to the restorations, can be removed with

a gentle air stream.

(5) Put the restorations into the refractory sagger tray and place them in the sintering

furnace.

(6) Depending on the performance of the sintering furnace used, review the sintering

schedule shown above (lll. Sintering Program) before sintering the restorations.

(7) After sintering, adjust the restorations with a diamond bur as needed.

(8) Confirm that the restorations have no cracks.

(9)-1 FCZ:

a) Glaze baking: Create a high shine surface by polishing, especially on the
contact areas, then apply the glaze on all surfaces in the usual manner.

b) Hand polishing: Create a high shine surface on the entire restoration by
polishing without using the glaze. In the case of using HTML, when the
restoration is to be finished without the glaze, select a brighter shade than the
final shade.

(9)-2 Frameworks: Build-up the dental porcelain (CERABIEN ZR or CZR PRESS LF) on
the frameworks following the manufacturer’s technical instructions. Check the
coefficient of thermal expansion of the porcelain in the manufacturer’s technical
instructions to confirm compatibility.

VIIl. Remarks on Handling

Contraindications:

« If the patient is hypersensitive to zirconia or any other components, this product must
not be used.

Warning:

« If the patient or the dental professional demonstrates a hypersensitivity reaction, such
as rash, dermatitis etc., discontinue use of the product and seek medical attention
immediately.

Caution:

1. This product should not be used when malocclusion, clenching or bruxism conditions
are present.

. When milling the disc or cutting, grinding and polishing the restorations, use an
approved dust mask and vacuum with air filter to protect your lungs from inhaling
dust.

. When milling the disc or cutting, grinding and polishing the restorations, use safety

glasses to prevent dust from getting into your eyes. If the dust gets into your eyes,

immediately rinse with copious amounts of water and consult a physician.

Do not use for any purposes except for dental restoration. This product is for dental

application only.

Do not touch the items heated in the furnace with your bare hands.

Do not take the restorations out of the sintering furnace during high temperature, as

the quenching causes the breaking. However, if an elevating type furnace is used

under sintering program 2, the restorations may be removed from the furnace at 800

°C (1472°F) or less. When removed from the furnace, the restorations must be put on

a tray made of ceramic fiber (for example: Noritake Porcelain Mat) to cool slowly.

There may be a large difference between the setting temperature in the program and

the temperature in the real furnace when using the furnace for sintering program 2.

Please use the furnace after checking with the manufacturer that the furnace and

temperature listed in sintering program 2 is compatible.

. Sintering program 2 is only recommended for frameworks (up to 3 units), FCZ
crowns, FCZ bridges (up to 3 units), inlays, onlays and veneers.

. The margins should be prepared with a deep chamfer and rounded shoulders, with
cutting edges and corners rounded to eliminate sharp preparation corners. The angle
of the axial surface should be within the range of 5 to 15 degrees.
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10. When preparing teeth, avoid the following: deep shoulders, J-margins, knife edges,

serrated margins, non-tapered abutments, undercuts, guide grooves, the formation of
retentive holes, and sharp corners.
. Keep the following thickness of this product for fabricating prosthetics:

-

Location & indication Wall thickness
Anterior crown or bridge 0.4 mm or more
Veneer 0.4 mm or more
Posterior crown or bridge 0.5 mm or more
Inlay or onlay 0.5 mm or more

12. Use the following cross-sectional areas for connectors when fabricating bridges.

Location & indication Connector cross section
) 2- or 3-unit bridges 7 mm? or more
Anterior P
more than 3-unit bridges 9 mm? or more
. 2- or 3-unit bridges 9 mm? or more
Posterior —
more than 3-unit bridges 9 mm? or more

13. Keep the connected bridge pontics maximum 2 teeth in bridge constructions. When

the pontic of 2 teeth continues, keep the connector cross section between the pontic
at 12 mm?2.

14. Keep the cantilever bridge to 1 pontic tooth and the connector cross section at 12 mm?.
15. Choose a shade color that is brighter than the intended color for a thick restoration,

as it may look duller depending on the thickness of the restorations.

16. When using a sintering furnace for the first time and changing a sintering condition,

colors after sintering may vary. Sinter a small piece of Zirconia beforehand and
confirm the color.

Caution in conjunction with usage:

. Do not use the disc if there is a crack noticed after removing it from the package.

. Dry milling is recommended. If wet milling is used, the translucency of the disc may

be reduced.

If you find a crack in the restorations, do not use.

. The above sintering recommendation is only a guideline; some adjustments may be
required depending on each individual furnace.

. When milling the disc, use caution when approaching the milling bur with the plastic
ring to prevent detachment of the disc. Mill the disc as if leaving a zirconia part
contacting the internal side of the plastic ring at 2 mm.

6. Cut and remove the plastic ring prior to sintering the whole disc.

. Dispose of this product as a medical waste to prevent infection.

Storage:

1. Store in a cool and dry place. Keep away from direct sunlight.

2. The product should be stored at 10-30°C (50-86°F).

3. Do not remove the disc from its packaging during storage.
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. The disc is fragile, and requires care when handling.
. The product must be stored in an appropriate place where only dental personnel
have access.
6. The product must be used by the expiration date indicated on the package.

[WARRANTY]

Kuraray Noritake Dental Inc. will replace any product that is proven to be defective.
Kuraray Noritake Dental Inc. does not accept liability for any loss or damage, direct,
consequential or special, arising out of the application or use of or the inability to use
these products. Before using, the user shall determine the suitability of the products for
the intended use and the user assumes all risk and liability whatsoever in connection
therewith.

INOTE]

If a serious accident attributable to this product occurs, report it to the manufacturer’s
authorized representative shown below and the regulatory authorities of the country in
which the user/patient resides.

"KATANA" and "CERABIEN" are trademarks of NORITAKE CO., LIMITED.
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'FRANCAIS| MODE D'EMPLOI

T xarana: Zirconis

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

. Introduction
Ce IFU est pour KATANA Zirconia HT (High Translucent) et ML (Multi Layered) / HTML
(High Translucent Multi Layered). KATANA Zirconia HT et ML / HTML sont des disques
préfritté de zircone de 98,5 mm de diamétre, qui contiennent un disque en matiére
plastique. lls sont congus pour tous les systemes de fraisage utilisant ce disque-type
générique. (Veuillez vous reporter aux instructions techniques du systéme de fraisage
pour l'utiliser correctement.) KATANA Zirconia HT est disponible en 6 épaisseurs:
(10mm, 14mm, 18mm, 22mm, 26mm et 30mm) et a 3 variations de nuances: (HT10,
HT12 et HT13). KATANA Zirconia ML est disponible en 3 épaisseurs: (14 mm, 18 mm
et 22 mm) et a 6 variations de nuances: (A Light, A Dark, B Light, C Light, D Light et A
White). KATANA Zirconia HTML est disponible en 3 épaisseurs: (14 mm, 18 mm et 22
mm) et a 14 variations de nuances: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2,
D3, NW). KATANA Zirconia HT posséde une translucidité plus grande et le KATANA
Zirconia ML / HTML est composé de 4 couches de dégradé. KATANA Zirconia HT et
ML / HTML sont recommandés pour la fabrication de restaurations ou d'armatures FCZ
(Full Contour Zirconia).

Il. Utilisations prévues
KATANA Zirconia est utilisé pour la fabrication des restaurations tout céramique
(armatures, couronnes FCZ crowns, bridges FCZ, inlays, onlays et facettes).

Ill. Programme de cuisson

Programme de cuisson 1

Température Taux de programmation |Temps de prise
Temp. piece — 1500°C (2732°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1500°C (2732°F) — 2 heures
1500°C (2732°F) — Temp. piéce -10°C/min. (-18°F/min.) —

10°C/min. 1500°C -10°C/min.

(18°F/min.) (2732°F) \:18°F/min.)
Maintenir

Programme de cuisson 2

Température Taux de programmation |Temps de prise
Temp. piece — 1515°C (2759°F) 35°C/min. (63°F/min.) —
1515°C (2759°F) — 0,5 heures
1515°C (2759°F) — Temp. piece (k) | -45°C/min. (-81°F/min.) —

35°C/min. 1515°C -45°C/min.

(63°F/min.) (2759°F) \:81 °F/min.)
Maintenir

pendant 0,5 heures | Temp. piéce ()

* Les restaurations peuvent étre retirées & 800°C
(1472°F) ou moins selon les circonstances.

IV. Composition
ZrOz2, Y205 etc.
V. Type et Classe (1IS06872:2015)
Type:ll/ Classe:5
VI. Propriétés physiques
Coefficient de dilatation thermique (25-500°C (77-932°F)): 9,9x10%/K
VII. Instructions

(1) Retirez le disque du paquet et vérifiez qu'il n'a aucune fissure et n'est pas

endommagé.

(2) Placez le disque dans I'appareil de fraisage; puis débutez le processus de fraisage

en suivant les instructions techniques du systéme de fraisage.

(3) Apres le fraisage, retirez les restaurations du disque avec une fraise diamantée, etc.

(4) Les déchets ou la poussiéere de coupe attachés a la restauration, peuvent étre

enlevés avec un léger courant d'air.

(5) Placez les restaurations dans la nacelle de cuisson réfractaire puis dans le four de

frittage.

(6) En fonction du rendement du four de frittage utilisé, revoir le programme de frittage

indiqué ci-dessus (Ill. Programme de cuisson) avant le frittage des restaurations.

(7) Apres le frittage, ajustez si nécessaire les restaurations avec une fraise diamantée.

(8) Vérifiez que les restaurations ne sont pas fissurées.

(9)-1 FCZ:

a) Cuisson du glaze: Créez une surface de haute brillance par polissage, en
particulier sur les zones de contact puis appliquez le glaze sur toutes les
surfaces de la maniére habituelle.

b) Le polissage a la main: Créez une surface de haute brillance sur I'ensemble de
la restauration par polissage sans utiliser le glaze. Dans le cas de I'utilisation de
HTML, lorsque la restauration doit étre finie sans le glagage, sélectionnez une
teinte plus claire que la teinte finale.

(9)-2 Armatures: Assemblez la porcelaine dentaire (CERABIEN ZR ou CZR PRESS LF)
sur I'armature en suivant les instructions techniques du fabricant. Vérifiez le
coefficient de dilatation thermique de la porcelaine dans les instructions
techniques du fabricant pour vérifier la compatibilité.

VIIl. Remarques sur la manipulation

Contre-indications:

« Si le patient est hypersensible au zircone ou a d'autres composants, ce produit ne doit
pas étre utilisé.

Avertissement:

- Si le patient ou le professionnel des soins dentaires manifeste une réaction
d'hypersensibilité, tels qu'une éruption cutanée, une dermite, etc cessez d'utiliser le
produit et consulter un médecin immédiatement.

Attention:

. Ce produit ne doit pas étre utilisé lorsque que des problémes de malocclusion,
serrage ou bruxisme sont réunies.

. Lors du fraisage du disque ou de la coupe, du meulage et du polissage des
restaurations, utiliser un masque anti-poussiére approuvé et aspirez avec filtre a air
pour protéger vos poumons de l'inhalation de la poussiéere.

. Lors du fraisage du disque ou de la coupe, du meulage et du polissage des
restaurations, utilisez des lunettes de sécurité pour empécher la poussiére de
pénétrer dans vos yeux. Si de la poussiére pénétrait dans vos yeux, lavez-les
immédiatement et abondamment avec de I'eau et consultez un médecin.

. Ne I'utilisez pas pour toute autre utilisation que la restauration dentaire. Ce produit
est destiné uniquement a une application dentaire.

. Ne touchez pas les éléments chauffés par le four a mains nues.

Ne retirez les restaurations du four de frittage quand il est & haute température, car la

trempe provoque une rupture. Cependant, si un four de type élévateur est utilisé

dans le cadre du programme de cuisson 2, les restaurations peuvent étre retirées du
four & 800°C (1472°F) ou moins. Lorsqu'ils sont retirés du four, les restaurations
doivent étre placées sur un plateau en fibre de céramique (par exemple: Noritake

Porcelain Mat) pour refroidir lentement.

. Il peut y avoir une grande différence entre la température de réglage du programme
et la température réelle du four lors de I'utilisation du four pour le programme de
frittage 2. Veuillez utiliser le four apres avoir vérifié auprés du fabricant que le four et
la température indiqués dans le programme de frittage 2 sont compatibles.

. Le programme de frittage 2 est recommandé uniquement pour les armatures (3
unités maximum), les couronnes FCZ, les bridges FCZ (3 unités maximum), les
inlays/onlays et les facettes.

. Les marges doivent étre préparées avec un chanfrein profond et les coins arrondis,
avec des bords et des coins arrondis pour éliminer les coins tranchants de la
préparation. L'angle de la surface axiale doit étre compris entre 5 et 15 degrés.
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10. Lors de la préparation des dents, évitez ce qui suit: les épaulement profonds, les

marges en J, les lames de couteau, les marges dentelées, les piliers coniques, les
interférences de taillage, les rainures guide, la formation de trous de rétention, et les
angles aigus.

. Respectez I'épaisseur de produit suivante pour la fabrication de prothese:

-

Emplacement et indication Epaisseur de paroi
Couronne antérieur ou bridge 0,4 mm ou plus
Facette 0,4 mm ou plus
Couronne postérieure ou bridge 0,5 mm ou plus
Inlay ou onlay 0,5 mm ou plus
12. Utilisez les zones transversales suivantes pour les connecteurs lors de la fabrication
des bridges.
Emplacement et indication Section transversale de connexion
i 7 mm? ou plus
Antérieur : Bridges 2 ou 3 dentsl : u plu
Bridges de plus de 3 unités 9 mm? ou plus
- Bridges 2 ou 3 dents 9 mm? ou plus
Postérieure -
Bridges de plus de 3 unités 9 mm? ou plus

13. Limitez le nombre de pontiques & un maximum de 2 dans la construction d'un bridge.

Lorsque le pontique de 2 dents continue, maintenez la section transversale du
connecteur entre le pontique a 12 mm2.

14. Conserver le bridge cantilever sur 1 dent pontique et la section transversale du

connecteur a 12 mm2.

15. Choisissez une couleur de dégradé plus brillante que la couleur prévue pour une

restauration épaisse, car elle peut sembler plus terne en fonction de I'épaisseur des
restaurations.

16. Lors de I'utilisation d'un four de frittage pour la premiere fois et de de la modification

d’une condition de frittage, les couleurs apres frittage peuvent varier. Frittez un petit
morceau de zircone a I'avance et vérifiez la couleur.

Précautions liées a I'utilisation:

. N'utilisez pas le disque si vous trouvez une fissure aprés le retrait de I'emballage.

. Un fraisage a sec est recommandé. Si un fraisage humide est utilisé, la translucidité
peut étre réduite.

. Si la restauration est fissurée, ne I'utilisez pas.

Les recommandations de frittage ci-dessus ne sont qu'indicatifs; et certains

ajustements peuvent étre nécessaires en fonction du four utilisé.

. Lors du fraisage du disque, faites attention lorsque vous approchez la barre de
fraisage avec la bague en plastique pour empécher le détachement du disque.
Fraisez le disque comme si vous laissez une partie du zircone en contact avec le
c6té interne de la bague en plastique a 2 mm.

. Coupez et enlevez la bague en plastique avant de fritter le disque entier.

Mettre ce produit au rebut comme un déchet médical afin de prévenir toute infection.

Stockage:

1. Stockez dans un endroit frais et sec. Conservez a I'écart de la lumiére du soleil.

2. Le produit doit étre stocké dans une plage de température de 10-30°C (50-86°F).

3. Ne retirez pas le disque de son emballage pendant le stockage.
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. Le disque est fragile et demande des précautions lors de sa manipulation.
. Le produit doit étre stocké dans un endroit approprié accessible uniquement par le
personnel médical.
6. Le produit doit étre utilisé avant la date d'expiration indiquée sur I'emballage.

[GARANTIE]

Kuraray Noritake Dental Inc. s'engage a remplacer tout produit défectueux. Kuraray
Noritake Dental Inc. décline toute responsabilité en cas de pertes ou dommages directs
ou indirects, ou inhabituels, découlant de I'utilisation du produit ou d’une utilisation
inappropriée. Avant utilisation, I'utilisateur s’engage a vérifier que les produits sont bien
appropriés a I'usage qu'il compte en faire et I'utilisateur endosse tous risques et
responsabilités associés.



[REMARQUE]
Si un accident sérieux imputable a ce produit a lieu, le rapporter au représentant agréé
du fabricant indiqué ci-dessous ainsi qu'aux autorités régulatrices du pays dans lequel
I'utilisateur/patient réside.
«KATANA» et <CERABIEN» sont des marques de NORITAKE CO., LIMITED.
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T xarana: Zirconis

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

. Introduccion

Estas IFU son para KATANA Zirconia HT (High Translucent) y ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered). KATANA Zirconia HT y ML / HTML son discos
de zirconia presinterizados de 98,5 mm de didametro y que contienen un anillo de
plastico. Estan disefiados para todos los sistemas de fresado que utilizan este disco de
tipo genérico. (Por favor observe las instrucciones técnicas de su sistema de fresado
para un funcionamiento correcto de la maquina.) KATANA Zirconia HT tiene 6
espesores disponibles: (10mm, 14mm, 18mm, 22mm, 26mm y 30mm) y tiene 3
tonalidades: (HT10, HT12 y HT13). KATANA Zirconia ML tiene 3 espesores
disponibles: (14 mm, 18 mm y 22 mm) y tiene 6 tonalidades: (A Light, A Dark, B Light,
C Light, D Light y A White). KATANA Zirconia HTML tiene 3 espesores disponibles: (14
mm, 18 mm y 22 mm) y tiene 14 tonalidades: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1,
C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia HT tiene una mayor translucidez y KATANA
Zirconia ML / HTML consta de 4 capas de tonalidades graduadas. KATANA Zirconia HT
y ML / HTML se recomiendan para fabricar restauraciones FCZ (Full Contour Zirconia)
o estructuras.

Il. Uso previsto

KATANA Zirconia se utiliza para fabricar las restauraciones de ceramica completa
(estructuras, coronas FCZ, puentes FCZ, inlays, onlays y carillas).

1ll. Programa de sinterizacion
Programa de sinterizacion 1

IV. Composicion

Tiempo de

Temperatura mantenimiento

Tasa de programacion

Temperatura ambiente
— 1500 °C (2732 °F)

1500 °C (2732 °F) - 2h

1500 °C (2732 °F)
— Temperatura ambiente

10 °C/min. (18 °F/min.) —

-10 °C/min. (-18 °F/min.) —

10 °C/min. 1500 °C -10 °C/min.
(18 °F/miry (2732 °F) N:s °F/min.)
Mantener
Temperatura durante 2 h Temperatura
ambiente ambiente

Programa de sinterizacion 2

Tiempo de

Temperatur imi
emperatura mantenimiento

Tasa de programacion

Temperatura ambiente
— 1515 °C (2759 °F)
1515 °C (2759 °F) — 0,5h

1515 °C (2759 °F)
— Temperatura ambiente (%)

35 °C/min. (63 °F/min.) —

-45 °C/min. (-81 °F/min.) —

35 °C/min. 1515°C -45 °C/min.
(63 °F/miry (2759 °F) w:h °F/min.)
Mantener
Temperatura durante 0,5 h Temperatura
ambiente ambiente (%)

* Las restauraciones se pueden retirar a 800 °C
(1472 °F) o menos dependiendo de las
circunstancias.

ZrOz, Y203, etc.

V. Tipo y clase (1ISO06872:2015)

Tipo: ll/Clase: 5

VI. Propiedades fisicas

Coeficiente de expansion térmica (25-500 °C (77-932 °F)): 9,9x10%/K

VII. Instrucciones de uso

(1) Saque el disco del embalaje y verifique que el disco no presenta grietas ni otros
danos.

(2) Coloque el disco en la fresadora; después inicie el proceso de fresado siguiendo las
instrucciones técnicas del sistema de fresado.

(3) Después del fresado retire las restauraciones del disco con una punta de diamante,
etc.

(4) Los residuos o el polvo del corte adherido a las restauraciones se puede retirar con
un suave chorro de aire.

(5) Deposite las restauraciones en la bandeja refractaria y coléquelas en el horno de
sinterizacion.

(6) Segun el rendimiento del horno de sinterizacion utilizado, revise el esquema de
sinterizacion mostrado anteriormente (Ill. Programa de sinterizacion) antes de
sinterizar las restauraciones.

(7) Después de la sinterizacion ajuste las restauraciones con una punta de diamante,
segln sea necesario.

(8) Verifique que las restauraciones no tengan grietas.

(9)-1 FCZ:

ED

12. Utilice las siguientes secciones transversales para conectores al fabricar puentes.

a) Coccion de glaseado: hacer un pulido manual hasta conseguir una superficie
brillante, especialmente en las zonas de contacto oclusal. A continuacion
aplicar la masa de glaseado en toda la superficie de manera habitual.

b) Pulido manual: Conseguir una superficie brillante mediante pulido manual, sin
usar masa de glaseado. Se si usa HTML e cuando la restauracion debe ser
terminada sin glaseado, escoger un tono mas claro que el color requerido.

(9)-2 Estructuras: estratifique ceramica (CERABIEN ZR o CZR PRESS LF) sobre las
estructuras siguiendo las instrucciones técnicas del fabricante. Compruebe el
coeficiente de expansion térmica de la porcelana en las instrucciones técnicas del
fabricante para asegurar la compatibilidad.

VIIl. Observaciones sobre la manipulacion

Contraindicaciones:

« Si el paciente es hipersensible a la zirconia o a cualquier otro componente, no se
debera utilizar este producto.

Advertencia:

« Si el paciente o el profesional especialista mostraran una reaccion hipersensible, tal
como sarpullido, dermatitis, etc., deje de utilizar el producto y consulte a un médico
inmediatamente.

Atencion:

1. Este producto no debe utilizarse en caso de presencia de maloclusion, apretamiento
mandibular o bruxismo.

. Cuando frese el disco o recorte, amole y pula las restauraciones, utilice una mascara

antipolvo y una aspiradora con filtro de aire homologadas para evitar que sus

pulmones inhalen el polvo.

Cuando frese el disco o recorte, amole y pula las restauraciones, utilice gafas de

seguridad para evitar que el polvo penetre en sus ojos. Si el polvo penetra en sus

0jos, lavelos inmediatamente con abundante agua y consulte a un médico.

. No utilice el producto para ningun fin excepto para restauraciones dentales. Este

producto solo esté previsto para aplicaciones dentales.

No toque los objetos calentados en el horno sin proteccion adecuada en las manos.

. No retire las restauraciones del horno de sinterizaciéon mientras hay altas
temperaturas, ya que el enfriamiento puede provocar roturas. No obstante, si se
utiliza un horno elevador durante el programa de sinterizacion 2, las restauraciones
se pueden retirar del horno a 800 °C (1472 °F) o menos. Una vez retiradas, las
restauraciones se deben colocar en una bandeja de fibra ceramica (por ejemplo,
Noritake Porcelain Mat) para que se enfrien lentamente.

. Puede haber una gran diferencia entre la temperatura de fraguado en el programa y

la temperatura en el horno real cuando se usa para el programa de sinterizacion 2.

Utilice el horno después de haber comprobado con el fabricante que es compatible

con la temperatura indicada en el programa de sinterizacion 2.

El programa de sinterizacion 2 solo se recomienda para estructuras (hasta 3

elementos), coronas FCZ, puentes FCZ (hasta 3 elementos), inlays, onlays y

carillas.

Los margenes se deben preparar con un bisel profundo y hombros redondeados,

redondeando bordes cortantes y esquinas para eliminar esquinas de preparacion

afiladas. El angulo de la superficie axial debe ser de entre 5y 15 grados.
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10. Al preparar dientes, evite lo siguiente: hombros profundos, margenes en J, filos de

cuchillo, margenes serrados, pilares no conicos, socavaduras, ranuras guia,
formaciones de agujeros de retencion y esquinas afiladas.
. Mantenga el siguiente grosor de producto para fabricar protesis:

-

Ubicacion e indicacion
Corona o puente de diente frontal

Grosor de pared
0,4 mm o mas

0,4 mm o mas
0,5 mm o mas
0,5 mm o mas

Carilla
Corona o puente de diente posterior

Inlay de onlay

Seccion transversal
del conector

7 mm? 0 mas
9 mm? 0 méas
9 mm? 0 mas

Ubicacion e indicacion

Puentes de 2 6 3 elementos
Puentes de mas de 3 elementos
Puentes de 2 6 3 elementos

Diente frontal

Diente posterior -
Puentes de méas de 3 elementos

9 mm? 0 mas

13. En las construcciones de puentes, los ponticos conectados deben ser como méaximo

de 2 dientes. Cuando continte el elemento del puente de 2 dientes, mantenga la
seccion transversal del conector entre el elemento del puente a 12 mm2.

14. Mantenga el puente en extension a 1 diente del elemento de puente y la seccion

transversal del conector a 12 mm2.

15. Elija un tono que sea mas brillante que el color previsto para una restauracion

gruesa, ya que puede quedar mas apagado segun el grosor de las restauraciones.

16. Al utilizar un horno de sinterizacion por primera vez y cambiar una condicion de

sinterizacion, pueden variar los colores tras el proceso. Sinterice un trozo pequefio
de zirconia de antemano y confirme el color.

Cuidado relativo al uso:

. No utilice el disco si se constata que presenta alguna grieta después de sacarlo del

embalaje.

Se recomienda el fresado en seco. Si se utiliza el fresado en himedo, puede

reducirse la translucidez del disco.

No utilicelo si existe alguna grieta en las restauraciones.

. La recomendacion de sinterizacion mencionada arriba sélo sirve de guia; puede que
se necesiten algunos ajustes en funcion de cada horno.

. Al fresar el disco, tenga sumo cuidado al acercarse a la barra de fresado con el anillo
de pléastico para evitar que se desprenda el disco. Muela el disco como si dejara una
pieza de zirconia en contacto con el lado interno del anillo de plastico a 2 mm.

. Corte y retire el anillo de plastico antes de sinterizar el disco entero.

. Elimine este producto como residuo médico para prevenir infecciones.

Almacenamiento:

. Almacene el producto en un sitio fresco y seco. Mantenga el producto alejado de la
luz solar directa.

. El producto debe ser almacenado a 10-30 °C (50-86 °F).

. No retire el disco de su embalaje durante el almacenamiento.

. El disco es fragil y debe manejarse con cuidado.

. El producto debe ser almacenado en un lugar adecuado al que sélo tenga acceso el
personal adecuado.
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6. El producto debe ser utilizado antes de la fecha de caducidad indicada en el
embalaje.

[GARANTIA]
Kuraray Noritake Dental Inc. sustituird cualquier producto que resulte defectuoso.
Kuraray Noritake Dental Inc. no acepta responsabilidad alguna por pérdida o dafo,
directo, indirecto, resultante o especial, derivado de la aplicaciéon o el uso o la
incapacidad para utilizar estos productos. Antes de la utilizacién, el usuario determinara
la idoneidad de los productos para el uso previsto y el usuario asume todo riesgo y
responsabilidad en relacion con esto.

[NOTA]
Si se produce un accidente grave atribuible a este producto, informe al representante
autorizado del fabricante indicado més abajo y a las autoridades reguladoras del pais
de residencia del usuario o paciente.
"KATANA" y "CERABIEN" son marcas de NORITAKE CO., LIMITED.
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T xarana: Zirconis

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

. Introduzione

Le presenti IFU sono per KATANA Zirconia HT (High Translucent) e ML (Multi Layered)
/HTML (High Translucent Multi Layered). KATANA Zirconia HT e ML / HTML sono
dischi pre-sinterizzati di ossido di zirconio di 98,5 mm di diametro, contenenti un anello
di plastica. Sono progettati per tutti i sistemi di fresatura che utilizzano questo tipo di
disco. (Si prega di fare riferimento alle istruzioni tecniche del vostro sistema di fresatura
per un utilizzo corretto della macchina.) KATANA Zirconia HT & disponibile in 6
spessori: (10mm, 14mm, 18mm, 22mm, 26mm e 30mm) e ha 3 varianti di tonalita:
(HT10, HT12 e HT13). KATANA Zirconia ML ¢ disponibile in 3 spessori: (14 mm, 18
mm e 22 mm) e ha 6 varianti di tonalita: (A Light, A Dark, B Light, C Light, D Light e A
White). KATANA Zirconia HTML é disponibile in 3 spessori: (14 mm, 18 mm e 22 mm) e
ha 14 varianti di tonalita: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW).
KATANA Zirconia HT ha una maggiore traslucenza e KATANA Zirconia ML / HTML &
costituito da 4 strati a tonalita graduale. KATANA Zirconia HT e ML / HTML sono
raccomandati per la realizzazione di restauri in FCZ (Full Contour Zirconia) o per la
realizzazione di strutture.

Il. Uso previsto

KATANA Zirconia si usa per realizzare restauri in ceramica integrale (strutture, corone
FCZ, ponti FCZ, inlay, onlay e faccette).

Ill. Programma di sinterizzazione
Programma di sinterizzazione 1

Temperatura

Rapporto di
programmazione

Tempo di
mantenimento

Temperatura ambiente
— 1500 °C (2732 °F)

10 °C/min. (18 °F/min.)

1500 °C (2732 °F) — 2 ore
1500 °C (2782 °F) -10 °C/min. (-18 °F/min.) -
— Temperatura ambiente
10 °C/min. 1500 °C -10 °C/min.
(18 °F/miry (2732 °F) N:s °F/min.)
Mantenere
Temperatura per 2 ore Temperatura
ambiente ambiente
Programma di sinterizzazione 2
Rapporto di Tempo di

Temperatura

programmazione

mantenimento

Temperatura ambiente
— 1515 °C (2759 °F)

35 °C/min. (63 °F/min.)

1515 °C (2759 °F)

0,5 ore

1515 °C (2759 °F)
— Temperatura ambiente (%)

-45 °C/min. (-81 °F/min.)

12. Utilizzare le seguenti sezioni per i connettori per la realizzazione di ponti.

a) Cottura del glaze: creare una superficie altamente brillante tramite la lucidatura,
soprattutto nelle aree di contatto, poi applicare il glaze su tutte le superfici
secondo il metodo abituale.

b) Lucidatura manuale: creare una superficie altamente brillante sull’intero
restauro tramite la lucidatura senza utilizzare il glaze. In caso di utilizzare
HTML, se si deve finire il restauro senza il glaze, selezionare una tinta piu
brillante rispetto alla tinta finale.

(9)-2 Strutture: modellare la ceramica dentale (CERABIEN ZR o CZR PRESS LF) sulle
strutture seguendo le istruzioni tecniche del produttore. Controllare il coefficiente di
espansione termica della porcellana sulle istruzioni tecniche del produttore per
verificarne la compatibilita.

VIIl. Note relative alla manipolazione

Controindicazioni:

+ Se il paziente & ipersensibile all'ossido di zirconio o a qualsiasi altro componente, il
presente prodotto non deve essere usato.

Avvertenza:

« Se il paziente o il professionista del settore mostra una reazione di ipersensibilita
come eruzione cutanea, dermatite ecc., sospendere I'uso del prodotto e richiedere
immediatamente il parere di un medico.

Attenzione:

1. Questo prodotto non va usato in presenza di malocclusione, serramento dentale o
bruxismo.

. Quando si fresa il disco o si taglia, leviga e lucida i restauri, usare una mascherina
antipolvere e sottovuoto con un filtro per I'aria per proteggere i polmoni dall'inalazione
della polvere.

. Quando si fresa il disco o si taglia, leviga e lucida i restauri, usare occhiali protettivi
per impedire alla polvere di entrare negli occhi. Se gli occhi vengono a contatto con la
polvere, sciacquare immediatamente con abbondante acqua e richiedere il parere di
un medico.

. Non usare il prodotto per scopi diversi dai restauri dentali. Il prodotto &

esclusivamente destinato all’applicazione dentale.

Non toccare a mani nude gli oggetti riscaldati con il forno.

. Non estrarre i restauri dal forno di sinterizzazione in fase di alta temperatura, poiché il
brusco raffreddamento provoca rottura. Tuttavia, se si usa un forno della tipologia
con elevazione del basamento, utilizzando il programma di sinterizzazione 2 sara
possibile togliere i restauri dal forno a 800 °C (1472 °F) o a temperatura inferiore.
Quando vengono tolti dal forno, i restauri vanno collocati su un vassoio di fibra
ceramica (per esempio: Noritake Porcelain Mat) perché si raffreddino lentamente.

. Potra esserci una differenza notevole tra la temperatura di presa impostata nel
programma e la temperatura effettiva del forno quando si utilizza il forno per il
programma di sinterizzazione 2. Si prega di usare il forno scopo aver verificato con il
produttore che il forno e la temperatura elencati nel programma di sinterizzazione 2
siano compatibili.

. Il programma di sinterizzazione 2 é consigliato soltanto per strutture (fino a 3
elementi), corone FCZ, ponti FCZ (fino a 3 elementi), inlay, onlay e faccette.

. I margini dovranno essere preparati con un chamfer profondo e spalle arrotondate,
con spigoli vivi e angoli arrotondati di preparazione affilati. L’angolo della superficie
assiale dovra essere compreso in un intervallo da 5 a 15 gradi.
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10. Durante la preparazione del dente, evitare quanto segue: spalle profonde, margini a

J, bordi a lama di coltello, margini serrati, abutment non conici, sottosquadri,
scanalature di guida, la formazione di cavita ritentive e angoli affilati.
. Mantenere il seguente spessore per questo prodotto per la fabbricazione di protesi:

-

Collocazione e indicazione Spessore della parete

0,4 mm o piu

Corona o ponte dente frontale

Faccette 0,4 mm o piu
Corona o ponte dente laterale 0,5 mm o piu
Inlay dente onlay 0,5 mm o piu

Collocazione e indicazione Sezione per il connettore

Ponti a 2 0 3 elementi 7 mm? o pit

Dente frontale —— - —
Ponti a piu di 3 elementi 9 mm? o piu

Ponti a 2 o 3 elementi 9 mm? o piu

Dente laterale ——— - —
Ponti a piu di 3 elementi 9 mm? o pit

35 °C/min. 1515°C -45 °C/min.
(63 °F/miry (2759 °F) w:h °F/min.)
Mantenere
Temperatura per 0,5 ore Temperatura
ambiente ambiente (%)

* La rimozione del restauro & possibile a 800 °C
(1472 °F) o a temperatura inferiore, a seconda

IV. Composizione delle circostanze.

ZrO2, Y203 ecc.
V. Tipo e classe (1ISO6872:2015)
Tipo: ll/Classe: 5
VI. Proprieta fisiche
Coefficiente di espansione termica (25-500 °C (77-932 °F)): 9,9x10¢/K
VIL. Istruzioni per I'uso
(1) Togliere il disco dalla confezione e assicurarsi che il disco non presenti crepe o sia
in altro modo danneggiato.
(2) Collocare il disco all'interno della fresatrice; avviare quindi il processo di fresatura
seguendo le istruzioni tecniche del sistema di fresatura.
(3) Dopo la fresatura, rimuovere dal disco i restauri con una fresa diamantata ecc.

(4) Gli sfridi del taglio o la polvere che rimane attaccata ai restauri si possono rimuovere

con un getto d’aria delicato.
(5) Mettere i restauri nell'incasellatore refrattario e inserirli nel forno di sinterizzazione.

(6) In base alle prestazioni del forno di sinterizzazione utilizzato, ripassare lo schema di

sinterizzazione sopra esposto (lll. Programma di sinterizzazione) prima di
sinterizzare i restauri.

(7) Dopo la sinterizzazione, rifinire i restauri con una fresa diamantata secondo
necessita.

(8) Assicurarsi che i restauri non presentino crepe.

(9)-1 FCZ:

13. Mantenere gli elementi collegati del ponte fino ad un massimo di 2 denti nelle

strutture a ponte. Se I'elemento del ponte di 2 denti continua, tenere la sezione
trasversale del connettore tra I'elemento del ponte a 12 mm?.

14. Tenere il ponte con elementi in estensione a 1 dente elemento del ponte e la sezione

trasversale del connettore a 12 mm2.

15. Scegliere una sfumatura di colore che sia piu luminosa del colore voluto per un

restauro spesso, poiché potrebbe apparire piu spenta in base allo spessore dei
restauri.

16. Quando si usa un forno di sinterizzazione per la prima volta e quando si cambia una

condizione di sinterizzazione, i colori in seguito alla sinterizzazione potranno variare.
Sinterizzare prima un pezzetto di ossido di zirconio e quindi confermare il colore.

Precauzioni legate all’utilizzo:

. Non usare il disco se & stata riscontrata una crepa dopo averlo estratto dalla sua
confezione.

. Si raccomanda la fresatura a secco. In caso di uso della fresatura a umido,
possibile una riduzione della traslucenza del disco.

. Non usare se viene riscontrata una rottura nei restauri.

. Le raccomandazioni di sinterizzazione sopra esposte rappresentano unicamente una
guida orientativa; possono essere necessari aggiustamenti in base ad ogni singolo
forno.

5. Quando si fresa il disco, usare prudenza nell’avvicinarsi alla barra di fresatura con
Ianello di plastica al fine di evitare il distacco del disco. Fresare il disco in modo da
lasciare una parte di ossido di zirconio a contatto con l'interno dell’anello di plastica a
2mm.

6. Tagliare e rimuovere I'anello di plastica prima di sinterizzare l'intero disco.

7. Smaltire questo prodotto come rifiuto medico per prevenire infezioni.

Conservazione:

1. Conservare il prodotto in luogo fresco ed asciutto. Tenere il prodotto lontano dalla
luce diretta del sole.

2. |l prodotto deve essere conservato a 10-30 °C (50-86 °F).

3. Non rimuovere il disco dalla sua confezione durante la conservazione.
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4. |l disco ¢ fragile e richiede di essere maneggiato con cura.

5. Il prodotto deve essere conservato in un luogo appropriato, al quale abbia accesso
soltanto il personale odontoiatrico.

6. |l prodotto deve essere utilizzato entro la data di scadenza indicata sulla confezione.

[GARANZIA]
Kuraray Noritake Dental Inc. sostituira qualsiasi prodotto che dovesse risultare
difettoso. Kuraray Noritake Dental Inc. non si assume alcuna responsabilita per perdita
o danni diretti, conseguenti o particolari, causati dall’applicazione, dall’utilizzo o
dall'incapacita a utilizzare questi prodotti. Prima di utilizzare i prodotti, I'operatore deve
verificare che gli stessi siano adatti all'uso che ne intende fare, assumendosi tutti i rischi
e le responsabilita che ne conseguono.

[NOTA]
Se accade un incidente grave imputabile a questo prodotto, fare rapporto al
rappresentante autorizzato del produttore mostrato in basso e alle autorita competenti
nel Paese in cui risiede I'utente/il paziente.
"KATANA" e "CERABIEN" sono marchi di NORITAKE CO., LIMITED.
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T xarana: Zirconis

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

I. Inleiding
Deze IFU geldt voor KATANA Zirconia HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered). KATANA Zirconia HT & ML / HTML zijn
voorgesinterde zirconiadiscs met een diameter van 98,5 mm, voorzien van een plastic
ring. Dit is ontworpen voor alle freessystemen die gebruik maken van deze generieke
disctypes. (Check de technische instructies van uw freessysteem voor correct gebruik
van uw machine.) KATANA Zirconia HT heeft 6 verschillende diktes beschikbaar.
(10mm, 14mm, 18mm, 22mm, 26mm en 30mm) en heeft 3 kleurvariaties: (HT10, HT12
en HT13). KATANA Zirconia ML heeft 3 verschillende diktes beschikbaar: (14mm,
18mm en 22mm) en heeft 6 kleurvariaties: (A Light, A Dark, B Light, C Light, D Light en
A White). KATANA Zirconia HTML heeft 3 verschillende diktes beschikbaar: (14mm,
18mm en 22mm) en heeft 14 kleurvariaties: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2,
C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia HT heeft een hogere translucentie en KATANA
Zirconia ML / HTML bestaat uit 4 in elkaar overlopende kleurlagen. KATANA Zirconia
HT & ML / HTML worden aanbevolen voor de fabricage van FCZ (Full Contour Zirconia)
restauraties of onderstructuren.

Il. Bedoeld gebruik
KATANA Zirconia wordt aanbevolen voor de vervaardiging van volledig keramische
restauraties (frames, FCZ -kronen, FCZ -bruggen, inlays, onlays en facings).

Ill. Sinteringprogramma

Sinteringprogramma 1

Temperatuur Programma Bewaartijd
Kamertemp. — 1500 °C (2732 °F) 10 °C/min. (18 °F/min.) —
1500 °C (2732 °F) — 2 uur
1500 °C (2732 °F) — Kamertemp. | -10 °C/min. (-18 °F/min.) —

10 °C/min. 1500 °C -10 °C/min.
(18 °F/min.) g1 2732 °F) N (-18 °F/min.)

Houden voor

Sinteringprogramma 2

Temperatuur Programma Bewaartijd
Kamertemp. — 1515 °C (2759 °F) 35 °C/min. (63 °F/min.) —
1515 °C (2759 °F) - 0,5 uur
1515 °C (2759 °F) — Kamertemp. () | -45 °C/min. (-81 °F/min.) —

35 °C/min. 1515°C -45 °C/min.
(63 °F/min.) 1 (2759 °F) N (-81 °F/min.)

Houden voor

* Afhankelijk van de omstandigheden kunnen de
) restauraties bij maximaal 800 °C (1472 °F)
IV. Samenstelling verwijderd worden.

ZrOz, Y205 etc.
V. Type en Klasse (1IS06872:2015)

Type:ll/ Klasse:5
VI. Fysische eigenschappen

Thermische expansiecoefficient (25-500°C (77-932°F)): 9.9x10%/K
VII. Gebruiksinstructie

(1) Neem de disc uit de verpakking en verwittig uzelf ervan dat de schijf geen breuken
of andere beschadigingen heeft.

(2) Plaats de disc in de freesmachine; vang dan aan met het slijpproces volgens de
technische instructies van het freessysteem.

(3) Verwijder de restauraties, met behulp van bijvoorbeeld een diamantboor, uit de schijf
na het slijpproces.

(4) Het slijpafval of stof dat zich aan de restauraties heeft gehecht, kan met een zachte
luchtstroom worden verwijderd.

(5) Plaats de restauraties in de vuurvaste sinter bakje en zet deze in de sinteroven.

(6) Zie in overeenstemming met de specificities van de sinteroven die u gebruikt het
hierboven aangegeven sinteringsprogramma (lll. Sinteringsprogramma) alvorens de
restauraties te sinteren.

(7) Werk de restauraties, na het sinteren, naar behoefte bij met een diamantboor.

(8) Controleer of de restauraties geen haarscheuren vertonen.

(9)-1 FCZ:

a) Glans bak: Creeér een hoge glans door te polijsten, speciaal bij de
contactpunten en breng vervolgens de glans zoals gebruikelijk aan op alle
oppervlakten.

b) Manueel polijsten: Creeér een hoge glans door de gehele restauratie te
polijsten zonder glans te gebruiken. Bij het gebruik van HTML een lichtere tint
dan de beoogde kleur selecteren indien de restauratie zonder glazuur
uitgewerkt dient te worden.

(9)-2 Substructuren: Bouw op met tandheelkundig porselein: (CERABIEN ZR of CZR
PRESS LF) op de substructuur volgens de technische instructies van de fabrikant.
Controleer de thermische-uitzettingscoéfficiént van het porselein in de technische
instructies van de fabrikant om de compatibiliteit zeker te stellen.

VIIl. Kanttekeningen bij gebruik

Contra-indicaties:

« Wanneer de patiént overgevoelig is voor zirkoniumoxide of een van de andere
componenten, dient dit product niet gebruikt te worden.

Waarschuwing:

« Indien de patiént of de tandheelkundige professional een overgevoeligheidsreactie
laat zien, bijvoorbeeld huiduitslag, dermatitis enz., stop dan met gebruik van het
product en roep onmiddellijk medische hulp in.

Voorzichtig:

. Dit product mag niet worden gebruikt in geval van malocclusie, dichtklemmen of
bruxisme.

. Gebruik een goedgekeurd stofmasker en zuig af via een luchtfilter bij het afslijpen uit

de schijf of bij het afslijpen, beslijpen en polijsten van de restauraties; zo beschermt u

uw longen tegen het inademen van stof.

Zet een veiligheidsbril op bij het afslijpen uit de schijf of bij het afslijpen, beslijpen en

polijsten van de restauraties; zo voorkomt u dat er stof in uw ogen komt. Als er stof in

uw ogen is gekomen, spoel ze dan onmiddellijk uit met veel water en raadpleeg een
arts.

. Gebruik niet voor andere doeleinden dan tandheelkundige restauraties. Dit product is
uitsluitend bestemd voor tandheelkundig gebruik.

. Raak de in de oven verhitte items niet aan met blote handen.

. Verwijder de restauraties niet uit de sinteroven als de temperatuur hoog is. Een groot
verschil in temperatuur kan barsten veroorzaken. Wordt echter bij het
sinteringprogramma 2 een hefbalkoven gebruikt, dan kunnen de restauraties bij
maximaal 800 °C (1472 °F) uit de oven verwijderd worden. Om langzaam af te
koelen, moeten de restauraties na de verwijdering uit de oven op een uit keramische
vezels bestaande planchet (bijv. Noritake Porcelain Mat) gelegd worden.

. Eris mogelijk een groot verschil tussen de temperatuur in het programma en de
temperatuur in de werkelijke oven die voor het sinteringsprogramma 2 wordt gebruikt.
Controleer bij de fabrikant of de oven en in het sinteringsprogramma 2 aangeven
temperatuur compatibel zijn.

. Het sinteringprogramma 2 wordt alleen voor frames (maximaal 3 units),

FCZ-kronen, FCZ-bruggen (maximaal 3 units), inlays, onlays en facings

aanbevolen.

De marges dienen te worden geprepareerd met een diepe afschuining en ronde

schouders; de snijranden en hoeken moeten worden afgerond om scherpe

preparatiehoeken te voorkomen. De hoek van het axiale oppervlak dient zich binnen
een bandbreedte van 5 tot 15 graden te bevinden.

10. Bij het prepareren van element voorkom: diepe schouders, J-marges, uitsteeksels,

gekartelde marges, niet tapse stiften, undercuts, geleidegroeven, de vorming van
retentieve holtes en scherpe hoeken.
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11. Houd de volgende dikte van dit product aan voor het fabriceren van protheses:
Locatie & indicatie Wanddikte
Anterieure kroon of brug 0,4 mm of meer
Facing 0,4 mm of meer
Posterieure kroon of brug 0,5 mm of meer
Inlay of onlay 0,5 mm of meer

12. Gebruik bij de vervaardiging van bruggen onderstaande dwarsdoorsnedevlakken
voor verbindingen.

Locatie & indicatie Dwarsdoorsnede van de verbinding
X 2- of 3-unitbruggen 7 mm? of meer
Anterieure -
meer dan 3-unitbruggen 9 mm? of meer
. 2- of 3-unitbruggen 9 mm? of meer
Posterieure -
meer dan 3-unitbruggen 9 mm? of meer

13. Houd de verbonden pontics van de brug op maximaal 2 elementen in
brugconstructies. Indien de pontic van 2 tanden doorgaat, moeten de
dwarsdoorsnedevlakken voor verbindingen tussen de pontic op 12 mm? worden
gehouden.

14. Houd de cantileverbrug op 1 pontic tand en het dwarsdoorsnedevlak op 12 mm?2.

15. Kies een tint die lichter is dan de gewenste kleur voor een dikke restauratie daar de
kleur mogelijk afhankelijk van de dikte van de restauraties matter zal lijken.

16. Indien een sinteroven voor het eerst wordt gebruikt en de omstandigheden van het
sinteren veranderen, kunnen de kleuren na het sinteren mogelijk variéren. Sinter
derhalve eerst een klein stukje Zirconia en controleer de kleur.

Voorzichtigheid in verband met gebruik:

. Gebruik de disc niet indien er een scheur wordt waargenomen nadat de schijf uit de

verpakking is gehaald.

Droog slijpen wordt aanbevolen. Indien nat wordt geslepen is er kans dat de

translucentie zal afnemen.

Gebruik de restauratie niet als deze een scheur vertoont.

. De bovenstaande sinteraanbeveling is slechts een richtlijn; enkele aanpassingen

kunnen nodig zijn afhankelijk van de individuele oven.

Wanneer u de disc freest, moet u goed opletten dat de freesstang niet in contact

komt met de plastic ring om te voorkomen dat de disc los komt. Frees de disc alsof

een zirconia deel de interne kant van de plastic ring op 2 mm raakt.

Snijd de plastic ring uit voordat u de volledige disc sintert.

Voer dit product af als medisch afval om infecties te vermijden.

Opslag:

1. Bewaar op een koele en droge plaats. Uit direct zonlicht houden.

2. Het product dient opgeslagen te worden op 10-30°C (50-86°F).

3. De disc niet uit de verpakking halen gedurende de opslagtijd.

4. De disc is fragiel en moet voorzichtig behandeld worden.

5. Het product moet opgeslagen worden op een geschikte plaats waar alleen

tandheelkundige medewerkers toegang toe hebben.

6. Het product moet gebruikt worden voor de vervaldatum, zoals aangegeven op de

verpakking.

N —_
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[GARANTIE]
Kuraray Noritake Dental Inc. vervangt ieder aantoonbaar defect product. Kuraray
Noritake Dental Inc. accepteert geen aansprakelijk voor directe of indirecte schade of
eventuele vervolgschade die ontstaat door een onjuist of ondeskundig gebruik van dit
product. Voor gebruik moet de gebruiker de geschiktheid van de producten voor de
betreffende indicatie(s) controleren en de aansprakelijkheid voor alle daaruit
voortvloeiende risico’s voor zijn/haar rekening nemen.



[OPMERKING]
Rapporteer een ernstig voorval, dat aan dit product toegewezen kan worden, bij de
onderstaande gevolmachtigde van de fabrikant en de toezichthoudende autoriteiten in
het land, waar de gebruiker/patiént woont.
"KATANA" en "CERABIEN" zijn handelsmerken van NORITAKE CO., LIMITED.
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[DEUTSCH] GEBRAUCHSINFORMATION

T xarana: Zirconis

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

. Einleitung
Diese GA gilt fir KATANA Zirconia HT (High Translucent) und ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered). KATANA Zirconia HT und ML / HTML sind
vorgesinterte Zirkonoxid-Scheiben mit einem Durchmesser von 98,5 mm und enthalten
einen Kunststoffring. Sie sind fiir alle Frassysteme geeignet, die mit diesem
Durchmesser arbeiten. (Bitte befolgen Sie die Anweisungen flir den korrekten
Geratebetrieb in der technischen Anleitung lhres Frassystems.) KATANA Zirconia HT
istin 6 Starken (10mm, 14mm, 18mm, 22mm, 26mm und 30mm) und 3 Farbvarianten
(HT10, HT12 und HT13) erhaltlich. KATANA Zirconia ML ist in 3 Starken (14 mm, 18
mm und 22 mm) und 6 Farbvarianten (A Light, A Dark, B Light, C Light, D Light und A
White) erhaltlich. KATANA Zirconia HTML ist in 3 Starken (14 mm, 18 mm und 22 mm)
und 14 Farbvarianten (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW)
erhaltlich. KATANA Zirconia HT hat eine héhere Transluzenz, wahrend KATANA
Zirconia ML / HTML sich aus 4 abgestuften Farbschichten zusammensetzt. KATANA
Zirconia HT und ML / HTML sind fir den Einsatz bei der Herstellung von
Restaurationen aus FCZ (Full Contour Zirconia) oder Gertisten empfohlen.

Il. BestimmungsgemaéBe Verwendung
KATANA Zirconia wird zur Herstellung vollkeramischer Restaurationen (Gerste,
FCZ-Kronen, FCZ-Bricken, Inlays, Onlays und Veneers) verwendet.

Ill. Sinterprogramm

Sinterprogramm 1

Temperatur Programmierungsrate Haltezeit
Raumtemperatur o . PR _
— 1500 °C (2732 °F) 10 °C/Min. (18 °F/Min.)
1500 °C (2732 °F) — 2 Stunden
1500 °C (2732 °F) -10 °C/Min. (-18 °F/Min.) —
— Raum Temp.
10 °C/Min. 1500 °C -10 °C/Min.

(18 °F/Min.) 1 (3732°F) N\_(-18 °F/Min.)

Fur 2 Stunden

Sinterprogramm 2

Temperatur Programmierungsrate Haltezeit
Raumtemperatur o . PR _
— 1515 °C (2759 °F) 35 °C/Min. (63 °F/Min.)

1515 °C (2759 °F) — 0,5 Stunden

1515 °C (2759 °F)
— Raum Temp. (%)

-45 °C/Min. (-81 °F/Min.) -

35 °C/Min. 1515°C -45 °C/Min.
(63 °F/Min.) g1 (2759 °F) N (-81 °F/Min.)

Fur 0,5 Stunden

* Je nach den Gegebenheiten kénnen die
Restaurationen bei maximal 800 °C (1472 °F)
entnommen werden.

IV. Zusammensetzung
ZrOz, Y203 etc.
V. Typ und Klasse (1S06872:2015)
Typ: li/Klasse: 5
VI. Physikalische Eigenschaften
Waérmeausdehnungskoeffizient (25-500 °C (77-932 °F)): 9,9x10¢/K
VII. Gebrauchsanweisung
(1) Scheibe aus der Verpackung nehmen und sicherstellen, dass die Scheibe keine
Risse oder anderen Schaden aufweist.
(2) Scheibe in die Frasmaschine einlegen; dann mit dem Frasprozess beginnen und
dabei die fur das Frassystem geltenden technischen Anweisungen befolgen.
(3) Nach dem Frasen die Restaurationen mit einem Diamantbohrer o. &. von der
Scheibe abtrennen.
(4) Der bei dem Schneiden entstandene Abfall oder Staub, der sich auf den
Restaurationen absetzt, kann mit einem sanften Luftstrom entfernt werden.
(5) Die Restaurationen auf die feuerfeste Ablageplatte legen und in den Sinterofen
geben.
(6) In Abhangigkeit von der Leistung des verwendeten Sinterofens vor dem Sintern der
Restaurationen den oben aufgefiihrten Sinterplan (lll. Sinterprogramm) tberprifen.
(7) Nach dem Sintern nétigenfalls mit Hilfe eines Diamantbohrers die notwendigen
Anpassungen der Restaurationen vornehmen.
(8) Sicherstellen, dass die Restaurationen keine Risse aufweisen.
(9)-1 FCZ:
a) Glasieren: Die Oberflache auf Hochglanz bearbeiten, besonders die
Kontaktbereiche sollten hochglédnzend sein, danach alle Oberflachen auf die
Ubliche Weise glasieren.

12. Verwenden Sie bei der Herstellung von Briicken die nachfolgenden

b) Polieren: Die gesamte Restauration von Hand auf Hochglanz polieren ohne zu
glasieren. Bei Verwendung von HTML einen helleren Farbton als die Zielfarbe
auswahlen, wenn die Restauration ohne Glasur ausgearbeitet werden soll.

(9)-2 Geruste: Das Dentalporzellan (CERABIEN ZR oder CZR PRESS LF) auf die

GerUste driicken und dabei die technischen Anweisungen des Herstellers

befolgen. Den Warmeausdehnungskoeffizienten des Porzellans geméaB den

technischen Anweisungen des Herstellers Uberprifen, um die Kompatibilitat
sicherzustellen.

VIIl. Anmerkungen zur Handhabung

Gegenanzeigen:

+ Wenn bei dem Patienten eine Uberempfindlichkeit gegen Zirkonoxid oder andere
Komponenten vorliegt, darf das Produkt nicht verwendet werden.

Warnung:

» Wenn bei dem Patienten oder der zahntechnischen Fachkraft
Uberempfindlichkeitsreaktionen, wie z. B. Ausschlag, Dermatitis usw., auftreten, die
Nutzung des Produkts einstellen und sofort einen Arzt konsultieren.

Vorsicht:

1. Dieses Produkt sollte nicht bei Fehlstellungen der Zahne, Zahnepressen oder
Bruxismus verwendet werden.

. Beim Frésen der Scheibe oder beim Schneiden, Schleifen und Polieren der
Restaurationen eine entsprechende Staubmaske und eine Absaugung mit Luftfilter
zum Schutz der Lungen vor eingeatmetem Staub verwenden.

. Beim Frasen der Scheibe oder beim Schneiden, Schleifen und Polieren der
Restaurationen eine Schutzbrille verwenden, damit kein Staub in die Augen gerat.
Sollte Staub in die Augen geraten, splilen Sie sie sofort mit reichlich Wasser aus und
konsultieren Sie einen Arzt.

. Das Produkt ausschlieBlich fir Zahnrestaurationen verwenden. Dieses Produkt ist

ausschlieBlich fir dentale Anwendungen vorgesehen.

Die im Ofen erwarmten Objekte nicht mit bloBen Handen beriihren.

. Die Restaurationen nicht bei hohen Temperaturen aus dem Sinterofen nehmen, da
das Abschrecken zum Bruch fuihrt. Wird jedoch beim Sinterprogramm 2 ein
Hubherdofen verwendet, kénnen die Restaurationen bei maximal 800 °C (1472 °F)
aus dem Ofen entnommen werden. Die Restaurationen missen nach der Entnahme
aus dem Ofen zum langsamen Abkuhlen auf eine Ablage aus Keramikfaser (z. B.
Noritake Porcelain Mat) gelegt werden.

. Bei Verwendung des Ofens flir das Sinterprogramm 2 kdénnen sich die vom

Programm angegebene Abbindetemperatur und die tatsachliche Temperatur im Ofen

deutlich voneinander unterscheiden. Zuvor bitte mit dem Hersteller priifen, ob der

Ofen mit der in Sinterprogramm 2 angegebenen Temperatur kompatibel ist; erst

danach den Ofen verwenden.

Das Sinterprogramm 2 wird nur fiir Geriiste (bis zu 3 Gliedern), FCZ-Kronen,

FCZ-Briicken (bis zu 3 Gliedern), Inlays, Onlays und Veneers empfohlen.

Die Réander sollten mit einer tiefen Stufe und abgerundeten Schultern, mit

Schneidekanten und Kanten, die zur Vermeidung scharfer Praparationskanten

abgerundet sind, prépariert werden. Der Winkel der axialen Oberflache sollte

zwischen 5 und 15 Grad betragen.
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10. Beim Vorbereiten von Zéhnen Folgendes vermeiden: tiefe Schultern, Réander in Form

eines ,J“, Messerkanten, gezahnte Rénder, unspitz zulaufende Abutments,
Hinterschnitte, Fihrungsrillen, die Entstehung von Retentionsrillen, und scharfe
Kanten.

. Halten Sie zur Herstellung von Prothesen die nachfolgend aufgefiihrte Wandstérke
dieses Produkts ein:

-

Ort und Indikation Wandstérke
Frontzahn-Krone oder -Brlicke mindestens 0,4 mm
Veneer mindestens 0,4 mm
Seitenzahn-Krone oder -Briicke mindestens 0,5 mm
Inlay oder onlay mindestens 0,5 mm

Verbinderquerschnitte.

Ort und Indikation Verbinderquerschnitt
Frontzahn 2- oder 3-gliedrige Briicken mindestens 7 mm
Briicken mit mehr als 3 Gliedern mindestens 9 mm?
. 2- oder 3-gliedrige Briicken mindestens 9 mm?
Seitenzahn
Briicken mit mehr als 3 Gliedern mindestens 9 mm?

13. Halten Sie bei Briickenkonstruktionen die Maximalzahl von 2 Z&hnen bei den

verbundenen Briickenzwischengliedern ein. Wenn das Briickenglied flir 2 Zdhne
weiterfiihrt, den Verbinderquerschnitt mit 12 mm? zwischen dem Briickenglied
platzieren.

14. Die Freiendbriicke an 1 Zahn des Briickenglieds und an dem Verbinderquerschnitt

mit 12 mm? platzieren.

15. Fur eine dicke Restauration eine Farbe auswahlen, die heller als die geplante Farbe

ist, da die Farbe unter Umsténden je nach Dicke der Restauration dunkler wirkt.

16. Wenn Sie einen Sinterofen erstmalig verwenden und die Sinterbedingungen

verandern, kénnen die Farben nach dem Sintern anders aussehen. Sintern Sie ein
kleines Stiick des Zirkonoxids und iberzeugen Sie sich davon, dass die Farbe
Ubereinstimmt.

VorsichtsmaBnahmen im Zusammenhang mit der Verwendung:

. Sollte nach der Entnahme aus der Verpackung ein Riss festgestellt werden, die
Scheibe nicht verwenden.

. Trockenfréasen wird empfohlen. Im Fall von Nassfrasen kann die Transluzenz der

Scheibe beeintrachtigt werden.

Bei Feststellen eines Risses in den Restaurationen nicht verwenden.

Bei der oben aufgefiihrten Empfehlung fur das Sintern handelt es sich lediglich um

eine Richtlinie; je nach Ofen sind eventuell Anpassungen erforderlich.

. Wenn Sie die Scheibe frésen, gehen Sie beim Heranflihren des Kunststoffrings an
die Frésstange vorsichtig vor, um ein Ablésen der Scheibe zu vermeiden. Frésen Sie
die Scheibe so, dass ein Zirkonoxidteil bleibt, das bei 2 mm Kontakt zu der Innenseite
des Kunststoffrings hat.

6. Vor dem Sintern der gesamten Scheibe den Kunststoffring abtrennen und verwerfen.

7. Entsorgen Sie dieses Produkt als medizinischen Abfall, um Infektionen zu vermeiden.

Lagerung:

1. An einem kiihlen und trockenen Ort lagern. Von direkter Sonneneinstrahlung

fernhalten.

2. Das Produkt sollte bei 10-30 °C (50-86 °F) aufbewahrt werden.
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3. Die Scheibe wahrend der Lagerung nicht aus der Verpackung nehmen.

4. Die Scheibe ist zerbrechlich und mit besonderer Vorsicht zu behandeln.

5. Das Produkt muss so gelagert werden, dass es nur dem Dental-Personal zuganglich
ist.

6. Das Produkt vor Ablauf des auf der Verpackung angegebenen Verfallsdatums
verwenden.

[GARANTIE]
Kuraray Noritake Dental Inc. erklart sich zum Ersatz nachweislich mangelhafter
Produkte bereit. Kuraray Noritake Inc. Gibernimmt keine Haftung fir Verluste oder
Schéden, einschlieBlich Direkt-, Folge- und Einzelfallschaden, die sich aus der
Anwendung oder dem Gebrauch oder der Unféhigkeit zum Gebrauch dieser Produkte
ergeben. Vor Gebrauch hat der Benutzer sich von der Eignung der Produkte fir den
vorgesehenen Gebrauch zu iberzeugen; in diesem Zusammenhang Gibernimmt der
Benutzer samtliche Risiken und Verpflichtungen.

[HINWEIS]
Melden Sie einen schwerwiegenden Vorfall, der diesem Produkt zugeordnet werden

kann, dem nachstehend genannten bevollméchtigten Vertreter des Herstellers und den
Aufsichtsbehérden in dem Land, in dem der Benutzer/Patient lebt.
"KATANA" und "CERABIEN" sind Warenzeichen von NORITAKE CO., LIMITED.
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ISVENSKA| BRUKSANVISNING @

T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

I. Inledning

Denna bruksanvisning géller fér KATANA Zirconia HT (High
Translucent) & ML (Multi Layered)/HTML (High Translucent Multi
Layered). KATANA Zirconia HT & ML/HTML &r en forsintrad
zirkoniumdisk med en diameter pa 98,5 mm som innehéller en
plastring. Den &r lamplig for alla frassystem som anvander denna disk
av generisk typ. (Se frasningssystemets tekniska instruktioner for
korrekt drift av maskinen.) KATANA Zirconia HT har 6 tillgangliga
tjocklekar (10 mm, 14 mm, 18 mm, 22 mm, 26 mm och 30 mm) och har
3 nyansvariationer (HT10, HT12 och HT13). KATANA Zirconia ML har 3
tillgangliga tjocklekar (14 mm, 18 mm och 22mm) och har
6 nyansvariationer (A Light, A Dark, B Light, C Light, D Light och A
White). KATANA Zirconia HTML har 3 tillgéngliga tjocklekar (14 mm,
18 mm och 22 mm) och har 14 nyansvariationer (A1, A2, A3, A3,5, A4,
B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia HT har hégre
genomskinlighet och KATANA Zirconia ML/HTML bestar av 4
graderade nyanslager. KATANA Zirconia HT & ML/HTML
rekommenderas for anvandning vid tillverkning av FCZ (Full Contour
Zirconia) restaurationer eller skelett.

Il. Avsedd anvéndning

KATANA Zirconia anvands for tillverkning av helkeramiska
restaurationer (skelett, FCZ-kronor, FCZ-broar, inldgg, onlays och
fasader).

Ill. Sintringsprogram
Sintringsprogram 1

Temperatur Programmerad tid Halltid
Rumstemperatur —1500 °C O o J—
(2732 °F) 10 °C/min. (18 °F/min.) —

1500 °C (2732 °F) — 2h
1500 °C (2732 °F) — |40 ocpmin, (18 °F/min)  —

rumstemperatur
10°C/min. 1500°C -10°C/min.
(18°F/min.) (2732°F) (-18°F/min.)

Hold for 2 hrs

Sintringsprogram 2

Temperatur Programmerad tid Halltid
Rumstemperatur —1515 °C O Jni o B
(2759°F) 35 °C/min. (63 °F/min.)

1515 °C (2759 °F) — 05h

1515 °C (2759 °F)— AR O e (.24 OF jmi .
rumstemperatur (%) 45 °C/min. (-81 °F/min.)

1515°C

35°C/min.
mn (2759°F)

(63°F/min.)

-45°C/min.
(-81°F/min.)

Hold f 5h
oldfor 0.5 rs Room Temp. ()

* Restaurationerna kan avléagsnas vid
800 °C (1472 °F) eller lagre,
beroende pa forhallandena.

IV. Sammansittning
ZFOQ, Y203 osv.

V. Typ och klass (1IS06872:2015)
Typ: I /Klass: 5

VI. Fysikaliska egenskaper
Varmeutvidgningskoefficient (25-500 °C (77-932 °F)): 9,9 X 10%/K

VIL. Instruktioner

(1) Ta disken ur férpackningen och kontrollera att den inte har en
spricka eller annan skada.

(2) Placera disken i frasmaskinen; paborja sedan frasningsprocessen i
enlighet med frassystemets tekniska instruktioner.

(3) Efter frasning ska restaurationen avlagsnas fran disken med en
diamantborr eller liknande.

(4) Skaravfall eller damm, som sitter fast i restaurationerna, kan tas
bort med en mjuk luftstrém.

(5) Satt restaurationerna i den eldfasta saggerbrickan och placera dem
i sintringsugnen.

(6) Beroende pa den anvanda sintringsugnens utférande ska
sintringsschemat ovan (lll. Sintringsprogram) konsulteras innan sintring
av restaurationerna.

(7) Efter sintring ska restaurationerna anpassas efter behov med en
diamantborr.

(8) Kontrollera att restaurationerna inte har nagra sprickor.

(9)-1 FCZ:

a) Glasyrbranning: Skapa en hdgblank yta genom polering, sarskilt pa
kontaktytorna, och applicera glasyr pa alla ytor pa vanligt satt.

b) Handpolering: Skapa en hogblank yta pa hela restaurationen genom
att polera utan att anvanda glasyr. Vid anvandning av HTML, vélj en
nyans ljusare an den slutliga nyansen nér restaurationen ska
ytbehandlas utan glasyr.

(9)-2 Skelett: Fér uppbyggnad av dentalt porslin (CERABIEN ZR eller
CZR PRESS LF) pa skeletten, folj tillverkarens tekniska instruktioner.
Kontrollera varmeutvidgningskoefficienten av keramiken i tillverkarens
tekniska instruktioner for att sakerstalla dess kompatibilitet.

VIIl. Information om hantering

Kontraindikationer:

Om patienten ar 6verkanslig mot zirkonia eller andra komponenter far
denna produkt inte anvandas.

Varning:

Om patienten eller tandlédkaren visar en 6verkanslighetsreaktion,
sasom utslag, eksem osv.,, ska behandlingen med produkten
omedelbart avbrytas och en lakare konsulteras.

OBS!
1. Denna produkt bér inte anvandas nar bettavvikelser, pressning eller
bruxism foreligger.
2. Vid frasning av disken eller vid skérning samt slipning och polering
av restaurationerna, ska en godkand skyddsmask och vakuum med ett
luftfilter anvandas for att skydda lungorna mot inandat damm.
3. Vid frésning av disken eller vid ské&rning samt slipning och polering
av restaurationerna, ska skyddsglasdgon anvéndas for att férhindra att
slipdamm hamnar i 6égonen. Om damm hamnar i d6gat, ska det
omedelbart skéljas med rikligt med vatten och en lakare kontaktas.
4. Anvand inte produkten fér andra &ndamal &n tandrestauration.
Denna produkt &r endast avsedd fér anvandning inom tandvarden.
5. Vidror inte foremal som har varmts upp i ugnen med handerna.
6. Ta inte ut restaurationerna ur sintringsugnen under hég temperatur,
eftersom temperaturskillnaden leder till brott. Om emellertid en
stegbalksugn anvénds under sintringsprogram 2, kan restaurationerna
avlagsnas fran ugnen vid 800 °C (1472 °F) eller mindre. N&r de har
avlagsnats fran ugnen maste restaurationerna laggas pa en bricka av
keramisk fiber (till exempel: Noritake Porcelain Mat) for att svalna
langsamt.
7. Det kan finnas en stor skillnad mellan instéliningstemperaturen i
programmet och den faktiska ugnstemperaturen nar ugnen anvands fér
sintringsprogram 2. Anvand ugnen férst efter att ha konsulterat
tillverkaren om ugnen och temperaturen som anges i
sintringsprogram 2 ar kompatibla.
8. Sintringsprogram 2 rekommenderas endast for skelett (upp till
tre leder), FCZ-kronor, FCZ-broar (upp till tre leder), inldgg, onlays
och fasader.
9. Kanterna bor foérberedas med en djup avfasning och rundade hérn,
for att eliminera vassa kanter pa den férbehandlade tanden. Vinkeln av
den axiella ytan bér vara mellan 5 och 15 grader.
10. Vid férbehandling av tédnderna ska féljande undvikas: djupa,
J-formade, vassa, taggade kanter, icke-avsmalnande férankringar,
underskarningar, styrspar, bildandet av underskarningshal och vassa
hérn.
11. Fér framstélining av proteser ska foljande tjocklekar av produkten
beaktas:
Situation och indikation
Framtandskrona eller -bro
Fasade
Baktandskrona eller -bro
Inlagg eller onlay

Vaggtjocklek
0,4 mm eller mer
0,4 mm eller mer
0,5 mm eller mer
0,5 mm eller mer




12. Anvand féljande férbindningstvarsnittsareor vid tillverkning av
broar.

Situation och indikation Foérbindningstvarsnittsarea
Anterior 2- eller 3-ledsbroar 7 mm?2 eller mer
Broar med éver 3 leder 9 mm? eller mer
) 2- eller 3-ledsbroar 9 mm?2 eller mer
Posterior -
osterio Broar med éver 3 leder 9 mm? eller mer

13. De sammanhangande bropontics ska vara pa maximal 2 tander i
brokonstruktioner. Né&r broleden fortsatter med tva tander, hall
férbindningstvéarsnittet mellan broleden vid 12 mm?.

14. Forankra konsolbron i 1 tandbrygga och hall férbindningstvarsnittet
pa 12 mm?

15. Valj en fargnyans som &r ljusare &n den avsedda fargen fér en tjock
restauration, eftersom den kan se mattare ut beroende pa
restaurationernas tjocklek.

16. Nar en sintringsugn anvands for forsta gangen och ett
sintringstillstand andras kan fargerna variera efter sintring. Sintra en
liten bit zirkonium pa férhand och verifiera fargen.

Forsiktighet i samband med anvandningen:

1. Anvand inte disken om en spricka syns nar den tas ut ur
férpackningen.

2. Torrfréasning rekommenderas. Om vatfrasning anvands, kan diskens
genomskinlighet minskas.

3. Anvand inte restaurationer om du hittar en spricka i dem.

4. Ovanstaende sintringsrekommendation ar bara en riktlinje; vissa
justeringar kan vara nédvéandiga beroende pa varje enskild ugn.

5. Se upp vid frésning av disken nar frasborret narmar sig plastringen
for att forhindra att disken lossnar. Fras disken sa att du lamnar en
zirkoniumdel som har kontakt med plastringens insida vid 2 mm.

6. Klipp av och ta bort plastringen innan du sintrar hela disken.

7. Avfallshantera denna produkt som medicinskt avfall for att férhindra
infektion.

Forvaring:

1. Forvaras svalt och torrt. Produkten far inte utséattas for direkt solljus.
2. Produkten ska forvaras vid 10-30 °C (50-86 °F).

3. Ta inte bort disken ur férpackningen under férvaring.

4. Disken ér kanslig, och kréver omsorg vid hantering.

5. Produkten ska férvaras pa en lamplig plats, dar den endast ar
atkomlig for tandvardpersonalen.

6. Produkten maste anvandas innan forfallodatumet som star pa
férpackningen har gatt ut.

[GARANTI]

Kuraray Noritake Dental Inc. ersatter en produkt som visat sig vara
defekt. Kuraray Noritake Dental Inc. ansvarar inte fér direkta,
efterféljande eller sarskilda forluster eller skador som harror fran
tildmpning, anvandning respektive ickeanvandning av dessa
produkter.

Anvéandaren maste avgora fore anvandning, om produkterna &r
anvandbara for det avsedda @&ndamalet och anvandaren Gvertar alla
risker och ansvaret som relateras till anvandningen.

[OBS!]

Om en allvarlig olycka orsakas genom anvandning av denna produkt,
maste denna rapporteras till tillverkarens representant nedan och
tillsynsmyndigheterna i det land dar anvandaren/patienten &r bosatt.
"KATANA” och "CERABIEN” ar registrerade varumarken tillhérande
NORITAKE CO., LIMITED.
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016 TI-010

BRUKSANVISNING

T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

I. Innledning

Denne bruksinformasjonen gjelder for KATANA Zirconia HT (High
Translucent) & ML (Multi Layered)/HTML (High Translucent Multi
Layered). KATANA Zirconia HT & ML/HTML er forhandssintrede
zirkoniumdioksid-disker med en diameter pa 98,5 mm, og inneholder
en plastring. De egner seg til alle fresesystemer som arbeider med
denne diameteren. (Folg anvisningene for korrekt bruk av apparatet i
den tekniske anvisningen for fresesystemet ditt.) KATANA Zirconia HT
fas i 6 tykkelser (10 mm, 14 mm, 18 mm, 22 mm, 26 mm og 30 mm) og
3 fargevarianter (HT10, HT12 og HT13). KATANA Zirconia ML fas i
3 tykkelser (14 mm, 18 mm og 22 mm) og 6 fargevarianter (A Light, A
Dark, B Light, C Light, D Light og A White). KATANA Zirconia HTML fas
i 3 tykkelser (14 mm, 18 mm og 22 mm) og 14 fargevarianter (A1, A2,
A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia
HT har en hoyere translucens, mens KATANA Zirconia ML/HTML
bestar av 4 nyanserte fargelag. KATANA Zirconia HT & ML/HTML
anbefales for bruk ved fremstilling av restaureringer i FCZ (Full Contour
Zirconia) eller skjeletter.

Il. Forskriftsmessig bruk
KATANA Zirconia brukes til fremstilling av helkeramiske restaureringer
(skjeletter, FCZ-kroner, FCZ-broer, inlays, onlays og laminater).

lll. Sintringsprogram
Sintringsprogram 1

Temperatur Programmeringsverdi Holdetid
Romtemperatur —1500 °C o . R
(2732 °F) 10 °C/min (18 °F/min) —
1500 °C (2732 °F) — 2 timer

1500 °C (2782 °F)— |4 oGymin (-18 °F/min) —

romtemperatur
10°C/min. 150020 -10°C/min.
(18°F/min.) (2732°F) (-18°F/min.)

Hold for 2 hrs

Sintringsprogram 2

Temperatur Programmeringsverdi Holdetid
Romtemperatur —1515 °C o i .
(2759 °F) 35 °C/min (63 °F/min) —
1515 °C (2759 °F) — 0,5 timer

1515 °C (2759 °F)—
romtemperatur (*)

-45 °C/min (-81 °F/min) —

1515°C

°C/min.
35°C/min (2759°F)

(63°F/min.)

-45°C/min.
(-81°F/min.)

Hold for 0.5 hrs
Room Temp. ()

* Avhengig av omstendighetene kan
restaureringene tas ut ved maks.
800 °C (1472 °F).

IV. Sammensetning
ZFOQ, Y203 osv.

V. Type og klasse (1IS06872:2015)
Type: @I /Klasse: 5

VI. Fysikalske egenskaper
Varmeutvidelseskoeffisient (25-500 °C (77-932 °F)): 9,9x10%/K

VIl. Anvisninger

(1) Ta disken ut av pakken og sjekk at det ikke er sprekker i den, eller at
den er skadet pa andre mater.

(2) Legg disken inn i fresemaskinen og start fresingen. Folg de
tekniske anvisningene som gjelder for fresesystemet.

(3) Etter fresing brukes et diamantbor el.l. til & skille restaureringen fra
disken.

(4) Avfallet eller stovet som oppstar under skjeering, og som kan feste
seg pa restaureringen, fiernes med en svak luftstram.

(5) Legg restaureringen pa den ildfaste platen og sett den inn i
sintringsovnen.

(6) Avhengig av effekten til sintringsovnen som brukes, ma
sintringsplanen  ovenfor  (Ill.  Sintringsprogram)  sjekkes for
restaureringen sintres.

(7) Etter sintringen kan eventuelle nedvendige tilpasninger av
restaureringen utfores med et diamantbor.

(8) Pase at det ikke er sprekker i restaureringen.

(9)-1 FCZ:

a) Glasering: Bearbeid overflaten til hoyglans. Spesielt kontaktflatene
skal ha hayglans, deretter glaseres alle overflater pa vanlig mate.

b) Polering for hand: Hele restaureringen poleres til hgyglans for hand,
uten glasering. Ved bruk av HTML og fremstilles restaureringen uten
glasur, velg én fargetone lysere enn onsket endelig farge.

(9)-2 Skjelett: Folg produsentens tekniske anvisninger ved oppbygging
av tannporselenet (CERABIEN ZR eller CZR PRESS LF). Kontroller
porselenets varmeutvidelseskoeffisient iht. de tekniske anvisningene
fra produsenten, slik at kompatibilitet er garantert.

VIIl. Merknader for bruk

Kontraindikasjon:

Produktet ma ikke brukes dersom pasienten er overgmfintlig overfor
zirkoniumdioksid eller andre komponenter.

Advarsel:

Dersom  pasient eller tannmedisinske personell  opplever
overgmfintlighetsreaksjoner som f.eks. utslett, dermatitt osv., skal
produktet ikke lenger brukes og lege konsulteres omgéende.

OBS:
1. Dette produktet bor ikke brukes ved tannfeilstilling, tannpressing
eller bruksisme.
2. Nar disken freses eller restaureringen skjeeres, slipes og poleres
skal det brukes stovmaske og avirekk med Iuftfilter for & beskytte
lungene mot stov som kan innandes.
3. Nar disken freses eller restaureringen skjeeres, slipes og poleres
skal det brukes vernebriller, slik at stov ikke kan trenge inn i gynene.
Skulle man fa stov i gynene, skal gynene straks skylles med rikelige
mengder vann. Oppsgk lege.
4. Produktet skal utelukkende brukes til tannrestaureringer. Dette
produktet er utelukkende til dental bruk.
5. Objekter som har veert varmet opp i ovnen, ma ikke bergres med
bare hender.
6. lkke ta restaureringene ut av sintringsovnen mens temperaturen er
hay, brékjeling forer til at de brekker. Brukes det imidlertid en brennovn
med loftemekanisme for sintringsprogram 2, kan restaureringene tas ut
av ovnen ved maks. 800 °C (1472 °F). Nar de er tatt ut av ovnen, ma
restaureringene legges pa et underlag av keramfiber (f.eks. Noritake
Porcelain Mat) for langsom avkjoling.
7. Ved bruk av ovnen til sintringsprogram 2 kan herdetemperaturen
angitt av programmet avvike tydelig fra faktisk temperatur i ovnen.
Kontakt farst produsenten for & here om ovnen er kompatibel med
temperaturen som angis i sintringsprogram 2, forst deretter skal ovnen
brukes.
8. Sintringsprogram 2 anbefales kun for skjeletter (opptil 3 ledd),
FCZ-kroner, FCZ-broer (opptil 3ledd), innlegg, onlays og
laminater.
9. Kantene bor prepareres med et dypt trinn og avrundede skuldre,
med skjeerekanter og kanter som er avrundet for & unnga skarpe
prepareringskanter. Vinkelen pa den aksiale overflaten bor veere
mellom 5 og 15 grader.
10. Unnga falgende ved forberedelse av tenner: dype skuldre, kanter i
«J»-form, knivkanter, taggete kanter, distanser som ikke har spiss,
konisk form, underskjaeringer, foringsriller, danning av retensjonshull
og skarpe kanter.
11. Ved fremstiling av proteser skal de folgende tykkelsene for
produktet overholdes:
Sted og indikasjon
Fronttannkrone eller -bro
Laminat
Sidetannkrone eller -bro
Inlay eller onlay

Veggtykkelse
minst 0,4 mm
minst 0,4 mm
minst 0,5 mm
minst 0,5 mm




12. Bruk fglgende forbindelsestverrsnitt ved produksjon av broer.

Sted og indikasjon Forbindelsestverrsnitt
2- eller 3-ledds broer minst 7 mm?
Anterior Broer rgelzgdrger enn minst 9 mm2
2- eller 3-ledds broer minst 9 mm?
Posterior Broer n;(ngrger enn minst 9 mm2

13. Hold den forbundne bro-pontikken for maks. 2 tenner i
brokonstruksjoner. Fores broleddet videre for 2 tenner, plasseres
forbindelsestverrsnittet med 12 mm? mellom broleddene.

14. Plasser ekstensjonsbroen pa 1 tann av broleddet og pa
forbindelsestverrsnittet med 12 mm?2

15. Til en tykk restaurering bor det velges en farge som er lysere enn
den planlagte fargen, da fargen eventuelt kan virke morkere, avhengig
av tykkelsen pa restaureringen.

16. Bruker du en sintringsovn for forste gang og forandrer
sintringsbetingelsene, kan fargen se annerledes ut etter sintring. Sintre
et lite stykke av zirkoniumdioksiden og kontroller at fargen stemmer
overens.

Forsiktighetstiltak i forbindelse med bruk:

1. Oppdages en sprekk etter at disken er tatt ut av forpakningen, skal
det ikke brukes.

2. Torrfresing anbefales. Vatfresing kan pavirke diskens translucens.
3. Dersom det oppdages en sprekk i restaureringene, ma denne ikke
brukes.

4. Anbefalingen for sintring nevnt ovenfor er kun veiledende, avhengig
av ovn ma det eventuelt foretas tilpasninger.

5. Nar du freser disken, ma du ga forsiktig frem nar plastringen fores
mot fresen, slik at du unngar at disken lgsner. Fres disken slik at det blir
igjen en zirkoniumdioksid-del som har 2 mm kontakt til innsiden av
plastringen.

6. Ta av plastringen og kast den for hele disken sintres.

7. For & unnga infeksjoner skal dette produktet avfallsbehandles som
medisinsk avfall.

Oppbevaring:

1. Oppbevares tort og kjolig. Produktet ma ikke utsettes for direkte
sollys.

2. Produktet mé oppbevares ved 10-30 °C (50-86 °F).

3. Disken skal ikke tas ut av forpakningen under oppbevaring.

4. Disken er knuselig og ma behandles med stor omhu.

5. Produktet skal oppbevares slik at det kun er tilgjengelig for
tannmedisinsk personell.

6. Produktet ma brukes for utlgpsdatoen som er angitt pa emballasjen.

[GARANTI]

Kuraray Noritake Dental Inc. vil erstatte alle produkter som er bevist
defekt. Kuraray Noritake Dental Inc. godtar ikke ansvar for tap eller
skade, direkte, som konsekvens eller spesielt, som oppstar ved
pafering eller bruk av eller manglende evne til & bruke disse
produktene.

For bruk skal brukeren avgjere produktenes egnethet for tiltenkt bruk,
og brukeren patar seg all risiko og ansvar i henhold til dette.

[MERKNAD]

Alvorlige hendelser som kan tilordnes produktet skal meldes til
produsentens autorisert representant nedenfor og tilsynsmyndighetene
i landet der brukeren/pasienten bor.

«KATANA» og «CERABIEN» er varemerker fra NORITAKE CO.,
LIMITED.
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KAYTTOOHJEET ®

T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

l. Johdanto

Tama kayttdohje on KATANA Zirconia HT (High Translucent) & ML
(Multi Layered)/HTML (High Translucent Multi Layered) varten.
KATANA Zirconia HT & ML/HTML on esisintrattu zirkoniumoksidikiekko,
jonka halkaisija on 98,5 mm ja joka sisdltdd muovirenkaan. Se on
tarkoitettu kaytettavaksi kaikissa tata yleisen tyypin kiekkoa kayttavissa
jyrsintajarjestelmissa. (Katso koneen kayttdohjeet jyrsinjarjestelméan
teknisistd ohjeista.) KATANA Zirconia HT:std on saatavana 6 eri
paksuutta (10 mm, 14 mm, 18 mm, 22mm, 26 mm ja 30 mm).
Séavyvaihtoehtoja on 3 (HT10, HT12 ja HT13). KATANA Zirconia ML:sta
on saatavana 3eri paksuutta (14mm, 18 mm ja 22mm).
Séavyvaihtoehtoja on 6 (A Light, A Dark, B Light, C Light, D Light ja A
White). KATANA Zirconia HTML:std on saatavana 3 eri paksuutta
(14 mm, 18 mm ja 22 mm). Savyvaihtoehtoja on 14 (A1, A2, A3, A3,5,
A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia HT on
korkeampi lapikuultavuus. KATANA Zirconia ML/HTML koostuu 4:sta
asteittaisesta savykerroksesta. KATANA Zirconia HT & ML/HTML
-kiekkoa suositellaan kaytettavaksi FCZ-korjausten (Full Contour
Zirconia) tai runkojen valmistukseen.

Il. Kayttétarkoitus

KATANA Zirconia -kiekkoa kaytetaan kokokeraamisten
restauraatioiden luomiseen (tukirakenteet, FCZ-kruunut, FCZ-sillat,
inlay- ja onlay-taytteet ja laminaatit).

1ll. Sintrausohjelma
Sintrausohjelma 1

Lampétila Ohjelmoinnin tahti | Kasittelyaika
Huoneenlampd —1500 °C o . o )
(2732 °F) 10 °C/min (18 °F/min) —
1500 °C (2732 °F) 2 tuntia

-10 °C/min

1500 °C (2732 °F) — .
huoneenlampd (-18 °F/min)
10°C/min. 1500°C -10°C/min.
(18°F/min.) (2732°F) (-18°F/min.)

Kasittele 2 tuntia

Sintrausohjelma 2

Lampétila Ohjelmoinnin tahti | Kasittelyaika
Huoneenlampd —1515 °C o . R
(2759 °F) 35 °C/min (63 °F/min) —
1515 °C (2759 °F) 0,5 tuntia

-45 °C/min

1515 °C (2759 °F) — _
huoneenlampd (*) (-81 °F/min)
35°C/min. 1515°C -45°C/min.
(63°F/min.) (2759°F) (-81°F/min.)

Kasittele 0,5 tunti

* Restauraatiot voidaan ottaa pois
tilanteesta riippuen 800 °C
(1472 °F):n tai sité alemassa
lampétilassa.

IV. Koostumus
ZFOQ, Y203 jne.

V. Tyyppi ja luokka (1IS06872:2015)
Tyyppi: I /Luokka: 5

VI. Fysikaaliset ominaisuudet
Lampolaajenemiskerroin (25-500 °C (77-932 °F)): 9,9x10%/K

VIl. Kéaytt6ohjeet

(1) Ota kiekko pakkauksesta ja tarkista, ettei siind ole sargja tai muita
vaurioita.

(2) Aseta kiekko jyrsinkoneeseen ja
jyrsinjarjestelméan teknisten ohjeiden mukaisesti.
(3) Poista jyrsinnan jalkeen restauraatiot kiekosta esimerkiksi
timanttilaikalla.

(4) Restauraatioon kiinni jaaneet leikkausjaamat tai pdlyn voi poistaa
kevyellé ilmapuhalluksella.

(5) Aseta restauraatiot tulenkestavalle polttotarjottimelle ja laita ne
sintrausuuniin.

(6) Riippuen kaytettdvan sintrausuunin suorituskyvysta kay lapi
ylempéana oleva sintraustaulukko (lll. ~Sintrausohjelma) ennen
restauraatioiden sintrausta.

(7) Viimeistele restauraatiot sintrauksen jalkeen tarpeen mukaan
timanttilaikalla.

(8) Tarkista, ettei restauraatioissa ole sardja.

(9)-1 FCZ:

a) Lasitteen polttaminen: hio pinta erittéin Kkiiltdvaksi, etenkin
kontaktialueet, ja levité sitten lasite tavalliseen tapaan kaikille pinnoille.
b) Manuaalinen kiillotus: Kiillota koko restauraatio erittain kiiltavaksi, jos
lasitetta ei kaytetd. Jos kaytetddn HTML:4a ja restauraatio
viimeistelldan ilman lasitetta, valitse lopullista sévya kirkkaampi savy.
(9)-2 Tukirakenteet: Kasaa hammasposliinia (CERABIEN ZR tai CZR
PRESS LF) tukirakenteisiin seuraten valmistajan teknisida ohjeita.
Varmista yhteensopivuus tarkistamalla posliinin
lampdlaajenemiskerroin valmistajan teknisisté ohjeista.

kaynnistd  jyrsiminen

VIIl. Kasittelya koskevia huomautuksia

Tapaukset, joissa tuotetta ei saa kayttaa:

TAata tuotetta ei tule kayttéa, jos potilas on yliherkké zirkoniumoksidille
tai tuotteen muille komponenteille.

Varoitus:
Jos potilaalle iimaantuu yliherkkyysreaktio, kuten ihottuma, ihotulehdus
jne., lopeta tuotteen kayttd ja ota valittétmasti yhteys laakéariin.

Huomio:
1. Tata tuotetta ei tule kayttaa, jos potilaalla on purentavika, hampaiden
puristamista yhteen tai bruksismia.
2. Kiekon jyrsinnén tai restauraatioiden leikkauksen, hionnan ja
kiillotuksen aikana on kaytettava hyvaksyttya poélysuojainta, jossa on
tyhjéilmansuodatin, keuhkojen suojelemiseksi pélyn
sisdénhengitykselta.
3. Kiekon jyrsinnén tai restauraatioiden leikkauksen, hionnan ja
kiillotuksen aikana on kaytettdva suojalaseja, jotta pélya ei paase
silmiin. Jos polya paasee silmiin, huuhtele silmia valittémasti runsaalla
vedelld ja ota yhteys laékariin.
4. Kaytd vain hammasrestauraatioiden valmistukseen. Tuote on
tarkoitettu vain hammaslaéketieteelliseen kayttoon.
5. Ala kosketa uunissa kuumennettuja esineita paljain kasin.
6. Ala ota restauraatioita ulos sintrausuunista korkeiden lampétilojen
aikana, koska &killinen jadhtyminen aiheuttaa rikkoutumista. Kuitenkin
jos nostotyyppistéd uunia kaytetédan sintrausohjelmassa 2, restauraatiot
voidaan poistaa uunista 800 °C (1472 °F):n lampdtilassa tai
vilemmassa. Kun restauraatiot poistetaan uunista, ne taytyy laittaa
keraamisesta kuidusta tehdylle alustalle (esimerkiksi: Noritake
Porcelain Mat), jotta ne jaahtyvat hitaasti.
7. Kun uunia kaytetddn  sintrausohjelmaan 2,  ohjelman
asetuslampdtilan ja todellisen uunin lampétilan vélilla voi olla suuri ero.
Kéayta uunia vasta sen jalkeen, kun olet varmistanut valmistajalta, etta
sintrausohjelmassa 2 listattu [ampétila ja uuni ovat yhteensopivia.
8. Sintrausohjelmaa 2 suositellaan vain tukirakenteille (enintaén
3 yksikk6a), FCZ-kruunuille, FCZ-silloille (enintdéan 3 kpl), inlay- ja
onlay-taytteille seka laminaateille.
9. Reunat on viimeisteltdva erittdin vinoiksi ja olkapaat pyodristettava.
Reunat ja kulmat on leikattava pyoéristetyiksi, jotta tuotteeseen ei jaa
teravid kulmia. Aksiaalisen pinnan kulman tulisi olla 5—15 astetta.
10. Hampaita preparoitaessa on véltettava seuraavia: syvat olkapaat,
J-reunat, veitsireunat, sahalaitaiset reunat, viistamattémat abutmentit,
leikkaaminen lilan pieneksi, ohjausurat, retentiivisten aukkojen
muodostuminen ja teravét kulmat.
11. Séilyta proteesien valmistuksessa seuraava tuotepaksuus:
Paikka ja kayttéaihe Seindméapaksuus
Etualueen kruunu tai silta vahintdan 0,4 mm
Laminaatti véhintdan 0,4 mm
Taka-alueen kruunu tai silta vahintdan 0,5 mm
Inlay- tai onlay -taytteet véhintdan 0,5 mm




12. Kayté seuraavia poikkileikkauksellisia alueita rakenteita varten, kun
valmistat siltoja.

Konnektorin
Paikka ja kayttéaihe poikkileikkauksen
pinta-ala
2 tai 3 yksikdn sillat vahintdan 7 mm?
Etuhampaat yli 3 yksikon sillat vahintaén 9 mm2
2 tai 3 yksikén sillat vahintdan 9 mm?
Takahampaat = "3" i siksn sillat vahintaan 9 mm?

13. Aseta yhdistetyn sillan véliosa enintddn 2 hampaan kohdalle
siltarakenteissa. Jos 2 hampaan véliosa jatkuu, pida véaliosan kohdalla
konnektorin poikkileikkauksen pinta-alana 12 mm?2.

14. Pida vapaapaatteinen silta kiinni yhteen véaliosahampaaseen ja
konnektorin poikkileikkauksen pinta-alana 12 mm?2.

15. Valitse paksuun restauraatioon tarkoitettua varia kirkkaampi savy,
silla vari saattaa nayttdd tummemmalta restauraation paksuuden
VUOKsi.

16. Kun kaytét sintrausuunia ensimméisen kerran ja kun muutat
sintrauksen olosuhteita, sintrauksen jalkeiset varit saattavat vaihdella.
Sintraa etukateen pieni pala Zirkoniaa ja varmistu vérista.

Kéyttoon liittyvia varotoimia:

1. Ala kayta kiekkoa, jos pakkauksesta otetussa tuotteessa on séaré.

2. Kuivajyrsintd on suositeltavaa. Markgjyrsinnan kéyttdé saattaa
heikentaa kiekon lapikuultavuutta.

3. Jos huomaat restauraatiossa séron, ala kayta sita.

4. Edella esitetty sintraussuositus on vain ohjeellinen. Asetuksia voi olla
tarpeen muuttaa hieman uunin yksiléllisten ominaisuuksien mukaan.

5. Kiekon jyrsinnan aikana jyrsintalaikkaa on vietdva varovasti
muovirengasta kohden, jotta kiekko ei irtoa. Jyrsi kiekko siten, etta
zirkoniumosa jaa koskemaan muovirenkaan sisépuolta 2 mm:n verran.
6. Leikkaa muovirengas ja irrota se ennen koko kiekon sintrausta.

7. Havita tdma tuote laaketieteellisend jatteend infektioiden
ehkéaisemiseksi.

Varastointi:

1. Sailytd viledssd ja kuivassa. Suojaa tuotetta suoralta
auringonvalolta.

2. Tuotteen sailytyslampétila on 10-30 °C (50-86 °F).

3. Ala ota kiekkoa pois pakkauksesta sailytyksen aikana.

4. Kiekko sarkyy herkasti ja siti on kéasiteltava varoen.

5. Tuote on sdéilytettdvd asianmukaisessa paikassa, johon vain
hammashoidon ammattilaisilla on p&aasy.

6. Ala kayta tuotetta viimeisen kayttépaivdmaaran jalkeen. Viimeinen
kayttdpaivamaara on merkitty pakkaukseen.

[TAKUU]

Kuraray Noritake Dental Inc. vaihtaa kaikki virheelliseksi todetut
tuotteet. Kuraray Noritake Dental Inc. ei ota vastuuta vahingoista tai
vaurioista, jotka ovat joko suoraan tai epasuorasti syntyneet yrityksen
tuotteiden kayton tai virheellisen kéaytén johdosta.

Ennen tuotteen kayttéonottoa kayttdjan on varmistettava, soveltuuko
tuote siihen kayttétarkoitukseen, johon sitd aiotaan kayttad. Kayttaja
kantaa kaiken tuotteen kayttdon liittyvan riskin ja vastuun.

[HUOMAUTUS]

limoita vakavasta tapahtumasta, joka voi johtua tastd tuotteesta,
jaliempana mainitun valmistajan toimivaltaiselle edustajalle ja sen
maan valvontaviranomaisille, jossa kayttaja/potilas asuu.

"KATANA” ja "CERABIEN” ovat NORITAKE CO., LIMITED:n
tavaramerkkejé.
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016 TI-010

BRUGSANVISNING

T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

I. Introduktion

Denne brugsanvisning er for KATANA Zirconia HT (High Translucent) &
ML (Multi Layered)/HTML (High Translucent Multi Layered). KATANA
Zirconia HT & ML/HTML er en forsintret zirkonia-disk, med en diameter
pa 98,5 mm, som indeholder en plastikring. Den er designet til alle de
freesesystemer, der anvender denne feellestype disk. (Med henblik pa
korrekt anvendelse henvises til freesesystemets tekniske instruktioner.)
KATANA Zirconia HT leveres i 6 tykkelser (10 mm, 14 mm, 18 mm,
22 mm, 26 mm og 30 mm) og har 3 farvevariationer (HT10, HT12 og
HT13). KATANA Zirconia ML leveres i 3 tykkelser (14 mm, 18 mm og
22 mm) og har 6 farvevariationer (A Light, A Dark, B Light, C Light, D
Light og A White). KATANA Zirconia HTML leveres i 3 tykkelser (14 mm,
18 mm og 22 mm) og har 14 farvevariationer (A1, A2, A3, A3,5, A4, B1,
B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia HT har hgjere
transluscens, og KATANA Zirconia ML/HTML bestar af 4 graduerede
farvelag. KATANA Zirconia HT & ML/HTML anbefales til fremstilling af
FCZ (fuld kontur zirkonia) restaureringer eller stel.

Il. Anvendelse
KATANA Zirconia anvendes til fremstiling af fuldkeramiske
restaureringer (stel, FCZ-kroner, FCZ-broer, inlays, onlays og veneers).

lll. Sintringsprogram
Sintringsprogram 1

Temperatur Programmeringshastighed | Holdetid
Stuetemperatur O front o
—1500 °C (2732 °F) 10 °C/min (18 °F/min) —
1500 °C (2732 °F) — 2 timer

1800 °C (2732°F) — |40 C/min (-18 °F/min) —

Stuetemperatur
10°C/min. 1500°C -10°C/min.
(18°F/min.) (2732°F) (-18°F/min.)
Hold i 2.

Stuetemp.

Sintringsprogram 2

Stuetemp.

Temperatur Programmeringshastighed | Holdetid
Stuetemperatur O Jni o fen:
—1515 °C (2759 °F) 35 °C/min (63 °F/min) —
1515 °C (2759 °F) — 0,5 timer

1515 °C (2759 °F) —

Stuetemperatur () -45 "C/min (-81 °F/min) -

1515°C

°C/min.
35°C/min (2759°F)

(63°F/min.)

-45°C/min.
(-81°F/min.)

Stuetemp. ()

* Restaureringerne kan fjernes ved
800 °C (1472 °F) eller derunder, alt
afhaengigt af omsteendighederne.

Hold i 0,5 t.

Stuetemp.

IV. Komposition
ZTOZ, Y203 etc.

V. Type og klasse (1IS06872:2015)
Type: I /Klasse: 5

VI. Fysiske egenskaber
Termisk ekspansionskoefficient (25-500 °C (77-932 °F)): 9,9x10%/K

VII. Brugsanvisning
(1) Tag disken ud af emballagen og kontrollér, at disken ikke har revner
eller andre skader.

(2) Anbring disken i friesemaskinen og pabegynd sa freeseprocessen,
idet den tekniske vejledning til freesesystemet folges.

(3) Efter freesningen fjernes restaureringen fra disken ved hjeelp af en
diamantspids eller lignende.

(4) Freeserester eller stov, som sidder pa restaureringerne, kan fiernes
med en svag luftstrom.

(5) Anbring restaureringerne i den ildfaste bakke og placér dem i
sintringsovnen.

(6) Afhaengigt af den anvendte sintringsovns ydelse, ber ovennaevnte
sintringsplan anvendes (lll. Sintringsprogram) inden sintring af
restaureringer.

(7) Efter sintringen justeres restaureringerne om ngdvendigt ved hjeelp
af en diamantspids.

(8) Kontrollér, at restaureringerne ikke har revner.

(9)-1 FCZ:

a) Glasurbraending: Fremstil en hejglansoverflade ved polering,
specielt pa kontaktomraderne. Applicér derefter glasuren pa alle
overflader pa szedvanlig vis.

b) Manuel polering: Fremstil en hgjglansoverflade pa hele
restaureringen ved hjeelp af polering uden anvendelse af glasuren.
Hvis der anvendes HTML, og restaureringen skal afsluttes uden glasur,
veelges en farve, der er lysere end den endelige farve.

(9)-2 Stel: Opbyg det dentale porceleen (CERABIEN ZR eller CZR
PRESS LF) pa stellene, idet producentens tekniske vejledning folges.
Sla varmeudvidelseskoefficienten vedrgrende porceleen op i
producentens tekniske vejledning, sa kompatibiliteten kan bekrzeftes.

VIil. Bemaerkninger vedrorende handtering

Kontraindikationer:

Hvis patienten er overfolsom over for zirkonia eller andre af
komponenterne, ma dette produkt ikke anvendes.

Advarsel:

Hvis patienten eller tandleegen udviser overfelsomhedsreaktioner, som
udsleet, dermatitis etc., skal anvendelsen af produktet ophere og en
leege straks konsulteres.

Forsigtig:

1. Dette produkt ber ikke anvendes i tilfaelde af malokklusion,
sammenbidning eller bruksisme.

2. Ved freesning af disken eller skeering, slibning og polering af
restaureringerne skal der anvendes en godkendt stovmaske samt
udsugning med luftfilter, sa lungerne beskyttes mod inhalering af stav.
3. Ved freesning af disken eller skeering, slibning og polering af
restaureringerne skal der anvendes beskyttelsesbriller, sa ojnene
beskyttes mod stov. Hvis der kommer stov i ojnene, skal der
ojeblikkeligt skylles med rigelige maengder vand og en laege
konsulteres.

4. Ma ikke anvendes til andre formal end dentale restaureringer. Dette
produkt er kun til dental anvendelse.

5. Beror ikke genstande, der er opvarmet i ovnen, med de bare
heender.

6. Tag ikke restaureringerne ud af sintringsovnen under hgj temperatur,
da chokafkglingen forarsager brud. Hvis der imidlertid anvendes en
ovn, der kan heaeves, under sintringsprogram 2, kan restaureringerne
fiernes fra ovnen ved 800 °C (1472 °F) eller derunder. Nar
restaureringerne er fiernet fra ovnen, skal de anbringes pa en bakke,
der er fremstillet af keramiske fibre (for eksempel: Noritake Porcelain
Mat) for at afkele langsomt.

7. Der kan veere stor forskel mellem indstillingstemperaturen i
programmet og temperaturen i selve ovnen, hvis ovnen anvendes til
sintringsprogram 2. Ovnen ber forst anvendes, nar det er kontrolleret
hos producenten, at ovnen og den temperatur, der er anfort i
sintringsprogram 2, er kompatible.

8. Sintringsprogram 2 anbefales kun til stel (op til 3led),
FCZ-kroner, FCZ-broer (op til 3 led), inlays, onlays og veneers.

9. Randene bor preepareres med en dyb skrd kant og afrundede
skuldre, med afrundede skeerekanter og hjerner, sa skarpe
preeparationskanter elimineres. Vinklen pa den aksiale overflade bor
veere inden for et omrade pa 5 til 15 grader.

10. Ved preeparation af teender ber folgende undgas: dybe skuldre,
J-formede rande, knivkanter, savtakkede rande, ikke-tilspidsede
abutments, underskaeringer, foringsriller, dannelse af retentive huller
og skarpe kanter.

11. Overhold folgende tykkelse pa produktet ved fremstilling af
protetiske emner:

Sted og indikation Vaegtykkelse
Fortandskrone eller -bro Mindst 0,4 mm
Facade Mindst 0,4 mm
Kindtandskrone eller -bro Mindst 0,5 mm
Inlay eller onlay Mindst 0,5 mm




12. Anvend folgende konnektortvaersnitsflader ved fremstilling af broer.

Situation og indikation Konnektortveersnitsflade
. 2- eller 3-ledsbroer 7 mm? eller mere
Anterior >
mere en 3-ledsbroer 9 mm* eller mere
. 2- eller 3-ledsbroer 9 mm? eller mere
Posterior >
mere en 3-ledsbroer 9 mm? eller mere

13. Hold de forbundne broled pa maksimalt 2 teender i
brokonstruktioner. Hvis broleddet pa 2 teender forleenges, holdes
konnektortvaersnittet mellem broleddet pa 12 mm?2.

14. Begrens  ekstensionsbroer  til 1 broleds-tand  og
konnektortvaersnittet pa 12 mm?2.

15. Til en tyk restaurering skal der vaelges en farve, som er lysere end
den planlagte farve, da farven eventuelt virker morkere alt efter
restaureringens tykkelse.

16. Nar en sintringsovn anvendes for forste gang, og en
sintringsbetingelse aendres, kan farverne variere efter sintringen.
Foretag forst en sintring af et lille stykke zirkoniumdioxid og kontrollér
farven.

Forsigtighedsadvarsler i forbindelse med anvendelsen:

1. Brug ikke disken, hvis der konstateres revner, nar den tages ud af
emballagen.

2. Torfreesning anbefales. Hvis der anvendes vadfreesning, kan
diskens gennemskinnelighed blive reduceret.

3. Hvis der forekommer revner i restaureringerne, ma disse ikke
anvendes.

4. Ovennavnte sintringsanbefalinger er kun retningslinjer. Visse
justeringer kan veere pakraevet, alt afheengigt af den pageeldende ovn.

5. Ved freesning af disken ber der udvises forsigtighed, nar
freesespidsen kommer i nzerheden af plastikringen, s& det undgas, at
disken lgsner sig. Fraes disken pad en sadan made, at en
zirkoniumdioxid-del bliver tilbage og har 2 mm kontakt til indersiden af
plastikringen.

6. Afskeer og fiern plastikringen inden sintring af hele disken.

7. For at undga smittefare bar dette produkt bortskaffes som medicinsk
affald.

Opbevaring:

1. Opbevares pa et tort og keligt sted. Beskyt produktet mod direkte
sollys.

2. Produktet skal opbevares ved 10-30 °C (50-86 °F).

3. Tag ikke disken ud af emballagen under opbevaringen.

4. Disken er skrobelig og skal under handteringen behandles med
omhu.

5. Produktet skal opbevares pa et forsvarligt sted, som kun
tandlaegepersonalet har adganag til.

6. Produktet skal anvendes inden den udlgbsdato, der fremgar af
emballagen.

[GARANTI]

Kuraray Noritake Dental Inc. erstatter ethvert produkt, der beviseligt er
defekt. Kuraray Noritake Dental Inc. patager sig intet ansvar for noget
tab eller skader, det veere sig direkte skader, folgeskader eller specielle
skader, der er opstaet ved appliceringen eller som falge af brugerens
manglende kendskab til anvendelsen af disse produkter.

Inden anvendelsen skal brugeren vurdere produktets egnethed til den
pageeldende opgave, ligesom brugeren skal patage sig alle risici og et
hvilket som helst ansvar i forbindelse hermed.

[BEMARKNING]

Hvis en alvorlig ulykke, som kan tilskrives dette produkt, indtreeffer, skal
dette meddeles producentens repreesentant, som er angivet nedenfor,
samt det lands respektive myndigheder, i hvilket brugeren/patienten
bor.

"KATANA” og "CERABIEN” er varemaerker, der tilhgrer NORITAKE CO.,
LIMITED.
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PORTUGUES] INSTRUCOES DE UTILIZACAO

T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

I. Introducao

As presentes Instru¢cbes de Utilizacdo destinam-se aos produtos
KATANA Zirconia HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) / HTML
(High Translucent Multi Layered). KATANA Zirconia HT & ML/ HTML
sao discos de zirconia pré-sinterizados com 98,5 mm de diametro, que
incorporam um anel de plastico. Foram concebidos para todos os
sistemas de fresagem que utilizam este tipo genérico de disco.
(Consultar as instrugcoes técnicas do sistema de fresagem para operar
corretamente a maquina.) O produto KATANA Zirconia HT esta
disponivel em 6 espessuras diferentes (10 mm, 14 mm, 18 mm, 22 mm,
26 mm e 30 mm) e tem 3 variantes de tonalidade (HT10, HT12 e
HT13). O produto KATANA Zirconia ML est4d disponivel em
3 espessuras diferentes (14 mm, 18 mm e 22 mm) e tem 6 variantes
de tonalidade (A Light, A Dark, B Light, C Light, D Light e A White). O
produto KATANA Zirconia HTML esta disponivel em 3 espessuras
diferentes (14 mm, 18 mm e 22 mm) e tem 14 variantes de tonalidade
(A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). O
KATANA Zirconia HT tem uma maior translucidez e o KATANA Zirconia
ML/ HTML é composto por 4 camadas de tonalidades graduais. Os
produtos KATANA Zirconia HT & ML / HTML s&o recomendados para
utilizagdo no fabrico de restauragdes FCZ (Full Contour Zirconia) ou
estruturas.

1l. Utilizacao correta

O produto KATANA Zirconia é utilizado para a confecdo de préteses
dentarias de cerdmica macica (estruturas, coroas FCZ, pontes FCZ,
inlays, onlays e facetas).

lll. Programa de sinterizacao
Programa de sinterizacao 1

Temperatura Ritmo de_ Tempo de
programacao espera
Temperatura ambiente o ) R )
—1500 °C (2732 °F) 10 °C/min (18 °F/min) —
1500 °C (2732 °F) — 2 horas
1500 °C (2732 °F) — [4no o iae i .
temperatura ambiente 10 °C /min (-18 °F/min)

1500°C

10°C/min,
g cymin (2732°F)

(18°F/min.)

-10°C/min.
(-18°F/min.)

Manter durante
2 horas

Programa de sinterizacao 2

Ritmo de Tempo de
Temperatura programacao espera
T G (788 o) |35 °C /min (63 “F/min) —
1515 °C (2759 °F) — 0,5 horas
1515 °C (2759 °F) — -45 °C /min _
temperatura ambiente () (-81 °F/min)
35°C/min. 1515°C -45°C/min.
(63°F/min.) (2759°F) (-81°F/min.)

Manter durante
0,5 horas

Room Temp. ()

* As restauragbes podem ser
removidas a 800 °C (1472 °F) ou a
uma temperatura inferior,
dependendo das circunstéancias.

IV. Composicao
ZI'OQ, YzOs, etc.

V. Tipo e classe (ISO6872:2015)
Tipo: I /Classe: 5

VI. Propriedades fisicas
Coeficiente de Expansédo Térmica (25-500 °C (77-932 °F)): 9,9x10¢/K

VII. Instrucées de utilizacao

(1) Retirar o disco da embalagem e confirmar que o disco nao
apresenta fissuras ou outros danos.

(2) Colocar o disco na fresadora; em seguida, iniciar o processo de
fresagem seguindo as instrugdes técnicas do sistema de fresagem.

(3) Apés a fresagem, remover as restauracées do disco com uma
broca de diamante, etc.

(4) Os residuos ou pb resultante do corte que aderiu as restauracées
pode(m) ser removido(s) com um jato de ar suave.

(5) Colocar as restauragdes no tabuleiro refratario e coloca-las no
forno de sinterizagéo.

(6) Dependendo do desempenho do forno de sinterizacéo utilizado,
rever os tempos de sinterizagcdo acima apresentados (lll. Programa de
sinterizaga@o) antes de sinterizar as restauracoes.

(7) Apbs a sinterizagéo, ajustar as restauragcbes com uma broca de
diamante, conforme necessario.

(8) Confirmar que as restaura¢des néo apresentam fissuras.

(9)-1 FCZ:

a) Cozedura de vidrado: criar uma superficie de alto brilho, polindo,
especialmente nas areas de contacto, e aplicar depois o vidrado a
todas as superficies da forma habitual.

b) Polimento manual: criar uma superficie de alto brilho em toda a
restauragéo, polindo sem utilizar o vidrado. Se for utilizado HTML e
quando a restauracéo for acabada sem o vidrado, selecionar uma
tonalidade mais luminosa do que a tonalidade final.

(9)-2 Estruturas: efetuar a preparacdo de porcelana dentaria
(CERABIEN ZR ou CZR PRESS LF) nas estruturas, seguindo as
instrugdes técnicas do fabricante. Verificar o coeficiente de expansao
térmica da porcelana nas instrugdes técnicas do fabricante, a fim de
confirmar a compatibilidade.

VIIl. ObservacGes sobre manuseamento

Contra-indicacoes:

Este produto ndo devera ser utilizado em pacientes hipersensiveis a
zirconia ou a qualquer outro componente.

Adverténcia:

Se o paciente ou o dentista demonstrar uma reagdo de
hipersensibilidade, tal como erupgdo cutanea, dermatite, etc.,
interromper imediatamente a utilizacdo do produto e procurar
assisténcia médica.

Atencao:

1. Este produto ndo devera ser utilizado em pacientes com oclusao
deficiente, contrag@o dos maxilares ou bruxismo.

2. Ao fresar o disco, ou cortar, retificar e polir as restauragdes, utilizar
uma mascara antipé aprovada e aspiracdo com filtro de ar para
proteger os pulmdes contra a inalagao de po.

3. Ao fresar o disco, ou cortar, retificar e polir as restauracoes, utilizar
oculos de protecdo para evitar que o pd entre em contacto com os
olhos. Caso o p6 entre para os olhos, lavar imediatamente com agua
abundante e consultar um médico.

4. Nao utilizar para qualquer finalidade, exceto restauracao dentéria.
Este produto destina-se apenas a aplicagdes dentarias.

5. Nao tocar nos artigos aquecidos pelo forno com as maos
desprotegidas.

6. Nao retirar as restauragdes do forno de sinterizacdo ainda a uma
temperatura elevada, pois o arrefecimento brusco provoca fratura.
Contudo, se for utilizado um forno do tipo elevatério com o programa
de sinterizagéo 2, as restauragdes poderdo ser removidas do forno a
800 °C (1472 °F) ou a uma temperatura inferior. Uma vez removidas
do forno, as restauracdes devem ser colocadas num tabuleiro de fibra
ceramica (por exemplo, Noritake Porcelain Mat) para arrefecerem
lentamente.

7. Podera existir uma grande diferengca entre a temperatura de
processamento no programa e a temperatura real no forno ao utilizar o
forno para o programa de sinterizagéo 2. Utilizar o forno apds verificar
junto do fabricante se o forno e a temperatura referida no programa de
sinterizagé@o 2 sao compativeis.

8. O programa de sinterizacdo 2 é recomendado apenas para
estruturas (até 3 elementos), coroas FCZ, pontes FCZ (até
3 elementos), inlays, onlays e facetas.

9. As margens deverao ser preparadas com um chanfro profundo e
rebordos arredondados com arestas cortantes e cantos arredondados
para eliminar cantos de preparacao afiados. O angulo da superficie
axial devera estar dentro do intervalo de valores de 5 a 15 graus.



10. Ao preparar dentes, evitar o seguinte: rebordos profundos,
margens J, arestas afiadas, margens serrilhadas, pilares ndo-conicos,
rebaixos, ranhuras guia, a formagéo de orificios retentores e cantos
afiados.

11. Manter a seguinte espessura deste produto para o fabrico de
proteses:

Situacao e indicacao Espessura de parede
Coroa ou ponte de dente anterior 0,4 mm ou mais
Faceta 0,4 mm ou mais
Coroa ou ponte de dente posterior 0,5 mm ou mais
Inlay ou onlay 0,5 mm ou mais

12. Utilizar as seguintes areas de secc¢ao transversal para conectores
ao fabricar pontes.

Situagdo e indicacdo Seccao transversal de

conector
Pontes de 2 ou 3 elementos 7 mm? ou mais
Anterior Pontes com mais de 9 mm2 ou mais
3 elementos
Pontes de 2 ou 3 elementos 9 mm? ou mais
Posterior Pontes com mais de .
3 elementos 9 mm® ou mais

13. Manter os pénticos de ponte ligados, no maximo, 2 dentes em
construgdes de ponte. Se o pdntico de 2 dentes continuar, manter a
secgéo transversal do conector entre o pontico a 12 mm?2,

14. Manter a ponte cantilever em 1 dente pdntico e a secgédo
transversal do conector a 12 mm?2.

15. Para uma restauracao espessa escolha uma tonalidade mais viva
que a cor pretendida, pois podera ficar com um aspeto mais baco,
dependendo da espessura das restauracoes.

16. Quando um forno de sinterizacao for utilizado pela primeira vez e
forem alteradas as condi¢cdes de sinterizacédo, as cores poderao variar
apoés a sinterizagcdo. Sinterizar previamente uma pequena peca de
zirconia e confirmar a cor.

Precaucao em associacao com a utilizacao:

1. Nao utilizar o disco se for detetada uma fissura ap6s remover o
mesmo da embalagem.

2. E recomendada a fresagem a seco. Se for utilizada fresagem
humida, a translucidez do disco podera ficar reduzida.

3. Néo utilizar se for detetada uma fissura nas restauragdes.

4. As recomendagbes de sinterizagdo acima servem apenas como
orientacdo; poderdo ser necessarios alguns ajustes em cada forno
especifico.

5. Ao fresar o disco, proceder com precaugao ao aproximar a broca de
fresagem do anel de plastico, a fim de evitar a separagcéo do disco.
Fresar o disco como se fosse deixada uma parte de zirconia em
contacto com o lado interior do anel de plastico a 2 mm.

6. Cortar e remover o anel de plastico, antes de sinterizar todo o disco.
7. Eliminar este produto como residuo médico, a fim de evitar infecdes.

Armazenagem:

1. Armazenar em local fresco e seco. Manter afastado de radiagcéo
solar direta.

2. O produto devera ser armazenado a 10-30 °C (50-86 °F).

3. Nao remover o disco da respetiva embalagem durante o
armazenamento.

4. O disco é fragil e requer cuidado ao ser manuseado.

5. O produto devera ser armazenado num local adequado e acessivel
apenas a profissionais de medicina dentaria.

6. O produto devera ser utilizado até a data de validade indicada na
embalagem.

[GARANTIA]

A Kuraray Noritake Dental Inc. providenciara a substituicdo de
qualquer produto que se encontre comprovadamente defeituoso. A
Kuraray Noritake Dental Inc. ndo aceita qualquer responsabilidade por
perdas e danos, diretos, consequenciais ou especiais, resultantes da
aplicacédo ou utilizagdo, ou da incapacidade de utilizagdo destes
produtos.

Antes de utilizar os produtos, o utilizador devera determinar a
adequacdo dos produtos a finalidade de utilizagdo pretendida,
assumindo todo e qualquer risco e responsabilidade relacionados com
a utilizacdo dos mesmos.

[NOTA]

Caso ocorra um acidente grave atribuivel a este produto, o0 mesmo
devera ser comunicado ao representante autorizado do fabricante
abaixo referido e as autoridades reguladoras do pais em que o
utilizador/paciente reside.

“KATANA” e “CERABIEN” sdo marcas registadas da NORITAKE CO.,
LIMITED.
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ﬂlm TANA® Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

l. Elcaywyn

Autég o1 Odnyieg Xpnoewg eival yia 1o KATANA Zirconia HT (High
Translucent) & ML (Multi Layered) / HTML (High Translucent Multi
Layered). To tpoiév KATANA Zirconia HT & ML/ HTML eivar évag
SioKOog aTrd TTPO-TTUPOCUCCWHATWUEVN {IpKovia diauétpou 98,5 mm, o
OTT0i0G TTEPIEXEI €vav TTAAOTIKO BaAKTUAIO. Exel oxedlaoTei yia OAa Ta
ouCTAPATA PPECAPICUATOG TTOU XPNOCIKOTIOIOUV aUTOV TO JiOKO YEVIKNAG
xprong. (MapakahoUpe avatpéfte OTIG TEXVIKEG 0Onyieg Tou
OUCTAPATOG PPECaPIOPATOG YIa TN owaoTH AgiIToupyia Tng pnxavng.) To
mpoidv KATANA Zirconia HT éxel 6 diaBéoipa maxn (10 mm, 14 mm,
18 mm, 22 mm, 26 mm ka1 30 mm) ka1 £xel 3 TTapaAAayEg aTTOXPWaONG
(HT10, HT12 kai HT13). To mpoidv KATANA Zirconia ML éxer 3
SiaBéoipa maxn (14 mm, 18 mm kai 22 mm) kai €xel 6 TTaparAayég
amoxpwong (A Light, A Dark, B Light, C Light, D Light ka1 A White). To
mpoiov KATANA Zirconia HTML €xer 3 diabéoipa éxn (14 mm, 18 mm
Kal 22 mm) kai €xel 14 mapaldayég ammoxpwong (A1, A2, A3, A3,5, A4,
B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). To mrpoiév KATANA Zirconia HT
gival upnAotepo oe diagdvela kal 1o TTpoiov KATANA Zirconia ML/
HTML atroteAeital ammé 4 diafabuiouyéva oTpwuata amoxpwong. H
xprion tou KATANA Zirconia HT & ML/ HTML ouviotdtal yia tnv
kaTaokeun atmmokataotdoewv FCZ (Full Contour Zirconia) | oKeAETWV.

Il. Xpion yia Tnv otroia Tpoopieral

To KATANA Zirconia XpnOIJOTIOIEITAI VIO TNV KATAOKEUF OAOKEPAUIKWV
ATTOKATOOTACEWV (OKEAETWYV, oTeavwy FCZ, yepupwv FCZ, evBéTwy,
ETTEVOETWV KAl OWewWV (veneers)).

lll. Mpéypappa TTUPOCUCCWHATWONG
Mpoypappa TupocucowpdTwong 1

OeppoKpagia PuBuég Xpoviko
TTPOYPOUUATIONOU Si1daTnua
O¢gppokpagia dwuatiou o . o _
—1500 °C (2732 °F) 10 °C/min (18 °F/min)
1500 °C (2732 °F) — 2 (pec
1500 °C (2732 °F) — | o | 1m om _
BEpPPOKPATIa SwuATIOU 10 °C/min (-18 °F/min)

1500°C

10°C/min,
g cymin (2732°F)

(18°F/min.)
Avapovn 2 wpe
Oepp. dwpatiou vapovn = 0pes ’ Oepp. dwuaTtiou

Mpéypapua TTUPOCUCCWHATWONG 2

-10°C/min.
(-18°F/min.)

@eppokpagia PuBuog Xpoviko
TTPOYPOMMUOTICUOU didoTnua
O¢gppokpagia dwuatiou o . o .
—1515 °C (2759 °F) 35 °C/min (63 °F/min)
1515 °C (2759 °F) — 0,5 wpeg
1515 °C (2759 °F) — s o . .
Beppokpaaia dwuaTiou (* ) 45 °C/min (-81 °F/min)

1515°C

35°C/min.
mn (2759°F)

(63°F/min.)

A N 0,5 a i
Oepu. dwpaTtiou Vaovh “pa ’ Oepy. dwpatiou (k)

* Ot anokataoTtdoelg uropouv va

-45°C/min.
(-81°F/min.)

apatlpebolv atoug 800 °C (1472 °F)

N Alyoétepo, avaloya pe Tig
; MEPLOTAOELG.
IV. Z0vBeon
ZFOQ, Y203 K.ATT.

V. Tdtrog ka1 karnyopia (1ISO6872:2015)
Totog: I /Kartnyopia: 5

V1. ®uoikég 1810TNTEG
SuvTeAEOTAG BePIKAG SIAOTOANG (25-500 °C (77-932 °F)): 9,9x10°8/K

VII. Odnyieg xpRong

(1) BydAte Tov dioko atmd Tn cuokeuaoia kal BeBaiwbeite 0TI 0 SiokOg
Bev EXEl PWYHEG 1) GAAN Znuid.

(2) ToroBetACTE TOV BioKO OTN QPELQ KAI, OTN CUVEXEID, CEKIVAOTE TN
diadikaagia @PelapiopaTog CUPGWVA PE TIG TEXVIKEG 0dnyieg yia Ta
ouoTAPATA PPECOPICUATOG.

(3) MeTa TO PPECAPIOUA, OPAIPETTE TIG ATTOKATACTACEIG ATTO TOV BioKO
JE €vav BIOPAVTOTPOXO K.ATT.

(4) Ta armoképpata 1 n okévn, TOU [pioKovtal EMAVW OTIG
QTTOKATOOTACEIG, HTTOPOUV Va agalpeBolv pe éva atmaAd pelpa aépog.
(5) BaATE TIG ATTOKOTAOTACEIG OTO TTUPIMAXO OIOKAPIO UAIKWV KaUong
KaI TOTTOBETAOTE TEG GTOV KAIBAVO TTUPOGUCCWUATWGONG.

(6) Avahoya pe Tnv ammédoon Tou KAIBAVOU TTUPOCUCCWUATWONG TTOU
XPNOIYOTTOIEITE, TPOTTOTTOINOTE TO AVWTEPW TPOYPaPa
Trupocucowpdtwaong (Ill. Mpdypappa TTUPOCUCTWHATWONG) TIPIV TV
TTUPOGUCCWUATWON TWV OTTOKOTAGTATEWV.

(7) Metd@ TNV TTUPOCUCCWUATWON TIPOCAPUOCTE TIG ATTOKATAOTACEIG,
€AV XPEIOOTEl, JE pIa @pECa dlapavTiou.

(8) BeBaiwBeite 4TI 01 ATTOKATACTATEIG OEV £XOUV KABOAOU PWYHEG.
(9)-1 FCZ:

a) Ommnon epudAwong: AnuioupynoTe pe OTIABwON HIa ETTIPAVEI
UWNANG OTIATIVOTNTAG, €ISIKOTEPA OTIG TTEPIOKEG ETTAPNG, EPAPUOOTE
META TNV EQUAAWGOT O€ OAEG TIG ETTIPAVEIEG UE TOV TPOTTO.

B) ZriABwon pe 1O XEPI: AnuioupynoTe Pe oTIABwon pia emQAaveia
UYNAAG OTIATIVOTNTAG 0€ OAOKANPN TNV QTTOKATACTACH, XWPIG va
XPNOIUOTIOINCETE EQUAAWON. Z€ TTEPITITWON TToU XpnoilyoTroleite HTML,
éTav n QaToKATACTAON TIPOKEITAlI VO OAOKANPWOEl Xwpig £pudiwaon,
€TMIAECTE avoIXTOTEPN ATTOXPWAON OTTd TNV TEAIK.

(9)-2 ZkeAetoi: ExTeAéoTe avacloTacn TnG odOVTIOTPIKAG TTOPCEAGVNG
(CERABIEN ZR 1} CZR PRESS LF) o1oug okeAeTOUG 0KOAOUBWVTAG TIG
TEXVIKEG 0OnYieg Tou KOTOOKEUAOTH. EAEyETE TOV oUVTEAEOTH BEPUIKAG
B100TOANG TNG TTOPOEAAVNG OTIG TEXVIKEG 0ONYIEG TOU KATAOKEUAOTH, YIa
va emBeRaIOETE TRV CUPBATOTNTA.

VIII. MapatnpAROEIG OXETIKA JE TOV XEIPICUO

AvTtévdeigeig:

Edv o aobevng gival uttepeuaioBnTog oTn {ipKovia i o€ o1adnTToTE AAAO
OuUaTATIKA, TOTE OEV ETTITPETTETAI VO XPNCIUOTIOINCGTE QUTS TO TTPOIGV.

Mpos&idoTroinon:

Edv o oa0Bevig 1 o odovTiaTpog TTAPOUCIACEl  QvVTiIdOpPaON
uTTEPEUAIOBNOiag, OTTWG €6AvONUa, SePUATITION K.ATT., OTAOUATACTE TN
XPron Tou TTPOoIdVToG Kal ¢nNTroTe auEéowg IaTPIKA BonBeia.

Mpoooxn:

1. Auté TO TTPOIdV dev Ba TIPETTEI va XPNOIKOTIOIEITAI O€ TTEPITITWON
UTTapéng ouvONnKwV OUYKAEIOIOKAG avwuaAiag, TpIRAg 1 Bpuypou
000VTWV.

2. Katd 10 @peldpiopa Tou diokou ) TNV KOTIA, TO TPOXIOMa Kai Tn
OTIABWON TWV OTTIOKOTAOTACEWY, XPNOIMOTIOIOTE MIA  EYKEKPIPEVN
HAoKa oKOVNG Kal avappoPrioTe P GIATPO agpa yia va TTPooTaTEUOETE
TOUG TTVEUPOVEG Oag aTrd TNV EICTIVOR OKOVNG.

3. Katd 10 ¢peldpiopa Tou SiOKOU 1 TNV KOTTA, TO TPOXIOHA Kal TNV
OTIABWON TWV ATTIOKATAOTACEWY, XPNOIMOTIOINCTE YUaAId ao@aAEiag,
YIO VO QTTOTPEWETE TNV €I0XWPENON OKOVNG OTa PaTIa 0ag. Edv ptrel
okévn oTa PATIa 0ag, va Ta EETTAUVETE auéowg Pe dgBovo vePO Kal va
oupBouAeuTEITE £vav YIATPO.

4. Na pnv 10 XpnOIUOTIOIEITE YIa GAAO OKOTTO TTaPd POV YIa 0OOVTIKA
ATTOKOTAOTOON. AUTO TO TTPOIOV TTPOOPICETAl POVO Yia OBOVTIOTPIKA
€pappoyn.

5. Na pnv ayyiCete avTikeigeva mou BepudvOnkav pe Tov KAiBavo pe Ta
YUPVG 0ag Xépia.

6. Mnv Bydagete TG amokataoTdoelg €Ew amd  Tov  KAiBavo
TTUPOCUCOWHATWONG OTav €€l uWnAn Bepuokpaaia, S16TI N amréTouN
wuén Ba TpokaAécel Bpauon. QoTdoo, €dv xpnolpoTIoiEiTal €vag
KAiBavog pe avapartopio oTo TTPOYPOPPA TTUPOCUCOWHATWONG 2, Ol
QATTOKOTOOTACEIG PTTOpoUV va agaipeBolv ammd Tov KAiBavo oToug
800 °C (1472 °F) n Aiyotepo. Otav Tig BydAete amd Tov KAiBavo, ol
QATTOKOTOOTAOEIS  TIPETTEl  va  ToTToBeTnBolv o0t éva  BIoKAPIO
KOTAOKEUAOPEVO aTTO  KEPOMIKEG iveg (yia Trapadeiypa: Noritake
Porcelain Mat), yia va wuxovtal apyd.

7. ©Otav  xpnoidotroigite  Tov  KAiBavo  yia  TTpOypauua
TTUPOCUCOWHATWONG 2, PTTOPEI va UTTAPXEl HEYAAN Slagopd avaueoa
oTn Bepuokpaciag TTAENG TTOU avagEépeTal OTO TTPOYPAUUO Kal OTn
Bepuokpacia  oTov  Tpaydatikdé  kAiBavo.  MapakaholUpe  va
XPNOIUOTIOIEITE TOV KAIBAVO a@OU €AEYEETE E TOV KATAOKEUAOTH OTI O
KAiBavog kai n avogepduevn Bepupokpacia  OTO  TTPOYPAMU
TTUPOCUCOWHATWONG 2 gival cuppaTd.

8. To TPOYPOUHA TTUPOCOUCCWHATWONG 2 CUVICTATOI HOVO Yid
oKeAeTOUG (Ewg 3 povadeg), otepdveg FCZ, yépupeg FCZ (fwg
3 povadeg), EvBeTa, eévOeTa Kol OYeIg (veneers).



9. To o6pia Ba TpéTel va TTApaoKeuadovtal Ye Babid AofoTour| Kai
aTpoyyuAeupévoug BaBpa, ge oTpoyyuAeupéva GKPa Kal YwVieg, Yia va
eCaleipBolv o1 aixunpég ywvieg mapackeuns. H ywvia tng agovikig
em@avelag Ba TPETTEl va Kupaivetal atméd 5 éwg 15 poipeg.
10. Na atro@elyeTe KaTd TNV TTAPAOKEUR 0d0VTWYV Ta €§AG: Babid B&6pa,
opia J, KOQTEPEG AKPEG, TIPIOVWTA OPIO, KN KWVIKG OTnpiypara,
UTTOOKA®EG, AUAOKWOEIG-08nyouUg, Tn dnuioupyia OTTwV CUYKPATNong,
KOl aIXHNPEG YWVIEG.
11. Na tnpeite Ta €¢ng ayn autoU Tou TTPOIGVTOG yia TNV KaTepyaaia
TTPOCOETIKWY OTTOKATACTACEWV:
Oféon kai évoeign
MpdoBia oTepdvn n yépupa
Ouwn (veneer)

Madxog TorxwuaTog
0,4 mm 1} TTEPICOOTEPO
0,4 mm A TTePITOOTEPO

OTrioBia oTepdavn n yépupa 0,5 mm 1 TEPIc0OTEPO
‘EvBeTO 1) eTévBETO 0,5 mm A TepIcodTEPO
12. Otav KATAOKEUALETE YEPUPEG, VA XPNOIMOTIOIEITE TIG aKOAouBEeg
S10TOEG OUVOETOU YIa GUVOETHPEG.
Toétrog Kai £€vBeIgn
2 1 3 yepupwpaTa

AlaTopég ouvdiouwyv
7 mm? 1) TapaTravw

MpooBia 7 n > 5 -
TTavw amd 3 yepUPWUATA 9 mm? ) TTapATTAvW
] 21} 3 yepupwpata 9 mm? f} TapaTavw
OtricBia 7 A ; > 2
TTavw até 3 YEQUPWUaATa 9 mm? | TTOPATIAVW

13. AloTnproTe Tov PEYIOTO aPIBUO CUVOEDEPEVWVY WEUTIKWY OOVTILOV
yépupag To TIOAU Of 2 8OVTIa Of KOTAOKEUES yépupag. Otav 1O
YEQUPWUA Twv 2 BovTIWV ouveyiCetal, dlatnpRoTe Tn OIATOUN Tou
OUVOEOHUOU QVAUEDT OTO YEQUPWHA oTa 12 mm?,

14. AilatnpnoTe TNV yépupa pe TTPORoAo o€ 1 yepUpwua 0dOVTOG Kal
TNV SIoTOWr TOU OUVSETHOU OTa 12 mm?,

15. EmMAEETE M ammOXpwaon ToU gival TTIO AVOIXTOXPWHN atré To
TIPORBAETTOPEVO XPWHA VIO HIA XOVTPK OTTOKATACTACN, €TTEIDN ioWG va
@aiveTal 10 BapTTA, avaAoya PE TO TTAX0G TNG ATTOKATACTAONG.

16. Otav xpnoipotrolgite évav KAiBavo TTupocuUGoWHATWONG YIA TTPWTN
@opd kal OAANACETE TIG OUVONKEG TTUPOCUCOWHATWONG, TA XPWHATA
pTTopei wetd Tn Sladikagia va dia@épouv. MNUPOCUCCWHATWOTE TIPIV
€va MIKPO KoPPaT Jipkoviag kail BeRaiwBeite O6TI TO xpwpua gival To idIo.

Mpoooxn o€ cuvduaouo pe xprnon:

1. Mn xpnoiyoTroleite Tov JiOKO, €AV €XEl TTAPATNPNOE PWYMN META TNV
agaipeor) Tou aTo Tn CUoKEUAaia.

2. ZuvioTtdral Enpod epeddpiopa. Edv xpnaoiyoTtroigital uypd @pelapioua,
n NUISIAPAVEIQ TOU BioKOU PTTOPET va PEIWOEI.

3. Edv Bpeite pdyiopa OTIG OTTOKOTACTACEIG, UNV TO XPNOIMOTIOIEITE.

4. H Tapatmdvw cUoToon yia TNV TTUPOCUCCWHATWON gival aTTAWG HIa
KaTeuBuvTApIa ypapur. EvoéxeTal va atraitoluvtal opIopEVEG pUBUITEIG,
TT0U €&apPTAaTAl OTTO TOV KABE £TTIPEPOUG KAIBavo.

5. Katd 10 @peldpiopa Tou OiOKOU, va €i0TE TIPOCEKTIKOI OTAV
TTANCIAZETE TOV TPOXO PPeCaPIoHATOG PE TOV TTAACTIKO SAKTUAIO, yia va
ATTOTPEWETE TNV aTréoTIaacn Tou diokou. PpelapioTe Tov dioko Pe TPOTTO
WOTE Va TTAPAYEivel éva TUAPA aTTo JIpKOVvia Kal TO OTToi0 va €PXETAI O€
ETTAPN ME TNV ECWTEPIKA TTAEUPE TOU TTAAGTIKOU dAKTUAIOU OTa 2 mm.
6. Kowte kai a@aipéote Tov TAACTIKG OOKTUAIO TIpIV OTTO TNV
TTUPOCOUCCWUATWAON 0ASKANPOU Tou JioKOU.

7. Amoppipte auTé TO TIPOIGV WG 1aTPIKG aTéBANTO Yyia TTPAANWN
poéAuvong.

Atrobnkeuon:

1. Na amofnkevetal o dpoaepd Kal Enpod pépog. PUAGETE TO TTPOIGV
MaKpIG aTrd dueon €kBeon o€ NnAIOKK akTIivoBoAia.

2. To UAIKG TTpéTTel va atroBnkeUetal og 10-30 °C (50-86 °F).

3. Mnv a@aipeite Tov BiOKO OTTO T CUCKEUATIO TOU KATA TN SIGPKEIT TNG
amoBrkeuong.

4. O diokog gival eUBPAUCTOG Kal OTTAITE TIPOCOXNA KATA TOV XEIPIOKO.
5. To Trpoidv TTpéTTel va atToBnkeUeTal o€ KATAAANAO XWPOo OTToU PUéVo O
odovTiaTpog UTTopEi va €xel TTpooRaacn.

6. To Tpoidv auTd TTPETTEl va XPNOIWOTIOINGET PéXPI TNV NUEPOMNVIa
AAENG TTou avaypd@eTal 0TnNV CUOKEUATIQ.

[EFTYHZH]

‘Eva 1rpoidv TTou gival atrodedelypéva eEAATTWHATIKG, avTikabioTaTtal amd
v Kuraray Noritake Dental Inc. H Kuraray Noritake Dental Inc. dev
avolapBdvel oudepia €uBlivn yia Aueceg, €TTOKOAOUBEG R €IBIKEG
ammwAeIeg 1 ¢nUIEG, OI OTToiEG TTPOEPYOVTal aTrd TNV €QApPHOYRA, Tn
Xpnaoiygotroinon i avtioToixa TNV aduvapia XpNoIYoTIoiNONG QUTWYV TwV
TTPOIOVTWV.

Mpiv amd TN xprion, o XPNoTng TIPETTEl VO OPICEl ETTAKPIBWG TNV
KOTAAANAOTNTA Twv TIPOIGVIWYV yia TNV TTPOOPICOUEVN XPNON Kal O
XPAOTNG avaAapBdavel TNV uBUvN Kal TNV UTTOXPEWAON Yia T XPHAon Twv
TTPOIOVTWY AUTWV.

[ZHMEIQZH]

Edv mmpokAnBei coBapd atuxnua TTou oQeiAeTal o€ aUTO TO TTPOIdY, va
TO QAVAQEPETE OTOV KATWTEPW €COUCIODOTNUEVO QVTITTPOCWTTIO TOU
KOTAOKEUOOTH KOl OTIG PUBMIOTIKEG apXEG TNG XWPOG, OTnV oTToia
diapével o xpAoTng/aoBevig.

Ta «KATANA» kai « CERABIEN» gival euTTopik@ orjpata Tng €TaIpEiag
NORITAKE CO., LIMITED.
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URKQE KULLANIM KILAVUZU

T xarana: Zirconis

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /

HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

. Girig

Bu IFU, KATANA Zirconia HT (High Translucent) ve ML (Multi Layered) / HTML (High
Translucent Multi Layered) icindir. KATANA Zirconia HT ve ML / HTML, 98,5 mm

capinda, plastik halkali, én sinterlenmis zirkonya disklerdir. Bunlar, jenerik disk tipleri ile

birlikte kullanilan tiim frezeleme sistemleri ile birlikte kullanilabilir sekilde gelistiriimistir.
(Makinenin dogru c¢alistiriimasina iligkin bilgiler icin litfen, frezeleme sisteminizin teknik

talimatlarina bagvurun.) KATANA Zirconia HT, 6 farkl kalinlikta temin edilebilir: (10mm,

14mm, 18mm, 22mm, 26mm ve 30mm) ve 3 ton segenegi ile sunulur: (HT10, HT12 ve
HT13). KATANA Zirconia ML, 3 farkl kalinlikta temin edilebilir: (14 mm, 18 mm ve 22
mm) ve 6 ton segenegi ile sunulur: (A Light, A Dark, B Light, C Light, D Light ve A
White). KATANA Zirconia HTML, 3 farkli kalinlikta temin edilebilir: (14 mm, 18 mm ve
22 mm) ve 14 ton segenedi ile sunulur: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3,
D2, D3, NW). KATANA Zirconia HT'nin yari saydamlik orani daha yulksektir, KATANA

Zirconia ML / HTML ise 4 derecenlendiriimis ton tabakasindan olusur. KATANA Zirconia

HT ve ML/ HTML, FCZ (Full Contour Zirconia) restorasyonlarinin veya altyapilarinin
Uretilmesinde kullaniimalari tavsiye edilmektedir.

Il. Kullanim Amaci

KATANA Zirconia, tam seramik restorasyonlarin (altyapilar, FCZ kuronlar, FCZ
kopriler, inleyler, onleyler ve venerler) Uretimi igin gelistiriimistir.

IIl. Sinterleme Programi
Sinterleme Programi 1

Sicaklik Program Hizi Tutma Siiresi
Oda sicakligi — 1500 °C (2732°F) 10 °C/dk (18 °F/dk) —
1500 °C (2732 °F) — 2 saat

1500 °C (2732 °F) — Oda sicakigi | -10 °C/dk (-18 °F/dk) -
10 °Cidk 1500 °C -10 °C/dk
(18 °F/dk) (2732 °F) (-18 °F/dk)

2 saat tutun

Oda sicakligi

Oda sicaklig

Sinterleme Programi 2

Sicaklik Program Hizi Tutma Siiresi
Oda sicakligi — 1515 °C (2759 °F) 35 °C/dk (63 °F/dk) —
1515 °C (2759 °F) — 0,5 saat
1515 °C (2759 °F) — Oda sicakligi (k)| -45 °C/dk (-81 °F/dk) —

1515 °C

35 °C/dk
(2759 °F)

(63 °F/dk)

-45 °Cldk
(-81 °F/dk)

0,5 saat tutun

Oda sicakhgi

Oda sicakligi ()

* Restorasyonlar, kosullara bagh olarak, 800 °C
(1472 °F) veya daha dusUk isilarda gikarilabilir.

IV. Bilesim

ZTOz, YzOs, vb.

V. Tip ve Sinif (1IS06872:2015)

Tip: 1/Sinif: 5

VL. Fiziksel Ozellikler

Termal genlesme katsayisi (25-500 °C (77-932 °F)): 9,9x10¢/K

VII. Kullanim Kilavuzu

(1) Diski ambalajindan gikartin ve lizerinde ¢atlak veya herhangi bagka bir hasarin
bulunmadigini teyit edin.

(2) Diski frezeleme makinesine yerlestirin; ardindan, frezeleme sisteminin teknik
talimatlarina uyarak, frezeleme sirecine baglayin.

(8) Frezeleme islemini tamamladiktan sonra restorasyonu bir elmas frez yardimiyla
diskten ¢ikartiniz.

(4) Restorasyonlarda bulunan olasi kesme kalintilari veya toz, hafif hava akimi
uygulayarak uzaklastirilabilir.

(5) Restorasyonlari refrakter firinlama kabi tepsisine koyunuz ve sinterleme firinina
yerlestiriniz.

(6) Kullanilan sinterleme firininin ézelliklerini g6z énilinde tutarak, restorasyonlarin
sinterleme islemine gegmeden 6nce yukarida yer verilen sinterleme tablosunu (lll.
Sinterleme Programi) gézden gegirin.

(7) Sinterleme islemini tamamladiktan sonra restorasyonlari bir elmas frez yardimiyla
gerekli sekilde dizeltiniz.

(8) Restorasyonlarda herhangi bir kirgin bulunmadigindan emin olunuz.

(9)-1 FCZ:

a) Glazir Pisimi: Polisaj ile yliksek parlaklikta yuzey elde edin, 6zellikle antagonist

dentisyona denk gelen temas ytizeyleri icin. Daha sonra restorasyonun tim
ylizeylerine glazri bilindik sekilde uygulayin.

b) Elle (manuel) Polisaj: Glazir uygulamadan restorasyonun tiim ylizeyinde polisaj

ile parlak yiizey olusturun. HTML kullanilip, restorasyon glaze uygulanmadan
tamamlanacaksa, final renk tonundan daha parlak bir ton segilmelidir.

(9)-2 Altyapilar: iigili Greticinin teknik talimatlarini referans alarak altyapilara, dental
porseleni (CERABIEN ZR veya CZR PRESS LF) sekillendirin. Uyumlulugu teyit
etmek icin, Ureticinin teknik talimatlarinda belirtilen porselenin termal genlesme
katsayisini kontrol ediniz.

VIIl. Kullanima iligkin Notlar

Kontrendikasyonlar:

+ Bu Urln, hastanin zirkonyaya veya urlinun herhangi diger bir bilesenine karsi asir
hassasiyeti bulunmasi durumunda kullanilmamalidir.

Uyar:

+ Hastada veya dental uzmanda, kizariklik veya dermatit vs. gibi herhangi bir asiri
hassasiyet reaksiyonu gériilmesi durumunda Uriinin kullanimina derhal son verilip,
tibbi yardim alinmalidir.

Dikkat:
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. Képrii imalatinda konnektérler icin asagidaki kesit alanlarini kullaniniz.

Bu drin malokluzyon, dis sikma veya bruksizm gibi etkenlerin séz konusu olmasi
durumunda kullaniimamalidir.

. Diskin frezelenmesi veya restorasyonun kesilmesi, taglannmasi ve polisaj

uygulanmasi sirasinda tozun solunmasi sonucu akcigerlere ulagsmasini énlemek igin,
uygun bir toz maskesi ve hava filtreli bir vakum cihaz kullaniniz.

. Diskin frezelenmesi veya restorasyonun kesilmesi, taglannmasi ve polisaj

uygulanmasi sirasinda géziinlze toz kagmasini énlemek igin, koruyucu gézlik
takiniz. Tozun gézlinuze kagmasi durumunda, gézlerinizi derhal bol su ile yikayin ve
bir hekime bagvurun.

. Dental restorasyonlar haricinde higbir amag icin kullanilmamalidir. Bu driin yalniz

dental uygulamalar igindir.
Firin tarafndan isitiimig parcalara ¢iplak elle dokunmayin.

. Hizli sogutma islemine tabi tutulmasi kiriimalara yol agabileceginden, sinterleme

firninin yliksek sicakliklarda galistiriimasi sirasinda restorasyon ¢ikariimamalidir.
Ancak, sinterleme programi 2 esliginde ylkseltmeli tipi firin kullanildiginda
restorasyonlar, 800 °C (1472 °F) veya daha dusuk isilarda firindan ¢ikarilabilir.
Firindan ¢ikarilan restorasyonlar, yavasca sogumalarina izin verebilmek igin, seramik
lifli bir tablaya (6rnegin: Noritake Porcelain Mat) yerlestiriimelidir.

. Firinin sinterleme programi 2 ile galistiriimasi sirasinda program ayar sicakligi ile

gercek firindaki sicaklik arasinda buytk farklliklar gérilebilir. Lutfen firini
kullanmadan énce Ureticiye basvurup, firinin sinterleme programi 2'de belirtilen
sicakliklarda galistirimaya uyumlu oldugunu teyit ettirin.

. Sinterleme programi 2’nin yalnizca altyapilarda (3 iiyeliye kadar), FCZ

kuronlarda, FCZ kopriilerde (3 liyeliye kadar), inleylerde, onleylerde ve
venerlerde kullaniimasi tavsiye olunur.

. Kenarlarin preparasyonu, derin oluk (chamfer) tipi frezlerle yapilmalidir ve

preparasyonda keskin kenarlarin bulunmamasi igin, keskin hatlara sahip omuzlar ve
késeler yuvarlatiimaldir. Aksiyal yiizeyin agi derecesi 5 ila 15 arasinda olmalidir.

. Diglerin preparasyonu sirasinda sunlardan kaginiimalidir: derin omuzlar, “J” seklinde

kenarlar, bicak sirtlar, ¢ikintili kenarlar, konik olmayan dayanaklar, andirkatlar,
kilavuz oluklar, retantif deliklerin olusturulmasi ve keskin koseler.

. Bu U:tinle hazirlanacak protetik restorasyonlarda asagidaki kalinliklara uyulmalidir:

Lokasyon ve endikasyon
Anterior kuron veya kopru
Vener

Duvar kalinhgi
0,4 mm veya Ustl

0,4 mm veya Ustl
0,5 mm veya Ustl
0,5 mm veya Ustl

Posterior kuron veya kopru
inley veya Onley

Lokasyon ve endikasyon Konnektor en kesiti

. 2 veya 3 Uyeli kopriler 7 mm? veya Ustl
Anterior ————— —
3'ten fazla tyeli kdpriler 9 mm? veya Ustu

Posterio 2veya3 u?/ell .koPru-I.er 9 mm? veya l.:IStH
3'ten fazla tyeli kdpriler 9 mm? veya Ustl

. Képrii konstriiksiyonlarinda bagh kopri ayaklarinda maksimum 2 dis tutun. 2 disin

pontigi devam etmesi durumunda, pontik arasindaki konnektér en kesiti 12 mm?
mesafede tutulmalidir.

. Kanatli képrii 1 pontik dise gelecek sekilde ve konnektér en kesiti 12 mm?'de

tutulmalidir.

. Restorasyonun kalinligina bagli olarak daha soluk bir renk elde edilmesine neden

olabileceginden, kalin restorasyonlarda hedeflenen renkten bir ton daha acik olan bir
renk secilmelidir.

. Bir sinterleme firini ilk kez kullanilacaksa veya sinterleme kosullarinin degismesi

durumunda renkler sinterleme sonrasinda degisiklik gésterebilir. Rengin
dogrulanabilmesi icin, ufak bir parca zirkonyumu 6énceden sinterleyin.

Birlikte kullanima iligkin uyarilar:
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6.
7.

. Ambalajindan ¢ikartilan diskte ¢atlak goriilmesi halinde kullanmayin.
. Kuru frezeleme tavsiye olunur. Islak frezeleme uygulanmasi halinde diskin yari

saydamliginda diigme gorulebilir.

Restorasyonda kirik bulunmasi durumunda, restorasyon kullaniimamalidir.

Yukarida yer alan sinterleme tavsiyesi yalnizca kilavuz niteligindedir: kullanilan firina
bagli olarak 6zel uyarlamalar yapmak gerekebilir.

Diskin yerinden ¢ikmasini énlemek igin, diski frezelerken frezeleme ¢ubugunun
plastik halkali kismina yaklagilmasi sirasinda bilhassa dikkat edilmelidir. Diski, 2
mm'de plastik halkanin ic tarafi ile temas eden zirkonya parcasi birakircasina
frezeleyin.

Diskin tamamini frezelemeden énce plastik halkayi kesiniz ve uzaklastiriniz.

Bu uriln, enfeksiyonlari 6nlemek igin, tibbi atik olarak atiimalidir.

Saklama:

1.
2.

3
4

Serin ve kuru bir ortamda saklayin. Dogrudan gilines i1s1gindan koruyun.
Bu rln, 10-30 °C (50-86 °F) arasi sicakliklarda saklanmalidir.

. Disk, saklama boyunca ambalajindan ¢ikartiimamalidir.
. Disk kirilabilir ve dikkatle kullaniimalidir.

5.
6.

Bu dirtin, yalnizca dental personelin ulasabilecegdi, uygun bir yerde saklanmalidir.
Uriin, ambalajda belirtilen son kullanim tarihinden énce kullaniimalidir.

[GARANTI]
Kuraray Noritake Dental Inc., ispatlanabilir sekilde sorunlu olan her tirli Grinand
yenisiyle degistirir. Kuraray Noritake Dental Inc., Griiniin kullanimi, uygulanmasi veya
kullanmamasi sonucu olusan, dogrudan veya dolayli olsun, herhangi kayip veya hasar
icin, higbir sorumluluk kabul etmez. Kullanici, Griinl kullanmadan énce, Griinin kullanim
amacinin uygun olup olmadigini kontrol etmelidir. Kullanici, kullanimla ilgili her tiirla riski
ve sorumlulugu kendi ustlenir.



[NOT]
Uriinle baglantili ciddi bir durumun yasanmasi halinde bu durum, dreticinin agagida
belirtilen yetkili temsilcisine ve kullanicinin/hastanin ikamet ettigi tlkenin diizenleyici

kurullarina bildiriimelidir.
"KATANA" ve "CERABIEN" NORITAKE CO., LIMITED’nin ticari markalaridir.
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IPOLSKI| INSTRUKCJA UZYCIA

T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

|. Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja uzycia obowigzuje dla KATANA Zirconia HT (High
Translucent) & ML (Multi Layered) / HTML (High Translucent Multi
Layered). KATANA Zirconia HT & ML / HTML to wstepnie
zsynteryzowany dysk ztlenku cyrkonu, o $rednicy 98,5 mm,
zawierajgcy plastikowy pierscien. Jest przeznaczony do wszystkich
systemow do frezowania wykorzystujgcych ten ogdiny rodzaj dysku.
(Nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjag techniczng posiadanego systemu do
frezowania w celu zapewnienia prawidtowej obstugi systemu) KATANA
Zirconia HT ma 6 dostepnych grubosci: (10 mm, 14 mm, 18 mm,
22mm, 26 mm i 30 mm) ima 3 odcienie: (HT10, HT12 i HT13).
KATANA Zirconia ML ma 3 dostepne grubosci: (14 mm, 18 mm i 22 mm)
i ma 6 odcieni: (A Light, A Dark, B Light, C Light, D Light i A White).
KATANA Zirconia HTML ma 3 dostepne grubosci: (14 mm, 18 mm i
22 mm) i ma 14 odcieni: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3,
D2, D3, NW). KATANA Zirconia HT ma wiekszg przeziernosé, a
KATANA Zirconia ML / HTML skiada sie z 4 cieniowanych warstw
odcieni. KATANA Zirconia HT & ML / HTML s3 zalecane do stosowania
do wykonywania uzupetnien protetycznych FCZ (ang. Full Contour
Zirconia, petnokonturowe uzupetnienia ztlenku cyrkonu) lub
podbudow.

Il. Przeznaczenie

KATANA Zirconia stosuje sie do wykonywania petnoceramicznych
uzupetnien protetycznych (podbudéw, koron FCZ, mostow FCZ,
wktadow, naktadow i licowek).

11l. Program synteryzacji
Program synteryzacji 1

Zaprogramowana Czas
predkosé przetrzymania

10 °C /min (18 °F/min) —

Temperatura

Temp. pokojowa —1500 °C
(2732 °F)
1500 °C (2732 °F)

2 godz.

-10 °C /min

1500 °C (2732 °F)— temp. _
pokojowa (-18 °F/min)
10°C/min. 1500°C -10°C/min.
(18°F/min.) (2732°F) (-18°F/min.)

Przet ¢
o e

Program synteryzaciji 2

Zaprogramowana Czas
predkosé przetrzymania

35 °C /min (63 °F/min) —
0,5 godz.

Temperatura

Temp. pokojowa —1515 °C
(2759 °F)
1515 °C (2759 °F)

-45 °C /min

1515 °C (2759 °F) — temp. .
pokojowa (k) (-81 °F/min)
35°C/min. 1515°C -45°C/min.
(63°F/min.) (2759°F) (-81°F/min.)

Przetrzymac przez
o hanty | Foom Tomp (4

* Uzupetnienia protetyczne mozna
wyja¢ w temperaturze 800°C
(1472°F) lub mniejszej, w
zaleznosci od okolicznosci.

IV. Skfad
ZFOQ, Y203 |tp

V. Typ i klasa (1IS06872:2015)
Typ: I/ klasa: 5

VI. Wiasciwosci fizyczne
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej (25-500 °C  (77-932  °F)):
9,9x10¢/K

VII. Instrukcja stosowania

(1) Wyjac¢ dysk z opakowania i sprawdzi¢, czy nie ma peknie¢ ani
innych uszkodzen.

(2) Umiesci¢ dysk we frezarce, nastepnie rozpoczg¢ proces frezowania,
postepujac zgodnie z instrukcjg techniczng systemu do frezowania.

(3) Po frezowaniu wyjaé uzupetnienia protetyczne z dysku wierttem
diamentowym itp.

(4) Odpady po cieciu lub pyt przyczepiony do uzupetnien protetycznych
mozna usung¢ delikatnym strumieniem powietrza.

(5) Witozy¢ uzupetnienia protetyczne do ogniotrwatej tacy do
wyzarzania i umiesci¢ je w piecu do synteryzaciji.

(6) Przed synteryzacjg uzupetnien protetycznych nalezy zapoznac sie
z przedstawionym powyzej programem synteryzacji (lll. Program
synteryzacji) i uwzgledni¢ wydajnos¢ uzywanego pieca do synteryzacji.
(7) Po synteryzacji nalezy w miare potrzeby dokona¢ korekt uzupetnien
protetycznych paskiem diamentowym.

(8) Sprawdzi¢, czy uzupetnienia protetyczne nie majg pekniec.

(9)-1 FCZ:

a) Wypalanie glazury: Uzyska¢ wysoki potysk powierzchni poprzez
polerowanie, szczegblnie w obszarach stycznych, nastepnie
zwyczajnie nanies¢ glazure na wszystkie powierzchnie.

b) Polerowanie reczne: Uzyskac¢ wysoki potysk powierzchni na catym
uzupetnieniu protetycznym poprzez polerowanie bez stosowania
glazury. W przypadku stosowania HTML, gdy uzupetnienie protetyczne
ma by¢ wykonczone bez glazury, nalezy wybra¢ odcien jasniejszy niz
odcien koncowy.

(9)-2 Podbudowy: Odbudowaé¢ porcelang (CERABIEN ZR lub CZR
PRESS LF) na podbudowach zgodnie zinstrukcjg techniczng
dostarczong przez producenta. Sprawdzi¢ w dostarczonej przez
producenta instrukcji technicznej wspoétczynnik rozszerzalnosci cieplnej
porcelany w celu potwierdzenia kompatybilno$ci.

VIIl. Uwagi dotyczace stosowania
Przeciwwskazanie:

Nie mozna wuzywaé tego produktu, jesli
nadwrazliwo$¢ na tlenek cyrkonu lub inne skfadniki.

pacjent wykazuje

Ostrzezenie:

W przypadku wystgpienia u pacjenta lub personelu stomatologicznego
objawow reakcji nadwrazliwosci, takich jak wysypka, zapalenie skory
itp., nalezy przerwa¢ stosowanie produktu i zwréci¢ sie natychmiast
0 pomoc lekarska.

Ostroznie:

1. Nie stosowa¢ produktu w przypadku nieprawidtowego zgryzu,
zaciskania zebow lub bruksizmu.

2. Podczas frezowania dysku lub ciecia, szlifowania i polerowania
uzupetnien protetycznych nalezy stosowaé zatwierdzong maske
przeciwpytowg i ssak z filtrem powietrza w celu ochrony ptuc przed
wdychaniem pytu.

3. Podczas frezowania dysku lub ciecia, szlifowania i polerowania
uzupetnien protetycznych nalezy stosowa¢ okulary ochronne, aby
zapobiec przedostaniu sie pytu do oczu. Jesli pyt dostanie sie do oczu,
natychmiast przeptuka¢ duzg iloscia wody iskonsultowa¢ sie
z lekarzem.

4. Nie uzywac¢ produktu do innych celéow niz stomatologiczne
uzupetnienia protetyczne. Produkt przeznaczony jest wytgcznie do
zastosowan stomatologicznych.

5. Nie dotyka¢ gotymi rekami elementéw podgrzewanych w piecu.

6. Nie wyjmowac uzupetnien protetycznych z pieca do synteryzacji przy
wysokiej temperaturze, poniewaz szybkie schtodzenie powoduje
pekanie. Jednak w przypadku stosowania pieca pokrocznego
z programem synteryzacji 2 uzupetnienia protetyczne mozna wyjgc
w temperaturze 800 °C (1472 °F) lub mniejszej. Po wyjeciu z pieca
uzupetnienia protetyczne nalezy umiesci¢ na tacy wykonanej z wiékna
ceramicznego (np. Noritake Porcelain Mat) wcelu wolnego
schtodzenia.

7. Moze wystepowaC duza roznica miedzy temperaturg zadang
w programie a temperaturg rzeczywista w piecu podczas stosowania
programu synteryzacji 2. Przed uzyciem pieca nalezy sprawdzi¢
u producenta kompatybilno$¢ z temperaturg wymieniong w programie
synteryzaciji 2.

8. Program synteryzacji 2 jest zalecany tylko do podbudéw (maks.
3-punktowych), koron FCZ, mostow FCZ (maks. 3-punktowych),
wkiadow, nakladow i licowek.

9. Krawedzie nalezy opracowa¢ z gtgbokim stopniem typu chamfer
i zaokraglonymi stopniami w ksztatcie schodka, z brzegami tngcymi

i rogami zaokraglonymi w celu wyeliminowania ostrych rogéw
preparacji. Kat powierzchni osiowej powinien wynosi¢ od 5 do
15 stopni.



10. Podczas opracowywania zeba nalezy unikac: gtebokich stopni
w ksztatcie schodka, krawedzi J, ostrych brzegéw, zabkowanych
krawedzi, niestozkowych filaréw, podcieni, rowkéw prowadzacych,
utworzenia otworéw retencyjnych i ostrych rogow.

11. Do wykonywania uzupetnien protetycznych nalezy zachowaé
nastepujaca grubosé tego produktu:

Lokalizacja i wskazanie Grubos¢ scianki
Korona lub most w odcinku przednim 0,4 mm lub wiecej
Licowka 0,4 mm lub wiecej

Korona lub most w odcinku bocznym 0,5 mm lub wiecej
Wkiad lub naktad 0,5 mm lub wiecej

12. Podczas wykonywania mostow nalezy zastosowaé nastepujace
ola przekroju poprzecznego dla fgcznikéw.

L . Przekroj rzeczn
Lokalizacja i wskazanie €Kroj poprzeczny

tacznika
Odcinek Mosty 2- lub 3-punktowe 7 mm? lub wiecej
przedni Mosty ponad 3-punktowe 9 mm? lub wiecej
. | Mosty 2- lub 3-punktowe 9 mm? lub wiecej
Odcinek boczny Mosty ponad 3-punktowe 9 mm? lub wiecej

13. W konstrukcjach mostéw nalezy zachowa¢ maksymalnie 2 zeby
w potgczonych przestach mostu. Jesli przesto obejmujgce 2 zeby
prowadzi dalej, przekroj poprzeczny tgcznika nalezy umiesci¢ miedzy
przestem przy 12 mm?2,

14. Most wspornikowy umiesci¢é na 1 zebie filarowym i przekroj
poprzeczny tgcznika przy 12 mm?2.

15. Wybra¢ kolor odcienia, ktory jest jasniejszy od zamierzonego koloru
dla grubych uzupetnien protetycznych, poniewaz moze wygladac
bardziej matowo w zaleznos$ci od grubosci uzupetien protetycznych.
16. W przypadku pierwszego uzycia pieca do synteryzacji i zmiany
warunkéw synteryzacji kolory po synteryzacji mogg sie zmieniac.
Najpierw nalezy podda¢ synteryzacji maty kawatek tlenku cyrku
i potwierdzi¢ kolor.

Srodki ostroznosci podczas stosowania:

1. Nie uzywa¢ dysku w przypadku zauwazenia pekniecia po wyjeciu
z opakowania.

2. Zaleca sie frezowanie na sucho. W przypadku zastosowania
frezowania na mokro przezierno$¢ dysku moze ulec zmniejszeniu.

3. Nie uzywac w przypadku zauwazenia pekniecia w odbudowie.

4. Powyzsze zalecenia dotyczace synteryzacji sg wytgcznie wytyczna.
W zaleznosci od konkretnego pieca mogg byé wymagane pewne
korekty.

5. Podczas frezowania dysku nalezy zachowaé ostrozno$é przy
zblizaniu sie do wiertta frezujgcego z plastikowym pierscieniem, aby
zapobiec odtgczeniu sig¢ dysku. Dysk nalezy frezowaé w taki sposob,
aby pozostawi¢ czes¢ ztlenku cyrkonu w kontakcie na 2 mm
z wewnetrzng strong plastikowego pierscienia.

6. Przed synteryzacjg catego dysku nalezy odcig¢ i usung¢ plastikowy
pierscien.

7. Ten produkt nalezy usuwac jako odpad medyczny, aby zapobiec
infekcjom.

Przechowywanie:

1. Przechowywa¢ w chfodnym isuchym miejscu. Chroni¢ przed
bezposrednim nastonecznieniem.

2. Produkt nalezy przechowywaé w temperaturze 10-30 °C (50-86 °F).
3. Nie wyjmowac¢ dysku z opakowania podczas przechowywania.

4. Dysk jest delikatny iwymaga zachowania ostroznosci podczas
stosowania.

5. Produkt musi by¢ przechowywany w odpowiednim miejscu, do
ktérego dostep ma tylko personel stomatologiczny.

6. Produkt nalezy zuzy¢ przed uptywem terminu waznosci podanego
na opakowaniu.

[GWARANCJA]

Firma Kuraray Noritake Dental Inc. wymieni kazdy produkt, ktéry okaze
sie wadliwy. Kuraray Noritake Dental Inc. nie ponosi odpowiedzialnosci
za jakiekolwiek straty lub szkody, bezposrednie, wynikowe lub
szczegoblne, wynikajgce z zastosowania lub uzycia lub niemoznosci
uzycia tych produktow.

Przed uzyciem uzytkownik okresla przydatnos¢ produktow do
zamierzonego zastosowania i ponosi wszelkie zwigzane z tym ryzyko i
odpowiedzialnos¢.

[UWAGA]

W razie powaznego wypadku, ktéry mozna przypisa¢ temu produktowi,
nalezy zgtosi¢ go upowaznionemu przedstawicielowi producenta,
przedstawionemu ponizej, oraz organom regulacyjnym kraju, w ktérym
mieszka uzytkownik/pacjent.

LKATANA” i ,CERABIEN” sg znakami towarowymi firmy NORITAKE
CO., LIMITED.
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

I. Introducere

Aceste instructiuni de utilizare se refera la KATANA Zirconia HT (High
Translucent) & ML (Multi Layered) / HTML (High Translucent Multi
Layered). KATANA Zirconia HT & ML / HTML este un disc din oxid de
zirconiu presinterizat, cu un diametru de 98,5 mm, care contine un inel
din plastic. Acesta este destinat utilizarii cu toate sistemele de frezare
care folosesc acest tip general de disc. (Pentru utilizarea corecta a
sistemului de frezare, consultati instructiunile tehnice ale acestuia.)
KATANA Zirconia HT este disponibil in 6 variante de grosime: (10mm,
14mm, 18mm, 22mm, 26mm si 30mm) si in 3 nuante: (HT10, HT12 si
HT13). KATANA Zirconia ML este disponibil in 3 variante de grosime:
(14mm, 18mm si 22mm) si in 6 nuante: (A Light, A Dark, B Light, C
Light, D Light si A White). KATANA Zirconia HTML este disponibil in 3
variante de grosime: (14mm, 18mm si 22mm) si in 14 nuante: (A1, A2,
A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia
HT are o translucenta mai ridicata, iar KATANA Zirconia ML / HTML
prezintd 4 straturi de nuante gradate. KATANA Zirconia HT & ML /
HTML sunt recomandate pentru utilizare in fabricarea restaurarilor FCZ
(Full Contour Zirconia) sau a suporturilor metalice.

1l. Domeniu de utilizare

KATANA Zirconia se utilizeaza pentru fabricarea restaurarilor din
ceramica integrald (suporturi metalice, coroane FCZ, punti FCZ,
inlay-uri, onlay-uri si fatete).

lll. Program de sinterizare
Program de sinterizare 1

Temperatura Rata de programare T|m|_3 de
mentinere
Temp. ambianta —1500 °C 10 °C /min.
(2732 °F) (18 °F/min.) —
1500 °C (2732 °F) — 2 ore
1500 °C (2732 °F) — Temp. -10 °C /min.
ambianta (-18 °F/min.) -
10°C/min. 1500°C -10°C/min.
(18°F/min.) (2732°F) (-18°F/min.)

Mentineti ti

Program de sinterizare 2

Temperatura Rata de programare T|m|_3 de
mentinere
Temp. ambianta —1515 °C 35 °C /min.
(2759 °F) (63 °F/min.) -
1515 °C (2759 °F) — 0,5 ore
1515 °C (2759 °F)— Temp. -45 °C /min.
ambianta () (-81 °F/min.) -
35°C/min. 1515°C -45°C/min.
(63°F/min.) (2759°F) (-81°F/min.)

Mentineti timp de

* Restaurarile pot fi scoase la 800°C
(1472°F) sau mai putin, in functie
de circumstante.

IV. Compozitie
ZI'OQ, Y203 etc.

V. Tipul si clasa (1S06872:2015)
Tip: I/ Clasa: 5

VL. Proprietati fizice
Coeficient de expansiune termic (25-500 °C (77-932 °F)) : 9,9x10/K

VIl Instructiuni de utilizare

(1) Scoateti discul din ambalaj si asigurati-va ca discul nu prezinta vreo
crapatura sau alt defect.

(2) Introduceti discul in masina de frezare, apoi incepeti procesul de
frezare respectand instructiunile tehnice ale sistemului de frezare.

(3) Dupa frezare, separati restaurarile de disc cu o freza diamantata
etc.

(4) Reziduurile sau praful provenit din taiere, ramase pe restaurari, pot
fi indepartate cu un jet de aer usor.

(5) Asezati restaurarile in tava din portelan refractar si introduceti-le in
cuptorul de sinterizare.

(6) In functie de performanta cuptorului de sinterizare utilizat, consultati
programul de sinterizare prezentat mai sus (lll. Program de sinterizare),
nainte de sinterizarea restaurarilor.

(7) Dupa sinterizare, ajustati restaurarile cu o freza diamantata dupa
cum este necesar.

(8) Asigurati-va ca restaurarile nu prezinta crapaturi.

(9)-1 FCZ:

a) Arderea de glazurare: Creati o suprafata cu grad ridicat de luciu prin
lustruire, in special in zonele de contact, apoi aplicati glazura pe toate
suprafetele, prin metoda obisnuita.

b) Lustruire manuala: Creati o suprafatd cu grad ridicat de luciu pe
toata restaurarea, prin lustruire fara glazura. n cazul utilizarii HTML, in
cazul in care finisati restaurarea fara glazura, selectati o nuanta mai
deschisa decét nuanta finala.

(9)-2 Suporturi metalice: Aplicati portelanul dentar (CERABIEN ZR sau
CZR PRESS LF) pe suporturile metalice, respectand instructiunile
tehnice ale producatorului. Verificati coeficientul de expansiune termica
a portelanului specificat in instructiunile tehnice ale producatorului
pentru a confirma compatibilitatea.

VIIl. Observatii privind manipularea

Contraindicatie:

Daca pacientul este hipersensibil la zirconiu sau la orice alta
componenta, nu trebuie sa utilizati acest produs.

Avertisment:

Dacéa pacientul sau personalul stomatologic prezintd o reactie de
hipersensibilitate, cum ar fi eruptii cutanate, dermatita etc., intrerupeti
utilizarea produsului si solicitati imediat asistenta medicala.

Atentie:

1. Acest produs nu trebuie utilizat in cazuri de malocluzie, inclestare
sau bruxism.

2. Atunci cand efectuati frezarea discului sau taierea, slefuirea si
lustruirea restaurarilor, folositi o masca de praf adecvata si un aspirator
cu filtru de aer, pentru a impiedica inhalarea prafului in plamani.

3. Atunci cand efectuati frezarea discului sau taierea, slefuirea si
lustruirea restaurarilor, folositi ochelari de siguranta, pentru a va proteja
ochii impotriva prafului. Daca praful patrunde in ochi, clatiti imediat cu
apa din abundenta si adresati-va unui medic.

4. Nu utilizati produsul in alte scopuri decat pentru restaurari dentare.
Produsul este destinat exclusiv utilizarii in domeniul stomatologic.

5. Nu atingeti produsele incalzite in cuptor cu mainile neprotejate.

6. Nu scoateti restaurarile din cuptorul de sinterizare la temperaturi
ridicate, deoarece racirea brusca provoaca ruperea. Insa, daca folositi
un cuptor cu elevator cu programul de sinterizare 2, restaurarile pot fi
scoase din cuptor la 800 °C (1472 °F) sau mai putin. La scoaterea din
cuptor, restaurarile trebuie sa fie asezate pe o tava din fibra ceramica
(de exemplu: Noritake Porcelain Mat), pentru a se raci lent.

7. Atunci cand utilizati cuptorul pentru programul de sinterizare 2, poate
exista o diferentda mare intre temperatura setata in program si
temperatura efectiva din cuptor. Utilizati cuptorul numai dupa ce
producatorul va confirma ca temperatura indicatd in programul de
sinterizare 2 este compatibila cu cuptorul respectiv.

8. Programul de sinterizare 2 este recomandat numai pentru
suporturi metalice (pana la 3 elemente), coroane FCZ, punti FCZ
(pana la 3 elemente), inlay-uri, onlay-uri si fatete.

9. Marginile trebuie preparate cu margine oblicid adanca si praguri
rotunjite, cu margini de taiere si colturi rotunjite, pentru ca preparatia sa
nu prezinte colturi ascutite. Unghiul suprafetei axiale trebuie sa se
situeze intre 5 si 15 grade.

10. La prepararea dintilor, evitati urmatoarele: praguri adanci, margini
in J, margini in lama de cutit, margini zimtate, bonturi neconice,
retentivitati, caneluri de ghidaj, formarea santurilor de retentie si colturi
ascutite.



11. Respectati urmatoarele grosimi ale produsului pentru fabricarea
protezelor:

Localizare & indicatie Grosimea peretelui
Coroane sau punti anterioare 0,4 mm sau mai mult
Fatete 0,4 mm sau mai mult

Coroane sau punti posterioare 0,5 mm sau mai mult
Inlay-uri sau onlay-uri 0,5 mm sau mai mult

12. Pentru conectorii puntilor, respectati urmatoarele arii ale sectiunii
transversale.

Sectiunea transversala

Localizare & indicatie .
’ a conectorului

Punti cu 2 sau 3 elemente 7 mm? sau mai mult

Anterior Punti cu mai mult de 3 5 .
clemente 9 mm? sau mai mult
Punti cu 2 sau 3 elemente 9 mm? sau mai mult

Posterior i i .
osterio Punti C;&?é:t]:lt de 3 9 mm2 sau mai mult

13. In constructiile cu punti, limitati numarul de intermediari conectati la
maximum 2 dinti. In cazul in care puntea are mai mult de 2 intermediari,
limitati sectiunea transversala a conectorului intre intermediari la 12
mm?.

14. Limitati puntea de tip cantilever la 1 intermediar si sectiunea
transversala a conectorului la 12 mm?,

15. In cazul unei restaurari de grosime mare, alegeti o nuanta care sa
fie mai deschisa decét culoarea vizata, deoarece nuanta se intuneca in
functie de grosimea restaurarii.

16. Atunci cand utilizati pentru prima data un cuptor de sinterizare si
schimbati un parametru al sinterizarii, culorile obtinute dupa sinterizare
pot varia. Sinterizati in prealabil un esantion mic de Zirconia si
confirmati culoarea.

Atentie in timpul utilizarii:

1. Nu utilizati discul daca observati ca prezintd o crapatura atunci cand
il scoateti din ambalaj.

2. Se recomanda frezarea uscatd. Daca folositi frezarea umeda,
translucenta discului poate fi redusa.

3. Daca restaurarea prezinta crapaturi, nu o folositi.

4. Recomandarea de mai sus privind sinterizarea este doar orientativa;
pot fi necesare ajustari in functie de cuptorul utilizat.

5. La frezarea discului, procedati cu atentie atunci cand apropiati freza
de inelul din plastic, pentru a preveni detasarea discului. Cand frezati
discul, lasati pe partea interioara a inelului din plastic un strat de oxid
de zirconiu de 2 mm.

6. Taiati si indepartati inelul din plastic inainte de a sinteriza intregul
disc.

7. Pentru a preveni infectia, eliminati acest produs ca deseu medical.

Depozitare:

1. A se pastra intr-un loc uscat si racoros. A se pastra ferit de lumina
directa a soarelui.

2. Produsul trebuie pastrat la temperaturi de 10-30 °C (50-86 °F).

3. Nu pastrati discul scos din ambala;j.

4. Discul este fragil si trebuie manipulat cu atentie.

5. Produsul trebuie depozitat intr-un loc adecvat, la care are acces
numai personalul stomatologic.

6. Produsul trebuie utilizat pana la data de expirare indicata pe
ambalaj.

[GARANTIE]

Kuraray Noritake Dental Inc. va inlocui orice produs care se dovedeste
a fi defect. Kuraray Noritake Dental Inc. nu isi asuméa raspunderea
pentru nicio pierdere sau dauna directa, de consecinta sau speciala,
care rezulta din aplicarea sau utilizarea respectiv imposibilitatea de a
utiliza aceste produse.

Inainte de folosire, utilizatorul va determina adecvarea produselor
pentru utilizarea preconizata si utilizatorul isi asuma toate riscurile si
raspunderea in legatura cu acestea.

[OBSERVATIE]

Daca apare un accident grav care poate fi atribuit acestui produs,
raportati-l reprezentantului autorizat al producatorului, mentionat mai
jos, si autoritatilor de reglementare din tara de rezidentd a
utilizatorului/pacientului.

KATANA” si ,CERABIEN" sunt marci comerciale ale NORITAKE CO.,
LIMITED.
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HRVATSKI| UPUTE ZA UPOTREBU

T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

. UVOD

Ove Upute za upotrebu sluze za KATANA Zirconia HT (High
Translucent) & ML (Multi Layered) / HTML (High Translucent Multi
Layered). KATANA Zirconia HT & ML / HTML je predsinteriran
cirkonijev disk promjera 98,5 mm, koji sadrzi plasticni prsten.
Namijenjen je za sve sustave glodanja uz koriStenje tog generi¢kog
diska. (Za ispravno rukovanje uredajem molimo pogledajte tehnicke
upute svog sustava za glodanje.) KATANA Zirconia HT ima na
raspolaganju 6 debljina: (10 mm, 14 mm, 18 mm, 22 mm, 26 mm i 30
mm) te 3 varijante boja: (HT10, HT12 i HT13). KATANA Zirconia ML
ima na raspolaganju 3 debljine: (14 mm, 18 mm i 22 mm) te 6 varijanti
boja: (A Light, A Dark, B Light, C Light, D Light i A White). KATANA
Zirconia HTML ima na raspolaganju 3 debljine: (14 mm, 18 mm i 22
mm) te 14 varijanti boja: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3,
D2, D3, NW). KATANA Zirconia HT ima vecu translucenciju, a KATANA
Zirconia ML / HTML se sastoji od 4 sloja s gradacijom boja. KATANA
Zirconia HT & ML / HTML preporu€uju se za izradu cirkonijevih
restauracija ili osnova punog oblika.

Il. Namjena
KATANA Zirconia sluzi za izradu restauracija od pune keramike (okviri,
cirkonijeve krunice i mostovi punog oblika, inleji, onleji i ljuskice).

lll. Program za sinteriranje
Program za sinteriranje 1

Temperatura Brzina Vryeme .
zadrzavanja
sobna temp. —1500 °C 10 °C /min.
(2732 °F) (18 °F/min.) —
1500 °C (2732 °F) — 2 sata
1500 °C (2732 °F) — sobna -10 °C /min.
temp. (-18 °F/min.) -
10°C/min. 1500°C -10°C/min.
(18°F/min.) (2732°F) (-18°F/min.)

zadrzavanije tijekom

Program za sinteriranje 2

Temperatura Brzina Vryeme .
zadrzavanja
sobna temp. —1515 °C 35 °C /min.
(2759 °F) (63 °F/min.) -
1515 °C (2759 °F) — 0,5 sata
1515 °C (2759 °F) — sobna -45 °C /min.
temp. () (-81 °F/min.) -
35°C/min. 1515°C -45°C/min.
(63°F/min.) (2759°F) (-81°F/min.)

drz je tijek
I | T

* Restauracije se mogu ukloniti na
800°C (1472°F) ili nizoj temperaturi
ovisno o okolnostima.

IV. Sastav
ZFOQ, Y203 itd.

V. Tip i klasa (1IS06872:2015)
Tip: I/ klasa: 5

VI. Fizikalna svojstva
Koeficijent toplinske ekspanzije (25-500 °C (77-932 °F)) : 9,9x10%/K

VIl. Smjernice za upotrebu

(1) Izvadite disk iz pakiranja i potvrdite da disk nema napuklinu ili drugo
ostecenje.

(2) Stavite disk u glodalicu, potom zapocnite proces glodanja slijedeci
tehnicke upute sustava za glodanje.

(3) Nakon glodanja uklonite restauracije s diska primjenom
dijamantnog svrdla, itd.

(4) Ostaci rezanja ili prasina koji ostanu pri¢vr§éeni na restauracijama
mogu se ukloniti njeznom strujom zraka.

(5) Polozite restauracije u vatrostalnu kazetu i stavite ih u pe¢ za
sinteriranje.

(6) Ovisno o izvedbi primijenjene peéi za sinteriranje pregledajte
prethodno prikazan program za sinteriranje (lll. Program za sinteriranje)
prije sinteriranja restauracija.

(7) Nakon sinteriranja prilagodite restauracije dijamantnom Sipkom
prema potrebi.

(8) Potvrdite da restauracije nemaju napukline.

(9)-1 Cirkonij punog oblika:

a) pecenje glazure: poliranjem izradite visoko sjajnu povrsinu, narogito
na kontaktnim podrucgjima, potom primijenite glazuru na svim
povrS§inama na uobi€ajen nacin.

b) ruéno poliranje: poliranjem bez primjene glazure izradite visoko
sjajnu povrSinu cjelokupne restauracije. U slu€aju primjene proizvoda
HTML, kada se restauracija zavr§ava bez glazure, odaberite svjetliju
boju od zavrs$ne boje.

(9)-2 osnove: nadogradite dentalnu keramiku (CERABIEN ZR ili CZR
PRESS LF) na osnovama slijedeci proizvodaceve tehnicke upute.
Provijerite koeficijent toplinske ekspanzije keramike u proizvodacevim
tehni¢kim uputama radi potvrdivanja kompatibilnosti.

VIil. Napomene o rukovanju

Kontraindikacije:

Ovaj proizvod se ne smije koristiti ako je pacijent preosijetljiv na cirkonij
ili bilo koje druge komponente.

Upozorenje:

Ako pacijent ili stomatoloski radnik pokaze reakciju preosjetljivosti,
poput osipa, dermatitisa, itd., prekinite primjenu proizvoda i odmah
potrazite medicinsku pomoc¢.

Oprez:

1. Ovaj se proizvod NE smije koristiti ako su prisutna stanja malokluzije,
Skrgutanja ili bruksizma.

2. Pri glodanju diska ili rezanju, brusenju i poliranju restauracija koristite
odobrene maske protiv prasine i vakuum sa zra¢nim filterom da
zastitite svoja pluca od udisanja prasine.

3. Pri glodanju diska ili rezanju, brusenju i poliranju restauracija koristite
zastitne naocale da sprijeCite ulazak prasine u o€i. Ako Vam prasina
dospije u o¢i, odmah ih isperite obilnom koli¢inom vode i posavjetujte
se s lije¢nikom.

4. Nemoijte koristiti proizvod u bilo koje druge svrhe osim za dentalnu
restauraciju. Proizvod sluzi samo za stomatoloSku primjenu.

5. Nemojte golim rukama dodirivati predmete zagrijane u peci.

6. Nemojte vaditi restauracije iz peci za sinteriranje tijekom visoke
temperature, jer brzo hladenje uzrokuje lomljenje. Medutim, ako se
koristi pe¢ elevacijskog tipa uz program za sinteriranje 2, restauracije
se mogu izvaditi iz pe¢i na 800 °C (1472 °F) ili manje. Nakon uklanjanja
iz peci restauracije se moraju staviti na podlogu proizvedenu od
keramickih vlakana (na primjer: Noritake Porcelain Mat) radi sporog
hladenja.

7. Moze se javiti velika razlika izmedu zadane temperature u programu
i stvarne temperature u pec¢i kada se pe¢ Koristi uz program za
sinteriranje 2. Molimo koristite pe¢ tek nakon Sto ste s proizvodacem
provijerili da su pe¢ i temperatura navedena u programu za sinteriranje
2 kompatibilni.

8. Program za sinteriranje 2 preporucuje se samo za osnove (do 3
elementa), cirkonijeve krunice punog oblika, cirkonijeve mostove
punog oblika (do 3 elementa), inleje, onleje i ljuskice.

9. Rubove je potrebno izraditi s dubokim Zlijebom i zaobljenim
ramenima, sa zaobljenim rezanim rubovima i kutovima kako bi se
eliminirali ostri kutovi. Kut aksijalne povrSine treba biti unutar raspona
od 5 do 15 stupnjeva.

10. Kod preparacije zubi izbjegavajte sljede¢e: duboka ramena, rubove
u obliku slova J ili ostrice noZa, nazubljene rubove, nesuZene
upornjake, podminirana mjesta, vodece utore, stvaranje retencijskih
udubina i oStre kutove.

11. Pridrzavajte se sljedeée debljine proizvoda za izradu protetika:

Lokacija i indikacija Debljina stijenke
prednja krunica ili most 0,4 mm ili vie

ljuskica 0,4 mm ili viSe
straznja krunica ili most 0,5 mm ili viSe
inlej ili onlej 0,5 mm ili viSe

12. Koristite sljede¢e povrsine popre¢nih presjeka za konektore kod
izrade mostova.



Lokacija i indikacija Poprecni presjek

konektora
2- ili 3-&lani mostovi 7 mm? ili vide

prednji mostovi s viSe od 3 P
elemenata 9 mm? ili vise
2- ili 3-Clani mostovi 9 mm? ili vide

straznji i svi§ I
j mostovi s vise od 3 9 mm2ili vise

elemenata

13. Za meduclanove spojene u mostu zadrzati najviSe 2 zuba u
konstrukcijama mosta. Kada se meduclan od 2 zuba nastavlja, neka
poprecni presjek konektora izmedu meduclana bude 12 mm2.

14. Neka konzolni most ima do 1 umjetni zub, a poprecni presjek
konektora bude 12 mm?2.

15. Za restauraciju veée debljine odaberite boju koja je svjetlija od
Zeljene, jer konacna boja moze izgledati tamnija ovisno o debljini
restauracije.

16. Pri prvom koriStenju peci za sinteriranje i pri promijenjenim uvjetima
sinteriranja boje nakon sinteriranja mogu varirati. Provedite prethodno
sinteriranje na malom komadu proizvoda Zirconia i potvrdite boju.

Oprez pri upotrebi:

1. Nemojte koristiti disk ako na njemu nakon vadenja iz pakiranja
primijetite napuklinu.

2. Preporucuje se suho glodanje. Ako se koristi mokro glodanje, moze
se smanijiti translucencija diska.

3. Ako pronadete napuklinu u restauracijama, nemoijte ih koristiti.

4. Prethodno navedena preporuka za sinteriranje sluzi samo kao
smjernica, mogu biti potrebne prilagodbe ovisno o svakoj pojedinacnoj
peci.

5. Pri glodanju diska budite oprezni kad se plasticnim prstenom
priblizavate svrdlu za glodanje kako biste sprijecili odvajanje diska.
Izglodajte disk tako da dio cirkonija u kontaktu s unutarnjom stranom
plasti¢nog prstena ima veli¢inu od 2 mm.

6. Odrezite i uklonite plasti¢ni prsten prije sinteriranja cijelog diska.

7. Zbrinite ovaj proizvod kao medicinski otpad kako biste sprijecili
infekciju.

Pohrana:

1. Cuvajte na hladnom i suhom mjestu. Ne izlazite izravnoj suncevoj
svjetlosti.

2. Proizvod se treba pohraniti na temperaturi od 10-30 °C (50-86 °F).
3. Nemojte vaditi disk iz pakiranja tijekom pohrane.

4. Disk je krhak i neophodno je pazljivo rukovanje.

5. Proizvod se mora Cuvati na odgovaraju¢éem mjestu dostupnom samo
stomatoloSkom osoblju.

6. Proizvod se mora upotrijebiti do isteka roka valjanosti navedenog na
pakiranju.

[JAMSTVO]

Kuraray Noritake Dental Inc. zamijenit ¢e svaki proizvod za koji se
dokaze da je bio oSte¢en. Kuraray Noritake Dental Inc. ne prihvaca
odgovornost za bilo kakav gubitak ili Stetu, izravne, posljedi¢ne ili
specijalne naravi, proizasle iz primjene ili koriStenja ili nemoguc¢nosti
koristenja tih proizvoda.

Prije koriStenja korisnik ¢e odrediti prikladnost tih proizvoda za
namijenjenu primjenu i korisnik preuzima sav rizik i odgovornost koji su
na bilo koji nacin povezani s tim.

[NAPOMENA]

Ako se dogodi ozbiljan nesretni slu¢aj koji se moze pripisati primjeni
ovog proizvoda, potrebno je izvijestiti nize navedenog zastupnika
ovlastenog od strane proizvodaca i regulatorna tijela drzave u kojoj
prebiva korisnik/pacijent.

"KATANA" i "CERABIEN" su robne marke tvrtke NORITAKE CO.,
LIMITED.
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IMAGYAR| HASZNALATI UTASITASOK @

T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

|. Bevezetés

Ezek a hasznalati utasitasok a KATANA Zirconia HT (High Translucent),
illetve ML (Multi Layered) / HTML (High Translucent Multi Layered)
termékre vonatkoznak. A KATANA Zirconia HT, illetve ML / HTML
termék egy-egy 98,5 mm atmérdjl, elészinterezett cirkonium korong,
amely egy mlanyag gyUrit tartalmaz. Ez ugy lett megtervezve, hogy
minden olyan marérendszerhez megfelel6 legyen, amely ezzel az
altalanos tipusu koronggal mikodik. (Kérjik, tekintse at a
marorendszerhez mellékelt miszaki utasitasokat a gép megfeleld
mikodtetése érdekében.) A KATANA Zirconia HT termék 6 kilonb6zd
vastagsagban (10 mm, 14 mm, 18 mm, 22 mm, 26 mm és 30 mm),
illetve 3 kiloénb6zé arnyalatban (HT10, HT12 és HT13) kaphat6. A
KATANA Zirconia ML termék 3 kulonbdzé vastagsagban (14 mm, 18
mm és 22 mm) és 6 kiilonb6z6 arnyalatban (A Light, A Dark, B Light, C
Light, D Light és A White) &ll rendelkezésre. A KATANA Zirconia HTML
termék 3 kllénb6zd vastagsagban (14 mm, 18 mm és 22 mm) és 14
kilénb6zd arnyalatban (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3,
D2, D3, NW) szerezheté be. A KATANA Zirconia HT magasabb foku
attetsz6séget biztosit, a KATANA Zirconia ML / HTML pedig 4
szinatmenetes arnyalatrétegbdl all. A KATANA Zirconia HT, illetve ML /
HTML termék hasznélata full-kontur cirkénium (FCZ) restauraciok és
vazak készitéséhez ajanlott.

Il. Az eszk6z rendeltetése
A KATANA Zirconia teljes keramia restauraciok (vazak, FCZ koronak,
FCZ hidak, inlay-ek, onlay-ek és héjak) készitéséhez hasznalhat6.

11l. Szinterezé program
1. szinterez6 program

Hémeérseklet Prggg':’:s‘;z;s' Tartési id6
Szobahémérséklet — 1500 °C | 10 °C /perc (18 °F/
(2732 °F) perc) B
1500 °C (2732 °F) - 2 6ra
1500 °C (2732 °F) — ~10 °C /perc (-18 °F/
Szobahémérséklet perc) B
10°C/perc 1500°C -10°C/perc
(18°F/Eerc) (2732°F) (-18°F/Serc)

Tartas 2 6ran
keresztll

2. szinterezé program

Hmérséklet Programozasi | rartasi ids
Szobahémérséklet — 1515 °C | 35 °C /perc (63 °F/ _
(2759 °F) perc)
1515 °C (2759 °F) 0,5 6ra

1515 °C (2759 °F) — -45 °C /perc (-81 °F/

Szobahémérséklet () perc)
35°Cl/perc 151 5ZC -45°C/perc
(63°F/perc) (2759°F) (-81°F/perc)

Tartas 0,5 6ran
keresztll

Room Temp. ()

* A restauraciok igény szerint
eltavolithatok 800 °C (1472°F)-os
vagy ennél alacsonyabb

. . hémérsékleten az adott
IV. Osszetétel kériilményektd| fiiggéen.

ZI'OQ, Y203 stb.

V. Tipus és osztaly (1IS06872:2015)
Tipus: I /Osztaly: 5

VL. Fizikai tulajdonsagok
Hétagulasi egyutthatd (25-500 °C (77-932 °F)) : 9,9x10¢/K

VII. Hasznalati dtmutaté

(1) Vegye ki a korongot a csomagolasabdl, és ellendrizze, hogy nincs-e
rajta repedés vagy egyeb sérilés.

(2) Helyezze a korongot a marogépbe, majd kezdje el a marasi
folyamatot a marérendszerek miiszaki utasitasai szerint.

(3) A marast kovetéen tavolitsa el a restauraciokat a korongbdl egy
gyémant furéval vagy hasonlé eszkbzzel.

(4) A vagaskor keletkezd hulladék és por, amely hozzatapad a
restauraciokhoz, enyhe légarammal tavolithato el.

(5) Helyezze a restauraciokat a tizall6 porcelanégeté talcaba, és tegye
be 6ket a szinterezd kalyhaba.

(6) Az adott szinterez6 kalyha teljesitményétdl fliggden tekintse at a
szinterezés fentiekben ismertetett menetét (Ill. szinterezd program),
miel6tt elkezdené szinterezni a restauraciokat.

(7) A szinterezést kdvetben igazitsa ki igény szerint a restauraciokat
egy gyémant furoval.

(8) Gy6z6djon meg arrdl, hogy a restauraciokon nincsenek repedések.
(9)-1 FCZ:

a) Glazurozas: Hozzon létre magasfényl fellletet polirozassal,
kilébnésen az érintkezd részeknél, majd vigye fel a glazart az 6sszes
fellletre a szokasos médon.

b) Kézi polirozas: Hozzon Iétre magasfényl fellletet a teljes
restauracion polirozassal, a glazir hasznalata nélkil. A HTML termék
hasznélata esetén olyan arnyalatot valasszon, amely vilagosabb a
végs6 arnyalatnal, ha a restauraciét a glazur nélkil kell finirozni.

(9)-2 Vazak: Rétegezze fel a fogaszati porcelant (CERABIEN ZR vagy
CZR PRESS LF) a vazakra a gyartd6 mdiszaki utasitasai szerint.
Tekintse meg a porcelan hétagulasi egyutthatéjat a gyartdé muiszaki
utasitasaiban, és gy6z6djon meg a kompatibilitasrol.

VIIl. Kezeléssel kapcsolatos megjegyzések

Ellenjavallatok:

Ha a péaciens tulzottan érzékeny a cirkbniumra vagy barmely mas
Osszetevdre, akkor ne hasznalja a terméket.

Figyelmeztetés:

Ha a péaciensnél vagy a fogorvosnal tulérzékenységi reakcio, példaul
kilités, dermatitisz stb. |ép fel, hagyja abba a termék alkalmazéasat, és
azonnal forduljon orvoshoz.

Figyelem:

1. Ez a termék nem hasznalhatd, amennyiben helytelen
fogsorilleszkedés, fogcsikorgatas vagy bruxizmus kérilményei allnak
fenn.

2. A korong marésakor, vagy a restauraciok vagéasakor, csiszolasakor
és polirozasakor hasznaljon légszirével ellatott, jovahagyott
pormaszkot és porszivot, hogy megvédije a tudejét a portol.

3. A korong marasakor, vagy a restauraciok vagasakor, csiszolasakor
és polirozasakor hasznaljon védészemuveget, hogy a por ne keriljon a
szemébe. Ha a por mégis a szemébe kertl, azonnal 6blitse ki béséges
mennyiségl vizzel, és forduljon orvoshoz.

4. A fogéaszati helyredllitas kivételével ne hasznalja a terméket mas
célokra. Ez a termék kizarblag fogaszati alkalmazéasokhoz
hasznalhato.

5. Ne érjen hozza puszta kézzel a kalyhaban felhevitett tételekhez.

6. Ne vegye ki a restauraciokat a szinterezd kalyhabdl, amig a
hémérséklet magas, mivel a hirtelen hiités térést okoz. Ha azonban
emel6 tipusu kalyhat hasznal a 2. szinterez§ programhoz, a
restauraciok 800 °C (1472 °F)-os vagy ennél alacsonyabb
hémérsékleten eltavolithatok a kalyhabdl. A kalyhabdl valo
eltavolitaskor helyezze a restauraciokat egy keramiaszalbol készilt
talcara (pl. Noritake Porcelain Mat), és varja meg, amig lehilnek.

7. Amikor a kalyhat a 2. szinterez6 programhoz hasznalja, a
programhoz bedllitott hémérséklet és a kalyha tényleges hémérséklete
nagyfoku eltérést mutathat. Kérjik, hogy a kalyha hasznalata el6tt
érdeklédje meg a gyarténal, hogy a kalyha és a 2. szinterez6
programnal feltlintetett hémérséklet kompatibilis-e egymassal.

8. A 2. szinterez6 program hasznalata kizarélag vazakhoz (max. 3
tag), FCZ koronakhoz, FCZ hidakhoz (max. 3 tag), inlay-ekhez,
onlay-ekhez és héjakhoz ajanlott.

9. A széleket mély legdmbolyitett vallal és lekerekitett vallakkal kell
kialakitani, amelyhez a széleket és a sarkokat lekerekitve kell levagni,
hogy ne legyenek éles preparacios sarkok. Az axialis fellilet szogének
az 5 és 15 fok kozotti tartomanyban kell lennie.

10. A fogak el6készitésekor kerilje el a kdvetkez6ket: mély vallak, J
alaku szélek, éles peremek, csipkézett szélek, nem kupos csonkok,
alamends részek, vezet6 barazdak, retencios Uregek kialakitasa,
valamint éles sarkok.



11. Fogpétlasok készitésekor tartsa be a termék alabbi vastagsagait:

Hely és javallat Falvastagsag
Elllsé korona vagy hid 0,4 mm vagy tébb
Héj 0,4 mm vagy tébb
Hatso6 korona vagy hid 0,5 mm vagy tébb
Inlay vagy onlay 0,5 mm vagy tébb

12. Hidak készitésekor hasznélja az alabbi keresztmetszeti tertileteket
a konnektorokhoz.

Hely és javalet (oresstmetszete

2 vagy 3 tagbdl all6 hidak 7 mm? vagy tébb

Anterior 3-nél té?i)dt;?bél allo 9 mm? vagy tobb
2 vagy 3 tagbdl all6 hidak 9 mm? vagy tébb

Poszterior 3-nél tétr)]li)d?kgbél allo 9 mm? vagy tobb

13. A csatlakoztatott hidtagok szamat korlatozza maximum 2 fogra a
hid konstrukciékban. Ha a két fog kozott lévé pontic folytatddik, tartsa
az 0sszekotés keresztmetszetét a pontic k6z6tt 12 mm?2-en.

14. lllessze a tartohidat az egyik pontic-foghoz, és tartsa az 6sszekétés
keresztmetszetét 12 mm?-en.

15. Ha vastag restauraciot szeretne késziteni, valasszon olyan
arnyalatd szint, amely vilagosabb, mint az elérni kivant végeredmény,
mivel a vastagsagtol figgben a restauracio sététebb lehet.

16. Ha el6szdr hasznal szinterezd kalyhat, és megvaltoztatja az egyik
szinterezési korilményt, eléfordulhat, hogy a szinek a szinterezést
kovetéen eltéréek lesznek. Elészér szinterezzen egy kis darab
cirkéniumot, és ellenérizze a szint.

A hasznalattal kapcsolatos ovintézkedések:

1. Ne haszndlja a korongot, ha a csomagolasbol vald kivétele utan
repedést észlel rajta.

2. Szaraz maras alkalmazésa ajanlott. Nedves maras alkalmazasa
esetén a korong attetsz6sége csdkkenhet.

3. Ha a restauraciékon repedést talal, ne hasznalja Sket.

4. A fenti szinterezési ajanlasok csak iranymutatasként szolgalnak; az
adott kalyhatol fuggéen szukség lehet bizonyos modositasokra.

5. A korong marasa kozben korultekintéen kozelitse meg a mianyag
gydrit a furéval, nehogy a korong levéljon. A korong marasakor hagyja
meg 2 mm-en a cirkéniumnak azt a részét, amely a mianyag gy(ri
belsé oldalaval érintkezik.

6. A teljes korong szinterezése el6tt vagja le és tavolitsa el a mianyag
gyurat.

7. A fert6zés elkeriilése érdekében a terméket egészséglgyi
hulladékként artalmatlanitsa.

Tarolas:

1. A terméket szaraz, hlivos helyen tarolja. Tartsa tavol a kdzvetlen
napfénytol.

2. Aterméket 10-30 °C (50-86 °F)-os hémérsékleten kell tarolni.

3. Tarolas kdzben a korong ne legyen kivéve a csomagolasabdl.

4. A korong torékeny, ezért korultekintéen kell kezelni.

5. A terméket olyan helyen tarolja, ahol csak fogaszati szakemberek
férhetnek hozza.

6. A terméket a csomagolason feltlintetett lejarati id6 elétt fel kell
hasznalni.

[GARANCIA]

A Kuraray Noritake Dental Inc. a bizonyitottan hibas termékeket
kicseréli. A Kuraray Noritake Dental Inc. nem vallal felelésséget a
termékek alkalmazasabol, hasznélatabol vagy a hasznalatukra valo
képtelenségbdl ered6 kozvetlen, kovetkezményes vagy specidlis
veszteségekeért és karokeért.

A felhasznald a hasznalat el6tt koteles megallapitani a termékeknek a
szandékolt hasznalatra val6 alkalmasséagat, és a felhasznal6 vallalja az
ezzel kapcsolatos 0sszes kockazatot és felel6sséget.

[MEGJEGYZES]

Ha a terméknek tulajdonithatéan sulyos baleset kévetkezik be, jelentse
a gyartd lentieckben megjeldlt hivatalos keépviseletének és a
felhasznald/beteg lakéhelye szerinti orszag feliigyeleti hatésagainak.
A ,KATANA” és a ,CERABIEN” a NORITAKE CO., LIMITED védjegye.
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'SLOVENSCINA NAVODILA ZA UPORABO @

T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

l. Uvod

Ta navodila za uporabo veljajo za izdelek KATANA Zirconia HT (High
Translucent) & ML (Multi Layered) / HTML (High Translucent Multi
Layered). KATANA Zirconia HT & ML / HTML so diski iz predsintranega
cirkonija s premerom 98,5 mm, ki vsebujejo plasti¢ni obrocek.
Zasnovan je za vse rezkalne sisteme, ki uporabljajo ta genericni disk.
(Informacije glede pravilnega delovanja stroja najdete v tehni¢nih
navodilih za va$ rezkalni sistem.) KATANA Zirconia HT je na voljo v 6
debelinah: (10mm, 14mm, 18mm, 22mm, 26mm in 30mm) in 3
odtenkih: (HT10, HT12 in HT13). KATANA Zirconia ML je na voljo v 3
debelinah: (14mm, 18mm in 22mm) in 6 odtenkih: (A Light, A Dark, B
Light, C Light, D Light in A White). KATANA Zirconia HTML je na voljo v
3 debelinah: (14mm, 18mm in 22mm) in 14 odtenkih: (A1, A2, A3, A3.5,
A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). Izdelek KATANA Zirconia HT
je bolj prosojen, izdelek KATANA Zirconia ML / HTML pa je na voljo v 4
slojih prelivajoc¢ih odtenkov. Izdelek KATANA Zirconia HT & ML / HTML
je priporocljiv za uporabo pri izdelovanju restavracij ali ogrodij, ki so v
celoti iz cirkonija (FCZ — Full Contour Zirconia).

Il. Predvidena uporaba

KATANA Zirconia se uporablja pri izdelovanju restavracij, ki so v celoti
kerami¢ne (ogrodja, krone FCZ, mosti¢ki FCZ, inleji, onleji in zobne
luske).

lll. Program sintranja
Program sintranja 1

Temperatura Programska stopnja/Cas zadrzevanja
Sobna temp. —1500 °C 10 °C /min
(2732 °F) (18 °F/min) -
1500 °C (2732 °F) — 2 uri
1500 °C (2732 °F) — sobna —10 °C /min (-

temp. 18 °F/min) _

10°C/min. 1500°C -10°C/min.

(18°F/min.) (2732°F) (-18°F/min.)

Pocakajte 2 min
’

Program sintranja 2

Temperatura Programska stopnja|Cas zadrzevanja
Sobna temp. —1515 °C o . PR _
(2759 °F) 35 °C /min (63 °F/min)

1515 °C (2759 °F) — 0,5 ure

1515 °C (2759 °F) — sobna —45 °C /min (— _
temp. (k) 81 °F/min)
35°C/min. 1515°C -45°C/min.
(63°F/min.) (2759°F) (-81°F/min.)

Pocakajte 0,5 min
’ Roon Temp (4

* Restavracije lahko odstranite pri
800 °C (1472 °F) ali manj,
odvisno od okolis&in.

IV. Sestava
ZTOZ, Y203 itd.

V. Vrsta in razred (1IS06872:2015)
Vrsta: I/ Razred: 5

VL. Fizicne lastnosti
Koeficient termalne ekspanzije (25-500 °C (77-932 °F)) : 9,9 x 10°%/K

VIl. Navodila za uporabo

(1) Disk vzemite iz embalaze in se prepriCajte, da ni razpokan ali kako
drugace poskodovan.

(2) Disk postavite v rezkalni stroj, nato za¢nite postopek rezkanja ter pri
tem upostevajte tehni¢na navodila za rezkalni sistem.

(3) Restavracije po rezkanju vzemite iz diska z diamantnim svedrom
itd.

(4) Ostanke, ki nastanejo pri rezanju, ali prah, ki se prime na
restavracije, lahko odstranite z neznim curkom zraka.

(5) Restavracije postavite na ognjevarni pladen;j in jih vstavite v pec¢ za
sintranje.

(6) Glede na ucinkovitost uporabljene peci za sintranje si oglejte zgoraj
prikazani program sintranja (lll. Program sintranja), preden se lotite
sintranja restavracij.

(7) Po sintranju restavracije po potrebi prilagodite z diamantnim
svedrom.

(8) Prepricajte se, da restavracije niso razpokane.

(9)-1 FCZ:

a) Glazurna peka: Na povrsini, zlasti na sti¢nih povrsinah, ustvarite
visok sijaj s poliranjem, nato na vse povrSine nanesite glazuro na
obic¢ajen nacin.

b) Rocno poliranje: Visok sijaj povrSine na celotni restavraciji ustvarite
tako, da uporabite poliranje brez glazure. Ce uporabljate HTML, pri
dokoncanju restavracije brez glazure izberite odtenek, ki je svetlejsi od
kon&nega odtenka.

(9)-2 Ogrodja: Dentalni porcelan (CERABIEN ZR ali CZR PRESS LF)
na ogrodja namestite po tehni¢nih navodilih proizvajalca. Preverite
koeficient termalne ekspanzije porcelana v tehni¢nih navodilih
proizvajalca, da potrdite zdruZljivost.

VIil. Opombe glede uporabe

Kontraindikacije:

Ce je pacient preob&utljiv na cirkonij ali kater koli drugo sestavino, tega
izdelka ne smete uporabiti.

Opozorilo:

Ce se pri pacientu ali zobozdravniku pojavi preobéutljivostna reakcija,
kot je izpusc€aj, dermatitis ipd., prenehajte z uporabo izdelka in takoj
poiscite zdravnisko pomo¢.

Pozor:

1. Tega izdelka ne uporabljajte v primeru nepravilnega ugriza, Skrtanja

z zobmi ali bruksizma.

2. Pri rezkanju diska ali rezanju, bruSenju in poliranju restavracij

uporabljajte odobreno zascitno masko in sesalnik z zraénim filtrom, da

preprecite vdihavanje prahu.

3. Pri rezkanju diska ali rezanju, bruSenju in poliranju restavracij

uporabljajte zas€itna oc€ala, da preprecite, da bi vam prah priSel v oci.

Ce vam prah zaide v odi, odi takoj sperite z veliko vode in se posvetuijte

z zdravnikom.

4. Uporabljajte samo za dentalne restavracije in ne za druge namene.

Ta izdelek je namenjen samo za uporabo v zobozdravstvu.

5. Elementoy, ki so se segrevali v peci, se ne dotikajte z golimi rokami.

6. Restavracij ne vzemite iz peci za sintranje, ko je temperatura visoka,

saj hitra ohladitev povzroga zlome. Ce pa uporabljate pe¢ dviznega tipa

v programu sintranja 2, lahko restavracije iz peCi vzamete pri

temperaturi 800 °C (1472 °F) ali manj. Ko restavracije vzamete iz peci,

jih je treba postaviti na pladenj iz kerami¢nih vlaken (na primer:

Noritake Porcelain Mat), da se pocasi ohladijo.

7. Med programsko nastavljeno temperaturo in dejansko temperaturo v

peci je lahko velika razlika, kadar pe€ uporabljate v programu sintranja

2. PeC uporabite potem, ko pri proizvajalcu preverite, ali sta pecC in

temperatura, navedena pri programu sintranja 2, zdruZzljivi.

8. Program sintranja 2 se priporoc¢a le za ogrodja (do 3 enote),

krone FCZ, mosticke FCZ (do 3 enote), inleje, onleje in zobne

luske.

9. Robove je treba pripraviti s svedrom, ki ima obliko globoke zaobljene

fisure, da odpravite ostre robove preparacije. Kot aksialne povrsine

mora biti v razponu med 5 in 15 stopinjami.

10. Pri pripravi zoba se izogibajte naslednjemu: globoke stopnice,

J-robovi, ostri robovi, nazob&ani robovi, nezozeni nazidki, vdolbine,

utori, oblikovanje jamic in ostrih kotov.

11. Pri izdelavi protez upostevajte naslednje debeline izdelka:

Lokacija in indikacija Debelina stene

Anteriorna krona ali mosti¢ek 0,4 mm ali ve€

Zobna luska 0,4 mm ali ve¢
Posteriorna krona ali mosti¢ek 0,5 mm ali ve€
Inlej ali onlej 0,5 mm ali ve¢

12. Pri izdelavi mosti¢kov uporabite naslednje premere spojev.
Lokacija in indikacija Premer spoja

S mosticki z 2 ali 3 enotami 7 mm? ali veé
Anteriorni L S - o x
mosticki z ve¢ kot 3 enotami 9 mm? ali ve€

Posteriomni mosticki z 2 ali 3 enotami 9 mm? ali veé
mosticki z ve¢ kot 3 enotami 9 mm? ali ved




13. V konstrukciji mosti¢ka naj bosta najve¢ 2 mosti¢na ¢lena zob. Ce
se mosti¢ni ¢len dveh zob nadaljuje, naj bo premer spoja ¢lena 12
mm2.

14. Nosilni mosti¢ek naj bo na 1 zobnem ¢lenu, premer spoja pa naj
znaa 12 mm?2

15. Pri debeli restavraciji izberite odtenek, ki je svetlejsi od ciljne barve,
saj bo lahko videti temnejsi, kar je odvisno od debeline restavracije.

16. Ce pe¢ za sintranje uporabljate prvi¢ in spreminjate pogoje
sintranja, bodo barve po sintranju lahko drugacne. Najprej sintrajte
majhen kos cirkonija in potrdite barvo.

Svarila v povezavi z uporabo:

1. Diska ne uporabite, ¢e po odstranitvi diska iz embalaze opazite
razpoko.

2. Priporogljivo je suho rezkanje. Ce se uporablja mokro rezkanje, je
lahko prosojnost diska zmanjSana.

3. Ce v restavraciji opazite razpoko, restavracije ne uporabite.

4. Zgornja priporocila glede sintranja veljajo zgolj kot smernice; pri
vsaki posamezni peci bodo morda potrebne nekatere prilagoditve.

5. Pri rezkanju diska bodite previdni, ko se rezkalnemu svedru
priblizate s plastiécnim obroc¢kom, da preprecite, da bi se disk snel.
Rezkajte disk, kot da bi se del iz cirkonija dotikal notranje strani
plastiénega obro¢ka na 2 mm.

6. Odrezite in odstranite plasti¢ni obro¢ek, preden posintrate celoten
disk.

7. lzdelek odstranite kot medicinski odpadek, da preprecite okuzbo.

Shranjevanije:

1. Hranite na hladnem in suhem mestu. lzdelka ne izpostavljajte
neposredni son¢ni svetlobi.

2. |zdelek shranjujte pri temperaturi 10-30 °C (50-86 °F).

3. Diska v obdobju shranjevanja ne vzemite iz embalaze.

4. Disk je krhek in zahteva posebno previdnost pri uporabi.

5. lzdelek je treba shranjevati na ustreznem mestu, do katerega ima
dostop le zobozdravstveno osebje.

6. lzdelek je treba porabiti do datuma izteka roka uporabnosti,
navedenega na embalaZi.

[GARANCIJA]

Kuraray Noritake Dental Inc. bo zamenjal kakrSen koli izdelek, za
katerega se izkazZe, da je okvarjen. Kuraray Noritake Dental Inc. ne
odgovarja za kakrsno koli izgubo ali $kodo, neposredno, posledi¢no ali
posebno, ki nastane zaradi uporabe ali nezmoznosti uporabljanja teh
izdelkov.

Pred uporabo mora uporabnik ugotoviti, ali so izdelki primerni za
predvideno uporabo, uporabnik tudi prevzema vsakrSna tveganja in
odgovornosti v zvezi s temi izdelki.

[OPOMBA]

Ce pride do hude nesrece, ki jo je mogoce pripisati temu izdelku, to
sporoCite pooblas¢enemu predstavniku proizvajalca, ki je naveden
spodaj, in regulativnim organom drzave, v kateri Zivi uporabnik/pacient.
»KATANA« in »CERABIEN« sta blagovni znamki druzbe NORITAKE
CO., LIMITED.
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T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

l. Uvod

Tento navod k pouziti je uré¢en pro produkty KATANA Zirconia HT (High
Translucent) & ML (Multi Layered) / HTML (High Translucent Multi
Layered). KATANA Zirconia HT & ML / HTML jsou predsintrované
zirkonové disky o priméru 98,5 mm, které obsahuji plastovy krouzek.
Jsou uréeny pro v8echny frézovaci systémy, které pouzivaji tento typ
disku. (Informace o spravném pouzivani stroje najdete v technickych
pokynech ke svému frézovacimu systému.) KATANA Zirconia HT je
k dispozici v 6 moznych tloustkach: (10 mm, 14 mm, 18 mm, 22 mm,
26 mm a 30 mm) ama 3 varianty odstinG: (HT10, HT12 a HT13).
KATANA Zirconia ML je k dispozici ve 3 moznych tloustkach: (14 mm,
18 mm a 22 mm) a ma 6 variant odstint: (A Light, A Dark, B Light, C
Light, D Light a A White). KATANA Zirconia HTML je k dispozici ve 3
moznych tloustkach: (14 mm, 18 mm a22mm) ama 14 variant
odstinl: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW).
KATANA Zirconia HT ma vySSi translucenci a KATANA Zirconia ML /
HTML se sklada ze 4 gradovanych vrstev odstint. KATANA Zirconia HT
& ML / HTML se doporuéuji pro pouziti u nahrad typu FCZ (plné
konturovany zirkon) a mustku.

Il. Uréené pouziti
KATANA Zirconia se pouziva ke zhotoveni celokeramickych nahrad
(mustk, korunek typu FCZ, mastkt typu FCZ, inleji, onleji a fazet).

lll. Program sintrovani
Program sintrovani 1

Teblota Naprogramovana Doba
P rychlost pusobeni
Pokojova teplota —1500 °C o . o
(2732 °F) 10 °C /min. (18 °F/min.) —
1500 °C (2732 °F) — 2 hodiny
1500 °C (2732 °F) — pokojova -10 °C /min. .
teplota (-18 °F/min.)
10°C/min. 1500°C -10°C/min.
(18°F/min.) (2732°F) (-18°F/min.)
Nechte plsobit
* hodiny
Program sintrovani 2
Naprogramovana 5 .
Teplota rychlost Doba pusobeni
Pokojova teplota —1515 °C o . o s _
(2759 °F) 35 °C /min. (63 °F/min.)

1515 °C (2759 °F) — 0,5 hodiny

1515 °C (2759 °F) - | -, o o
pokojové teplota () 45 °C /min. (-81 °F/min.) —

1515°C

35°C/min.
mn (2759°F)

(63°F/min.)

-45°C/min.
(-81°F/min.)

Room Temp. ()

* Nahrady Ize odstrariovat pfi 800 °C
(1472 °F) nebo méné, v zavislosti
na okolnostech.

Nechte plsobit
0,5 hodiny

IV. Slozeni
ZTOZ, Y203 atd.

V. Typ a tfida (1ISO6872:2015)
Typ: I/ Tfida: 5

VI. Fyzikalni vlastnosti
Koeficient tepelné roztaznosti (25-500 °C (77-932 °F)): 9,9x10%/K

VII. Pokyny pro pouziti

(1) Vyjméte disk z obalu a zkontrolujte, zda nevykazuje praskliny nebo
jina poskozeni.

(2) Umistéte disk do frézovaciho stroje a poté spustte proces frézovani
podle technickych pokynt k frézovacimu systému.

(3) Po frézovani odstrarite nahrady z disku pomoci diamantového
vrtacku apod.

(4) Prach nebo jiny odpad vznikly pfi fezani, ktery ulpi na nahradach,
Ize odstranit jemnym proudem vzduchu.

(5) Umistéte nahrady do zaruvzdorného pouzdra a vloZte je do
sintrovaci pece.

(6) V zavislosti na vykonu sintrovaci pece nejprve zkontrolujte a zvazte
vySe uvedeny plan sintrovani (lll. Program sintrovani), a teprve poté
pristupte k vlastnimu sintrovani nahrad.

(7) Po sintrovani upravte tvar nadhrad pomoci diamantového vrtacku
podle potieby.

(8) Zkontrolujte, zda na nahradach nejsou praskliny.

(9)-1 FCZ:

a) Glazovani: Vylestéte povrch do vysokého lesku, zejména na
kontaktnich plochach, poté naneste glazuru na vS8echny povrchy
obvyklym zpUtsobem.

b) Ruéni lesténi: Vylestéte povrch celé nahrady do vysokého lesku bez
pouziti glazury. V pfipadé pouziti HTML, kdy se nahrada dokon&uje bez
glazury, vyberte svétlej$i odstin nez finalni odstin.

(9)-2 Mustky: Navrstvéte dentalni porcelan (CERABIEN ZR nebo CZR
PRESS LF) na mlstky podle technickych pokynu vyrobce. Zkontrolujte
koeficient tepelné roztaznosti porcelanu podle technickych pokynu
vyrobce a ujistéte se, Ze je kompatibilni.

VIIl. Poznamky k manipulaci

Kontraindikace:

V pfipadé precitlivélosti pacienta na zirkon nebo jiné slozky se tento
produkt nesmi pouzivat.

Varovani:

Pokud se upacientd nebo uzubniho Iékafe projevi reakce
z precitlivélosti, jako napfiklad vyrazka, dermatitida atd., prestarite
produkt pouzivat a neprodlené vyhledejte Iékafskou pomoc.

Upozornéni:
1. Tento produkt by se nemél pouzivat v pfipadé malokluze, zatinani
zubl nebo bruxismu.
2. Pfi frézovani disku nebo fezani, brouSeni a leSténi nahrad
pouzivejte schvalenou protiprachovou masku a odsavani se
vzduchovym filtrem na ochranu plic pfed vdechovanim prachu.
3. Pfi frézovani disku nebo Fezani, brouseni a lesténi nahrad
pouzivejte ochranné bryle, aby se vam prach nedostal do oci. Pokud
se vam prach dostane do oci, okamzité je vyplachnéte velkym
mnozstvim vody a poradte se s Iékafem.
4. Nepouzivejte k zadnym jinym ucelim nez ke zhotovovani
stomatologickych nahrad. Tento produkt je wuren pouze ke
stomatologickému pouziti.
5. Nedotykejte se pfedmétll v sintrovaci peci holyma rukama.
6. Nevyjimejte nahrady ze sintrovaci pece pfi vysoké teploté, protoze
mohou v disledku nahlého zchlazeni prasknout. Pokud se vsak
pouziva zdvihaci typ pece a sintrovaci program 2, Ize nahrady vyjmout
z pece pfi teploté 800 °C (1472 °F) nebo nizsi. Po vyjmuti z pece je
nutno nahrady vlozit do podnosu vyrobeného z keramickych viaken
(napriklad: Noritake Porcelain Mat) a nechat je pozvolna vychladnout.
7. Mohou se vyskytnout velké rozdily mezi teplotou vytvrzovani
v programu a teplotou vrealné peci, pokud se pouziva pec pro
sintrovaci program 2. Pec pouzijte teprve poté, co se u vyrobce ujistite,
Ze pec je kompatibilni s teplotou uvedenou pro sintrovaci program 2.
8. Sintrovaci program 2 je doporucen pouze pro mustky (az
3élenné), korunky typu FCZ, mustky typu FCZ (az 3¢lenné), inleje,
onleje a fazety.
9. Krékové oblasti preparujte s hlubokym zkosenim nebo zaoblenym
schiidkem, ostré hrany a rohy zaoblete, aby se eliminovaly ostré rohy
preparace. Uhel osové roviny by mél byt v rozmezi od 5 do 15 stupfit.
10. Pfi preparaci zubu se vyvarujte hlubokych schidku, krékovych
oblasti ve tvaru J, ostrych hran, zubatych hran, nezkosenych
abutmentl, podsekfivin, vodicich drazek, tvorby retencnich dualkd
a ostrych rohd.
11. P¥i vyrobé protéz dodrzujte nasleduijici tloustky tohoto produktu:
Umisténi a indikace Tloustka stény
Anteriorni korunka nebo mustek 0,4 mm nebo vice
Fazeta 0,4 mm nebo vice
Posteriorni korunka nebo mustek 0,5 mm nebo vice
Inlej nebo onlej 0,5 mm nebo vice




12. Pfi vyrobé mustk( pouZijte nasledujici prafezové ¢asti spoju.

Umisténi a indikace Prirez spoje

. < —— 2 p
Anteriomi 2' nebov30v|enne’muostky 7 mm2 nebo vice
Vice nez 3¢lenné mustky 9 mm? nebo vice

- < A 5 -
Posteriomi 2' nebov30v|enne’muostky 9 mm2 nebo vice
Vice nez 3¢lenné mustky 9 mm? nebo vice

13. Konstrukce mustkd s vice propojenymi ¢leny by mély obsahovat
nejvyse 2 zuby. Pokud mezi€len se 2 zuby pokracuje dale, méla by mit
prifezova &ast spoje mezi mustkem 12 mm?2,

14. Vytvorte samonosny mustek s 1 umélym zubem a prifezovou c¢asti
12 mm2,

15. Vyberte takovou barvu odstinu, ktera je svétlejSi nez planovana
barva celé nahrady, protoze pfi vétsi tloustce nahrady mize puUsobit
matnéjSim dojmem.

16. Kdyz pouzivate sintrovaci pec poprvé nebo zménite podminky
sintrovani, mohou se barvy po sintrovani zménit. Nejprve podrobte
sintrovani maly kousek materialu Zirconia a zkontrolujte jeho barvu.

Upozornéni v souvislosti s pouzivanim:

1. Disk nepouzivejte, pokud po jeho vyjmuti z baleni objevite prasklinu.
2. DoporuCuje se frézovani nasucho. Pfi vlhkém frézovani se maze
snizit translucence disku.

3. Pokud objevite na nahradach prasklinu, nepouzivejte je.

4. VySe uvedené parametry sintrovani jsou pouze doporucené;
v zavislosti na kazdé jednotlivé peci muze byt nutné je upravit.

5. Pri frézovani disku budte opatrni, kdyz se pfiblizujete s frézkou k
plastovému krouzku, aby nedoslo k oddéleni disku. PFi frézovani disku
ponechte asi 2 mm zirkonové ¢&asti v kontaktu s vnitfni stranou
plastového krouzku.

6. Prfed sintrovanim celého disku plastovy krouzek odfiznéte
a odstrante.

7. Zlikvidujte tento produkt jako lékafsky odpad, abyste predesli infekci.

Skladovani:

1. Skladujte na suchém a chladném misté. Chrante pfed pfimym
slune€nim svétlem.

2. Produkt je nutno skladovat pfi teploté 10-30 °C (50-86 °F).

3. Béhem skladovani nevyjimejte disk z baleni.

4. Disk je kfehky a je nutno s nim manipulovat opatrné.

5. Produkt je nutno uchovavat na vhodném misté tak, aby k nému mél
pfistup pouze opravnény stomatologicky personal.

6. PouZijte produkt pfed uplynutim data expirace uvedeného na obalu.

[ZARUKA]

Pokud bude mit kterykoliv produkt prokazatelnou vadu nebo zavadu,
spole€nost Kuraray Noritake Dental Inc. jej vyméni. Kuraray Noritake
Dental Inc. nepfejima odpovédnost za zadné pfimé, nasledné nebo
specialni ztraty ¢i Skody, které by byly disledkem aplikace nebo pouziti
téchto produktl pfip. nemoznosti tyto produkty pouzivat.

Je véci uzivatele, aby si pfed pouzitim produktt ovéfil jejich vhodnost
pro zamySleny Ucel, a uzivatel nese veskera stim spojena rizika
a odpovédnost.

[POZNAMKA]

Pokud dojde k zavazné nehodé, kdy existuje podezfeni, Ze ji zpusobil
tento produkt, nahlaste tuto udalost nize uvedenému autorizovanému
zastupci  vyrobce aregulacnimu organu vzemi, kde Zije
uzivatel/pacient.

LKATANA* a ,CERABIEN® jsou ochranné znamky spole¢nosti
NORITAKE CO., LIMITED.
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T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

l. Uvod

Tento nadvod na pouzitie sa tyka pripravkov: KATANA Zirconia HT (High
Translucent) & ML (Multi Layered) / HTML (High Translucent Multi
Layered). KATANA Zirconia HT & ML / HTML je predsintrovany
zirkdnovy disk o priemere 98,5 mm, ktory obsahuje kruzok z plastu. Je
uréeny pre vSetky frézovacie systémy, ktoré pouzivaju tento druhovo
typicky disk. (Pozrite sa, prosim, do technickych pokynov vasho
frézovacieho systému, ako sa spravne naraba s tymto pristrojom.)

KATANA Zirconia HT ma 6 dostupnych hrabok: (10 mm, 14 mm, 18 mm,

22 mm, 26 mm a 30 mm) a ma 3 obmeny odtierov: (HT10, HT12 a
HT13). KATANA Zirconia ML méa 3 dostupné hrabky: (14 mm, 18 mm a
22 mm) a ma 6 obmien odtieriov: (A Light, A Dark, B Light, C Light, D
Light a A White). KATANA Zirconia HTML mé& 3 dostupné hrubky:
(14 mm, 18 mm a 22 mm) a ma 14 obmien odtienov: (A1, A2, A3, A3,5,
A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia HT stoji
vy§Sie pokial ide o priesvitnost a KATANA Zirconia ML / HTML
pozostava zo 4 vrstiev odstupnovanych odtiefiov. KATANA Zirconia HT
& ML / HTML sa odporucaju k pouzitiu pri vyrobe FCZ (Full Contour
Zirconia) nahrad alebo konstrukcii.

1. Uréené pouzitie
KATANA Zirconia sa pouziva pri zhotoveni celokeramickych nahrad
(konstrukcii, FCZ koruniek, FCZ mostikov, inlejov, onlejov a faziet).

lll. Spekaci program
Spekaci program 1

Teplota Naprqgramoyana ADoba ]
rychlost pbsobenia
Izbova teplota —1500 °C o . o
(2732 °F) 10 °C /min. (18 °F/min.) —

1500 °C (2732 °F) — 2 hodiny

1500°C (ZtZ?)Izot; )= 12bOVa | 16 oG min. (-18 °F/min) —
10°C/min. 1500°C -10°C/min.
(18°F/min.) (2732°F) (-18°F/min.)
Nechajte posobit
e poon
Spekaci program 2
Naprogramovana Doba
Teplota rychlost’ pdsobenia
i e C |35 °C /min. (63 °F/min.) _
1515 °C (2759 °F) — 0,5 hodiny
1515 °C (2759 °F) — Izbova -45 °C /min. _
teplota (k) (-81 °F/min.)
35°C/min. 1515°C -45°C/min.
(63°F/min.) (2759°F) (-81°F/min.)

Nechajte posobit
0,5 hodiny

Room Temp. ()

* Nahrady sa mozu odstranit pri
teplote 800 °C (1472 °F) alebo
menej v zavislosti od okolnosti.

IV. Zlozenie
ZTOZ, Y203 atd.

V. Druh a trieda (1IS06872:2015)
Druh: I/ Trieda 5

VI. Fyzikalne vlastnosti
Koeficient termalnej expanzie (25 — 500 °C (77 — 932 °F)): 9,9 x 10¢/K

VII. Navod na pouzitie

(1) Vyberte disk z obalu a overte, Ze na disku nemate ziadnu trhlinu
alebo iné poSkodenie.

(2) Vlozte disk do frézovacieho stroja a potom zacnite frézovaci tkon
podla technickych pokynov frézovacieho systému.

(3) Po frézovani odstrante nahrady z disku pomocou diamantovej
brusky, atd.

(4) Rezny odpad alebo prach, ktory sa usadi na nahradach, sa méze
odstranit jemnym pradom vzduchu.

(5) Vlozte nahrady do ohnovzdornej napalovacej misky a vlozte ju do
spekacej pece.

(6) V zavislosti od vykonu pouzitej spekacej pece zvazte vysSie
uvedeny rozvrh spekania (Ill. Spekaci program) pred spekanim
nahrad.

(7) Po spekani upravte nahrady diamantovym vrtacikom podla potreby.
(8) Presvedcte sa, ze na nahradach nie su ziadne praskliny.

(9)-1 FCZ:

a) Glazovanie: VyleStenim, najma na kontaktnych plochach, vytvorte
vysoko leskly povrch a potom glazdru naneste obvyklym spésobom na
vSetky povrchy.

b) Ruéné lestenie: Na celej nahrade vytvorte leskly povrch bez pouzitia
glazary. V pripade pouzitia HTML, ked sa nahrada ma dokoncit bez
glazury, vyberte svetlejsi odtieri ako posledny odtier.

(9)-2 Konstrukcie: Navrstvite dentalnu keramiku (CERABIEN ZR alebo
CZR PRESS LF) na konstrukciach podla technickych pokynov vyrobcu.
Skontrolujte koeficient termélnej expanzie keramiky v technickych
pokynoch vyrobcu, aby ste si overili kompatibilitu.

VIil. Poznamky o manipulacii

Kontraindikacia:

Ak je pacient nadmerne citlivy na oxid zirkonicity alebo niektort inG
Zlozku, tento vyrobok sa nesmie pouzit.

Upozornenie:

Ak pacient alebo zubny lekar preukaze reakciu z precitlivenosti, ako je
vyrazka, dermatitida atd., prestarite vyrobok pouzivat a okamzite
vyhladajte lekarsku pomoc.

Pozor:

1. Tento vyrobok sa nesmie pouzit, ak sa u daného pacienta vyskytne
maloklizia, zatinanie zubov alebo bruxizmus.

2. Pri frézovani disku alebo rezani, bruseni a leSteni nahrad pouzivajte
schvalenu protiprachovi masku a odsavanie so vzduchovym filtrom na
ochranu pluc pred vdychovanim prachu.

3. Pri frézovani disku alebo rezani, brdseni a leSteni nahrad pouzivajte
ochranné okuliare, aby ste zabranili vniknutiu prachu do oci. Ak sa vam
prach dostane do o€i, okamzite ich vyplachnite velkym mnoZstvom
vody a vyhladajte lekara.

4. Nepouzivajte pre ziadne ucely okrem zubnej nahrady. Tento vyrobok
je ur€eny iba pre zubnu aplikaciu.

5. Nedotykajte sa predmetov zahriatych v peci holymi rukami.

6. Nahrady nevyberajte zo spekacej pece pri vysokej teplote, pretoze v
désledku nahleho ochladenia by mohli prasknut. Ak sa vSak pouziva
pec zdvihacieho typu v spekacom programe 2, mézu sa nahrady
odstranit z pece pri teplote 800 °C (1472°F) alebo nizSej. Po vybrati z
pece sa musia nahrady polozit na podnos vyrobeny z keramickych
vlakien (napriklad: Noritake Porcelain Mat), aby sa ochladili pomaly.

7. Pri pouziti pece na spekaci program 2 mo6ze byt velky rozdiel medzi
nastavenou teplotou v programe a teplotou v skutocnej peci. Pouzite
tato pec po kontrole s vyrobcom, €i je pec kompatibilnd s teplotou
uvedenou v spekacom programe 2.

8. Spekaci program 2 sa odporuc¢a iba pre konstrukcie (do 3
jednotiek), korunky FCZ, mostiky FCZ (do 3 jednotiek), inleje,
onleje a fazety.

9. Okraje by sa mali pripravovat s hlbokym Ukosom a zaoblenymi
ramenami, pricom rezné hrany a rohy musia byt zaoblené, aby sa
vylucili ostré rohy preparacie. Uhol axialnej plochy by mal byt v rozsahu
5 az 15 stupriov.

10. Pri preparacii zubov sa vyvarujte: hibokych ramien, J-okrajov, hran
nozov, zubkovanych okrajov, nezuzenych opdr, zarezov, vodiacich
drazok, vytvarania retenénych dier a ostrych rohov.

11. Zapamatajte si nasledujucu hribku tohto vyrobku pre vyhotovenie
protéz:

Miesto a indikacia
Predna korunka alebo mostik
Fazeta
Zadna korunka alebo mostik
Inlej alebo onlej

Hrubka steny
0,4 mm alebo viac
0,4 mm alebo viac
0,5 mm alebo viac
0,5 mm alebo viac




12. Pri vyrobe mostikov pouzivajte pri spojoch nasledujuce prierezové
oblasti.

Miesto a indikacia Prierez konektora
2- alebo 3-jednotkové 7 mm? alebo viac
. mostiky
Predné viac ako 3-jednotkové 9 mm? alebo viac
mostiky
2- alebo 3-jednotkové 9 mm? alebo viac
Zadné ___mostiky :
viac ako 3-jednotkové 9 mm? alebo viac
mostiky

13. V mostnych konStrukciach zachovajte pripojené maximalne 2
umelé zuby. Ked pontikus 2 zubov pokracuje, udrzujte prierez
konektora medzi pontikom pri 12 mm?.

14. Konzolovy mostik udrzujte pri 1 pontickom zube a priereze
konektora pri 12 mm?2.

15. Vyberte si farebny odtien, ktory je pre hrubu vypli jasnejsi, nez je
zamyslana farba, pretoze v zavislosti od hrubky vyplne méze vyzerat
tmavsia.

16. Pri prvom pouziti spekacej pece a pri zmene podmienky spekania
sa farby po spekani mézu lisit. Najprv spekajte kisok zirkonu a overte
si farbu.

Pozor pri pouzivani:

1. Nepouzite tento disk, ak je na fiom nejaka prasklina, ktoru ste si
vSimli pri vyberani z obalu.

2. Odporuca sa suché frézovanie. Ak sa pouzije frézovanie za vlhka,
mdze byt priesvitnost disku znizena.

3. Ak najdete na nahrade prasklinu, nepouzivajte ju.

4. VySSie uvedené odporuCanie tykajuce sa spekania je iba
usmernenim; v zavislosti od kazdej jednotlivej pece mozu byt potrebné
urcité upravy.

5. Pri frézovani disku budte opatrni pri priblizeni sa s frézkou k
plastovému kruzku, aby ste zabranili odpojeniu disku. Disk sa frézuje
tak, akoby sa zirkonova cast dotykala vnutornej strany plastového
krazku pri 2 mm.

6. Pred spekanim celého disku odrezte a odstrarite cely disk.

7. Zlikvidujte tento vyrobok ako lekarsky odpad, aby ste predisli infekcii.

Uskladnenie:

1. Uchovavajte na chladnom a suchom mieste. Vyrobok chrarite pred
priamym slne¢nym svetlom.

2. Vyrobok sa musi skladovat pri teplote 10 — 30 °C (50 — 86 °F).

3. Pocas skladovania nevyberajte disk z obalu.

4. Disk je krehky a pri manipulacii s nim je potrebna opatrnost.

5. Vyrobok sa musi skladovat na vhodnom mieste, kde ma pristup
stomatologicky personal.

6. Vyrobok sa musi pouZzit do uplynutia datumu exspiracie uvedeného
na obale.

[ZARUKA]

Kuraray Noritake Dental Inc. nahradi ktorykolvek vyrobok, ktory je
dokazatelne chybny. Kuraray Noritake Dental Inc. neprebera ziadnu
zodpovednost za akukolvek stratu alebo priamu, naslednu alebo
Specialnu ujmu, ku ktorej doslo v dbsledku aplikacie alebo pouzitia
alebo neschopnosti pouzivat’ tieto vyrobky.

Pouzivatel musi este pred pouzitim urcit vhodnost vyrobku pre
zamys&lané pouZitie a pouzivatel prebera vSetky rizika a zodpovednost
v suvislosti s nimi.

[POZNAMKA]

Ak dbjde k vaznej nehode spdsobenej tymto vyrobkom, oznamte to
nizSie uvedenému autorizovanému zastupcovi vyrobcu a regulaénym
organom krajiny, v ktorej ma pouzivatel/pacient bydlisko.

"KATANA" a "CERABIEN" su obchodné znamky spolo¢nosti
NORITAKE CO., LIMITED.
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BEBLIIFTAPCKWU UHCTPYKLIUK 3A YNTOTPEBA

T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

|. BbBeneHue

HacTtosiumTe nHCTpykumm 3a ynotpeba Baxat 3a KATANA Zirconia HT
(High Translucent) n ML (Multi Layered)/HTML (High Translucent Multi
Layered). KATANA Zirconia HT & ML/HTML npeactaensiBat
npeaBapuTeriHoO CUHTEPOBAHU LIMPKOHWEBW AMCKOBE C Anametbp 98,5
mm 1 CbAbPXaT NNacTMacoB NPLCTEH. Te ca NoAXoasLy 3a BCUYKU
cuctemun 3a ¢pesoBaHe, pabotewm ¢ TOo3M obw, Bug auck. (Mons
HanpaBeTe crpaBka C TEXHUYeCckUTe MHCTPyKuuM Ha Bawarta cuctema
3a (bpesoBaHe ¢ Lien npasunHa pabota ¢ mawwmvHata.) KATANA Zirconia
HT ce npegnara c 6 ge6enuyn (10 mm, 14 mm, 18 mm, 22 mm, 26 mm
1 30 mm) n B 3 uBsta (HT10, HT12 n HT13). KATANA Zirconia ML ce
npeanara ¢ 3 gebenuHu (14 mm, 18 mm 1 22 mm) n B 6 uBsita (A Light,
A Dark, B Light, C Light, D Light n A White). KATANA Zirconia HTML ce
npeanara ¢ 3 pebenvuu (14 mm, 18 mm 1 22 mm) n B 14 upsta (A1,
A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA
Zirconia HT uma Bucoka cTeneH Ha TpaHcnyueHTHocT, a KATANA
Zirconia ML/HTML ce cbcTou OT 4 crnosi ¢ npenuealiy LBETOBE.
KATANA Zirconia HT & ML/HTML ce npenopbyBat 3a ynotpeba npu
ngpabotka Ha FCZ (Full Contour Zirconia) Bb3CTaHOBABaHWSA WU
cKeneTtu 3a NpoTesn.

1. MpegHa3HavyeHune

KATANA Zirconia ce nsnonssa 3a u3pabotka Ha M3UAI0 KepamnyHU
pecTtaBpauuu (pamku 3a npotesn, FCZ kopoHku, FCZ mocToBe, Hnew,
OHnen n cacetn).

1ll. Mporpama 3a cuHTepoBaHe
Mporpama 3a cuHTepoBaHe 1

TemnepaTypa CkopocT 3a Bpeme Ha
patyp nporpamupaHe npecToun
CTa””aé‘;’gg'Q_F)woo C 10 °C /min (18 °F/min) —
1500 °C (2732 °F) — 2 yaca
1500 °C (2732 °F) — CTaMHA | L 1 o 1< [ 15 oF /s
Temn. 10 °C /min (-18 °F/min) —
10°C/min. 1500°C -10°C/min.
(18°F/min.) (2732°F) (-18°F/min.)

3agpbxTe 3a
2 yaca

Mporpama 3a cuHTepoBaHe 2

CkopocT 3a Bpeme Ha
Temneparypa nporpamupaHe npecToun
Craia sty °_F)1515 C 135 °C /min (63 °F/min) -
1515 °C (2759 °F) — 0,5 yaca
1515 °C (2755 (F#Z [ T 45 °C min (81 Fimin)  —
35°C/min. 1515°C -45°C/min.
(63°F/min.) (2759°F) (-81°F/min.)

3agpbxTe 3a
0,5 vaca

Room Temp. ()

* PecTaBpaumute morar ga ce
13BaaAT npu makcumym 800 °C
(1472 °F) B 3aBUCMMOCT OT
ycnosuATa.
IV. ChcTaB

ZrOz, Y203 1 T.H.

V. Tun m knac (IS06872:2015)
Tun: I /Knac: 5

VI. ®u3nyHm cBomcTBa
KoedumumeHT Ha TonnuHHO paswwmpenmne (25 — 500 °C (77 — 932 °F)):
9,9x10¢/K

VII. Yka3aHus 3a ynotpe6a

(1) VsBapete gucka OT onakoBkata M ce yBepeTte, Ye AWUCKbT HAMa
HanyKBaHWsi UNu Apyrv NOBpeau.

(2) MoctaBeTe paucka B MawwmHata 3a pesoBaHe; cnep ToBa
3anoyHeTe npoueca Ha (pesoBaHe CbIMACHO TeXHUYecKuTe
WHCTPYKLUMW Ha cucTemara 3a pe3oBaHe.

(3) Cnen (pesoBaHeTOo oOTAeneTe pecTaBpauuMuTe OT  AMUcKa
NOCPEACTBOM iUamMaHTeHO Bopye 1 T.H.

(4) OTnoxwunu ce No pectaBpaumuTe oTNAAbLLUM UMK Npax OT psi3aHETO
MoraT ja ce OTCTPaHST C feka Bb3adyLluHa CTpysi.

(5) MocTaBeTe pecTaBpaumUTe B OrHeyrnopHaTa TaBu4Kka 1 NnoctaBeTe B
neLyTa 3a CMHTEPOBaHE.

(6) B 3aBMcMMOCT OT MOLHOCTTa Ha u3nonssaHata new, 3a
CUMHTEpOBaHe HanpaBeTe CrpaBka C rOpernocoyeHuTe napameTpu 3a
cuHTepoBaHe (lll. MNporpama 3a cvHTEpOBaHE), Npeau Aa CUHTepoBaTe
pecTaBpauuuTe.

(7) Crnen CVHTEPOBAHETO apanTtupanTe
Bb3CTaHOBsIBaHUsITapecTaBpauumMtTe C AuamaHTeH 6Gopep cropeq
HeobxoammocTTa.

(8) YBeperte ce, Ye pecTaBpaummTe HAMAT HaMyKBaHUS.

(9)-1 FCZ:

a) rnasvpaHe: mnonupanTe MOBbPXHOCTTA [0 Onsicbk, 0CObOeHo
KOHTaKTHWUTE yvacTbLy, crieq ToBa rnasvpante BCUYKM MOBBPXHOCTU
no obnyanHMUsa HauuH;

6) pbYHO MonupaHe: nonupante Ao bnschbk usnata pecrtaspauns 6es
rmasvpaHe. [lpu wu3non3saHe Ha HTML wn3bepetre no-cBeTbn OT
OKOHYaTeNHUsA LBSAT, ako pecTaBpauusaTa e ce rmaHumpa 6e3 rnasypa.
(9)-2 Pamku: HaHeceTe ctomatonornyHus nopuenaH (CERABIEN ZR
unn CZR PRESS LF) no pamknTe CbrnacHo TeXHUYECKUTE UHCTPYKLUK
Ha npousBoguTensi. [lpoBepeTe kKoedUUMEHTA HA  TOMMMHHO
pasliMpeHne Ha nopuenaHa B TEXHWYECKUTEe WHCTPYKUMM Ha
NpOU3BOAMTENS, 3a Aa NOTBbPAWUTE CbBMECTUMOCTTA.

VIIl. 3abenexkn oTHOCHO paboraTta

MpoTuBONOKa3aHus:

Ako nauneHTbT NposiBsABa CBPbXYYBCTBUTENTHOCT KbM LlI/IpKOHI/Il7I nnn
ApYr1 KOMMOHEHTU, NPOAYKTBLT He TpsiGBa Aa ce U3nonaea.

MpenynpexaeHue:

AKO MauUMeHTbLT WM CTOMAaToMorbT  MPOsIBU  peakuuss  Ha
CBPBbXYYBCTBUTENHOCT, Hanp. o6puB, AepMaTUT 1 T.H., NpeycTaHoBeTe
M3MON3BaHeTO Ha npoaykta U HezabaBHO MOTbPCETE MeAMLMHCKA
NOMOLL.

BHumaHue:

1. HactoawmaT npogykT He Tpsbsa Aa ce u3nonsea, ako ca Hanvue
YCMOBWSA Ha HENpaBWUIHa OKITy3unsi, CTUCKaHe UNu CKbpLaHe Ha 3b6u.

2. Korato cpesosate Aucka unu u3psseate, nNunute u nonupare
pecTaBpauunTe, u3nonseavite ogobpeHa NpoTUBOMpaxoBa Macka W
acnupaTop ¢ Bb3aylleH ounTbp, 3a Aa 3awutute benvte cu gpobose
OT MHXanupaHe Ha npax.

3. Korato dpesosate Aucka unu u3psassate, nNuUNuTe u nonvpare
pecTtaBpauuviTe,  U3MNOM3BaWTe  nNpeanasHM  oduna, 3a  [Aa
npegoTBpaTUTe nonagaHe Ha npax B ounTe. AKO B o4uTe BU NonagHe
npax, NpomunTe rm HeszabaBHO C OBWMHO KOMMYECTBO BoAa M ce
KOHCYNTUpanTe c nekap.

4. He usnonssante 3a Apyrn Lenu OCBEH AeHTanHa pecTaBpauus.
HacToawmsaT npoaykT e npefHa3HavyeH eMHCTBEHO 3a NpUNoxeHne B
cTomaronorusiTa.

5. He pokocBanTe 3arpeTu B neLuta u3genus ¢ HesalmMTeHn pbLe.

6. He n3BaxpganiTe pecTaBpauuuTe OT NewjTa 3a CUMHTEpOBaHe Mnpwu
BUCOKa TemnepaTtypa, Tbi kaTo Obp3oTO OxnaxaaHe BOAU [0
cyynBaHe. Ho ako u3nonaeaTe newy OT MOAEMeH Tun C nmporpama 3a
CUHTepoBaHe 2, pecTaBpauuuTe MoraT [a ce U3BafaT OT newita npu
makcumym 800 °C (1472 °F). Cnepn wu3BaxpaHe OT newyTa,
pecTaBpauunTe TpsibBa Aa ce NOCTaBAT BbPXY NMOCTaBKa OT KepaMUYHu
BriakHa (Hanp.: Noritake Porcelain Mat), 3a ga ce oxnagdar nocreneHHo.
7. Bb3MoxHa € 3HauuMTenHa pasnuka Mexay nocoyeHata oT
nporpamata TemnepaTypa Ha BTBbpAsBaHe W J[AencTBuTenHaTa
TemnepaTtypa B newta npu ynotpeba Ha newTa 3a nporpama 3a
cuHTepoBaHe 2. [Npean ga nsnonsearte newyra, MOMst KOHCynTupanTe
ce C nmpou3BoauTens Aanu newta e CbBMecTMMa C TemnepaTypara,
rnocoyeHa 3a nporpamMa 3a CvHTepoBaHe 2.

8. Mporpama 3a cMHTepoBaHe 2 ce nMpenopb4YBa CaMoO 3a pPaMKu
(mo 3 unena), FCZ kopoHku, FCZ mocTtoBe (A0 3 uneHa), uHnew,
OoHnewu u caceTu.

9. [lpenapupainTte Kpauwarta C OTKOC W 3aobfneHn pameHe, CbC
3a06neHn pexelyy pbboBe 1 bIMK, 3a Aa ce eNVUMUHUPAT OCTPU bINK
no npenapauusTa. brenbT Ha akcuanHata nNoBbPXHOCT TpsibBa fa e
mexay 5 n 15 rpagyca.



10. lMpn noprotoBkaTa Ha 3bOWTe K3bsArBanTe: OBLMNOOKM pameHe, LKATANA* n ,CERABIEN® npenctaBnsBaT TbproBCkM Mapku Ha
J-obpa3Hu pbboBe, ocTpu pbboBe, HazbbeHW Kpauiia, HEeCKOCEeHU NORITAKE CO., LIMITED.
abaTMbHTW, nogmonu, ©Opasgn, obpadyBaHe Ha  PETEHTUBHU
BAMBOHATVHM U OCTPU BIMN.
11. 3a wuspabotka Ha npoTe3u cnasBanTe cnepHata AebenviHa Ha

npoaykra: 016 TI-010 -BG 11/2021
MecTononoxeHue U NokasaHue OebenuHa Ha cTeHaTa
AHTEPMOPHM KOPOHKM UM MOCTOBE MUHUMYM 0,4 mm
Pacetn MuHUMYM 0,4 mm
[ocTepropHM KOPOHKM UM MOCTOBE MUHUMYM 0,5 mm
VHneun nnv oHnen MUHUMYM 0,5 mm

12. Mpu nspaboTtkata Ha MOCTOBE M3MOM3BanTe CrefHUTE HamnpeyHu
CeyeHns 3a Bpb3KUTe.

HanpeuHo ceyeHue
MecTononoxeHue 1 nNokasaHue
Ha Bpb3KaTa
[IByYNEHHW Unn TPUYTIEHHU MAHAMYM 7 mm?
AHTEpUopHa MOCTOBE Y
obnact MocToBe ¢ noseye oT 3 >
unena MUHUMYM 9 mm
[1ByYneHHV unu TpudneHHn MUHAMYM 9 mm?
MocTtepuopHa MOCTOBE Y
obnact MocToBe ¢ noseye oT 3
UneHa MUHUMYM 9 mm?

13. [pbxTe cBbp3aHUTE MOCTOBM Tena Mexay Makcumym 2 3bba B
MOCTOBM KOHCTPYKLMWU. AKO MOCTOBOTO Tsro 3a 2 3bba npoabrkasa,
MoCTaBeTe HarnpeyHoTo cedveHMe Ha Bpb3kata ¢ 12 mm?2 mexay
MOCTOBOTO TSS10.

14. MNMo3numnoHnpanTe KOH30MHMSA MOCT Ha 1 3b6 Ha MOCTOBOTO TAMO U
Ha Harnpe4yHoTo ceveHne Ha Bpb3akaTa ¢ 12 mm?2

15. 3a pectaBpauusi ¢ ronsma gebenuHa mnsbepete UBSAT, KOMTO €
Nno-CBETBLN OT MflaHMpaHus LBSAT, Tb KaTo TOW MOXe Aa m3rnexaa
no-TbMeH B 3aBMCMMOCT OT AebenuHaTa Ha pecTaBpauusita.

16. Korato u3non3earte el 3a CWHTEpOBaHe 3a MbpBU MbT U
NPOMEHNTE YCNoBUsiTa Ha CUHTEepoBaHe, LBeTOBeTe Mmorar Ja
n3rmexgar no Apyr HauuH cneg cuHTepoBaHeTo. CuHTepoBawiTe
npeaBapuTernHO ManbK KbC LMPKOHMIA M MpoBepeTe Adanu LBETbT
cbBraga.

MpennasHu Mepku BLB Bpb3ka ¢ ynotpebarta:

1. He w3nonssaiite paucka, ako YCTaHOBWUTE MyKHaTMHA creg
n3BaxkaaHe OT onakoBkaTta.

2. lpenopbunTenHo e cyxo dpesoBaHe. AKO Ce U3Mon3Ba MOKPO
hbpesoBaHe, TpaHCMyLEHTHOCTTa Ha A1cka Moxe Aa 6bae HapyLueHa.
3. He n3nonagaiite, ako ycTaHOBWTE HanykBaHe Ha pecTaBpauusiTa.

4. TopernocoyeHuTe npenopbky 3a CUHTEPOBAHETO ca CcaMo
OPVEHTUPOBBLYHM; EBEHTyanHO ca Heobxogumu agantauumM B
3aBMCUMOCT OT neLiTa.

5. Korato ¢pe3oBaTe gucka, BHMMaBanTe npu npubnuxaBaHe Ha
nnactMacoBusi MpbCTEH [0 PesoBuss WHCTPYMEHT, 3a pAa
npepoTBpaTUTe oTAensiHe Ha Aucka. dpesoBanTe aucka Taka, yYe Aa
OCTaHe LUMPKOHMEBA YacT, KOSATO MMa KOHTAaKT C BbTpeLlHaTa cTpaHa Ha
nnacTMacoBusi NPbCTEH NMpy 2 mm.

6. MNpean cuHTepoBaHe Ha Lenua OUCK U3pexeTe U OoTcTpaHeTe
nnacTMacoBUsi MPbCTEH.

7. NaxBbpreTe HacToAWMSA NPOAYKT KaTo MeauULMHCK OTnaabK, 3a Aa
npefoTBpaTMTe MHADEKLMS.

CbXxpaHeHue:

1. CbxpaHsBanTe Ha X11agHo 1 cyxo MACTO. [aseTe OT npsika cnbHYeBa
CBETNWHA.

2. MpopykTbT TpsAbBa Aa ce cbxpaHsasa npu Temnepatypa 10 — 30 °C
(50 — 86 °F).

3. He nsBaxpgante gucka oT onakoBkaTa No BpemMe Ha CbXpaHeHue.

4. [IncKbT € YynnmuB U € Hero Tpsibea Aa ce paboTn BHUMATENHO.

5. MNpogykTbT TpsibBa fa ce CbxpaHsBa Ha MOAXOASALO MSACTO,
[OCTBIMHO CaMO 3a AeHTarneH nepcoHar.

6. MpoaykTbT TpsbBa Aa ce M3nonsea npeau U3TMYaHe Ha cpoka Ha
rOAHOCT, MOCOYEH Ha onakoBKaTa.

[TAPAHLNA]

Kuraray Noritake Dental Inc. we 3ameHn BCekv NPOAYKT C [OKasaH
nedekt. Kuraray Noritake Dental Inc. He noema oTroBopHOCT 3a 3ary6u
WUnu et — npeku, nocnedsawy wnu B cneuuanHyu cryvyam — B
pe3ynTaT Ha MPWUIOXeHNETO Unun ynotpebarta Ha Unn HecnocobHocTTa
3a ynotpeba Ha Te3n NpoaykTu.

Mpean ynotpeba notpebutensaT Tpsabea Aa npoBepu NpUrogHoCTTa Ha
NpoAyKkTUTe 3a NnaHupaHaTa ynotpeba; noTpedbuTenaT noema BCUYKW
pUCKOBE 1 OTTOBOPHOCTM BbB Bpb3Ka C TOBA.

[BABEJIEXKKA]

B cnyya Ha cepuoseH WHUMOEHT, CBbp3aH C TO3W MNPOAYKT,
ocBejOMETe OTOpU3MpaHWUsA MNpeacTaBUTeNn Ha  MpPOW3BOAUTENS,
MOoCcoYeH No-A0ry, KaKTo 1 perynaTtopHUTe opraHu Ha cTpaHaTta, B KOSTO
npebusasa noTpebuTensaT/nauneHTsbT.
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KPAIHCBHKA| IHCTPYKLISI ANSA 3ACTOCYBAHHS @

T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

I. Betyn

Lle iHcTpykuisn ans 3actocyBaHHs KATANA Zirconia HT (High
Translucent) & ML (Multi Layered) / HTML (High Translucent Multi
Layered). KATANA Zirconia HT & ML / HTML — ue guck 3 nonepeaHbo
CMeyeHoro giokcuay UMpKoHito 3 giametpom 98,5 MM Ta nnacTUKOBUM
Kinbuem. BiH npusHadyeHnt Ans BCix pesepHUX cUcTeM, y SKMX MoXHa
BVIKOPWUCTOBYBATY LieW CTandapTHUA ANCK. (3BEPHITLCS A0 iHCTPYKLi 3
ekcnnyaTauii cBoei dpe3epHoi cuctemn Ans 3abe3neyeHHsT HanexHoi
MaLmHHoT 06po6kun.) KATANA Zirconia HT nponoHyeTbCs 3 TOBLUMHOO
6 TuniB (10mm, 14mm, 18mm, 22mm, 26mm Ta 30mm) i mae 3
BapiaHTu BiaTiHkiB: (HT10, HT12 and HT13). KATANA Zirconia ML
nponoHyeTbes ToBwWMHOW 3 TvniB (14mm, 18mm Ta 22mm) Ta mae 6
BapiaHTiB BiaTiHKiB: (A Light, A Dark, B Light, C Light, D Light Ta A
White). KATANA Zirconia HTML nponoHyeTbCs TOBLUMHOK 3 TuniB:
(14mm, 18mm Ta 22mm) i mae 14 BapiaHTiB BigTiHkiB: (A1, A2, A3,
A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia HT
Mae BuLLy nposopictb, a KATANA Zirconia ML / HTML cknagatotbcs 3 4
NpoLUApKiB, BIATIHKM SIKUX MOCTYNOBO NEPexofsTb OAWH B OAHOrO.
KATANA Zirconia HT & ML / HTML pekomeHAoBaHi A5 3aCTOCYBaHHS
3 METO BUIOTOBJEHHS LiNbHOKEpaMiYHMX pecTaBpalLii abo kapkacis
Ha OCHOBI AiOKCUAY LIMPKOHItO.

1l. Moka3aHHsA A0 3acTOCyBaHHA

KATANA Zirconia 3aCTOCOBYETLCSH ons BUIOTOBJIIEHHS
LinbHOKepaMiYHMX pecTaBpaLi (kapkacis, LinbHOKepaMibYHUX KOPOHOK
Ha OCHOBI AioKCuAy UMPKOHIlO, LiflbHOKEpamiYHMX MOCTIB Ha OCHOBI
Aiokeuay LMPKOHIto, BKNaAoK, HAKNagok i BiHIpiB).

11l. Mporpama cnikaHHsA
Mporpama cnikaHHs 1

LWBunakicTs
TemnepaTypa nporpamyBaHHs Yac BUTPUMKM
KimHaTtHa Temn. —1500 °C o o
(2732 °F) 10 °C /xB (18 °F/xB) —
1500 °C (2732 °F) — 2 rog
1500 °C (2732 °F) — 0o PP _
KiMHaTHa Temn. 10 °C /xa (-18 °F/xs)

10°C/xB 1500°C -10°C/xB
(18°F/x8) (2732°F) (-18°F/xB)
Butpumatun

NPOTArom 2 rop,

Mporpama cnikaHHs 2

LWBunakictb

nporpamyBaHHsA
KimHaTHa Temn. —1515 °C o o
(2759 °F) 35 °C /xB (63 °F/xB) —

1515 °C (2759 °F) — 0,5 roa

1515 °C (2759 °F) — AR © a1 ©° _
KiMmHaTHa Temn. (k) 45 °C /x8 (-81 °F/x8)

Temnepatypa Yac BUTPUMKU

1515°C
(2759°F)

35°C/xB
(63°F/xB)

-45°C/xB
(-81°F/xB)

Butpumatn
npotarom 0,5 rop, |_Room Temp. ()

* PecTaBpaulii MOXXHa BUny4aT npu
TemnepaTtypi 800 °C (1472 °F) abo
HVKYe, 3aneXHO Bif, cuTyadlii.

IV. Cknapg
ZrO;, Y203 TOWWo.

V. Tun Ta knac (1IS06872:2015)
Tun: I/ knac:5

VI. ®i3nyHi xapakTepucTukm
KoediuieHT TepmiyHoro poswmpeHHs (25-500 °C  (77-932°F))
9,9x10°°/K

VII. Bka3iBKu CTOCOBHO 3acTOCyBaHHSA

(1) Bunyuntn amck 3 ynakoBKM Ta NepeKoHaTuCs, WO Ha HbOMY Hemae
TpiWMH abo NOLIKOOKEHD.

(2) BcTaHoBUTM guck y dpe3epHU BepcTarT; MiCns LpbOro posnoyaTtu
npouec dpesepyBaHHsA, OOTPUMYKHUUCH MPU  LbOMY iHCTPYKUii 3
ekcnnyaTauii ppes3epHoi cuctemu.

(3) Micna dpesepyBaHHsA BUNY4nTH pectaBpallii 3 Aucka 3a 40NOMOro
anmasHoro 6opa ToLuO.

(4) OG6piskm abo nun, Hanunni Ha pecTaBpauii, MOXHa BMOANUTU
Nerkvm CTpyMeHeMm MNoBiTpsl.

(5) PosmicTT pecTaBpalii B NOTOK Kancynu anst Bunany Ta
BCTAHOBWUTU B MY AN CRiKaHHSA.

(6) 3anexHo BiO XapaKTEPUCTUK Medi ANs ChnikaHHS nepernsHere
HaBefeHui BuLe npodinb cnikanHs (l1l. «Mporpama cnikaHHsA») nepeq,
noYaTKoM CrikaHHs pecTaBpaLini.

(7) Nicns cnikaHHs cKopwryiTe pecTaBpalii 3a J4ONOMOro anmasHoro
Opycka 3a notpeboto.

(8) MepekoHamTecs, WO Ha pecTaBpaLisix HeMae TPILLWH.

(9)-1 LinbHokepamiyHa pecTaBpauisi 3 AiOKCMAY LIMPKOHItO:

a) rmasypyBaHHs: MonipyBaTh [0 BUCOKOro Grincky noBepxHi, ocobnmeo
KOHTaKTHI [iNMsHKW, MICrA LpOro HaHeCTU [Ma3yp Ha BCi MOBEPXHI
CTaHAapTHUM METOAOM;

©0) py4He nonipyBaHHS: NonipyBaTh 40O BUCOKOIO BrMCKY MOBEPXHIO BCIET
pecTtaBpauii 6e3 3acTocyBaHHS rMasypi. Y BWNagKy 3acTOCyBaHHS
HTML, konu diniluHa obpobka pectaBpalii 34iNCHI0ETbCA 6e3 rnasypi,
cnig obpatu CBITMILIWIA 3@ OCTAaTOYHUIA BiATIHOK.

(9)-2 Kapkacu: Hapbyaysatu ctomartonorivHy kepamiky (CERABIEN ZR
abo CZR PRESS LF) Ha kapkaci 3rigHO 3 iHCTpyKuUielo Ans
3acTocyBaHHs  BUpoOHUKa. [lepeBipuT  KoediUiEHT TepMi4YHOro
PO3LUMPEHHS KEpaMiK1 B iIHCTPYKLiT ANs 3aCTOCOBYBaHHsSI BUpOOHMKa 3
METOIO MiATBEPAXEHHS CYMICHOCTI.

VIIl. MpumiTKN CTOCOBHO 3aCTOCYBaHHA

MpoTunokasaHHs:

Akwo y nauieHTa € anepris 4O AiOKCMAy UMPKOHi0 abo iHwworo
KOMMOHEHTY, Liel BMpib 3acTocoByBaTV He MOXHa.

3acTepexeHHsi
Akwo y nauieHTa abo cTtomartoniora  3'SIBASKOTLCA  peakuii
rinepyyTnMBOCTI, Taki $K BUCWMN, [OEpMaTUT TOWO, MPUNUHUTK

BMKOPWCTaHHA BUpPODY Ta HeramHO 3BEpPHYTUCS 3a MeaW4HON
A0MOMOroH0.

YBara!

1. He cnig 3actocoByBaTtu BUPIO y BUNaaKy HAasiBHOCTI HEBIPHOT OKMHO3i,
CTUCHEHHS 3y6iB abo Bpykcuamy.

2. Opgratn BunpobyBaHy MMO3axUCHY Macky Ta 3acTocOoByBaTh
acnipadito 3 NoBiTpsiHMM inbTPOM Mif Yac dpesepyBaHHS Ancka abo
pisaHHs, WnidyBaHHA Ta NonipyBaHHSA pecTaBpauii 3 METO 3axucTy
nereHb Bif, BOUXaHHS nuny.

3. Opdratuv 3axucHi okynsipu nig vyac ppesepyBaHHs aucka abo pisaHHs,
LwnicpyBaHHs Ta nonipyBaHHA pecTaBpaLii 3 METOK 3axUCTy o4elt Bif
NoTpannsAHHA Nuny. AKWO nun noTpanue B OYi, HEraMHO NPOMUTK Oui
BEIMVKOIO KiNbKICTIO BOAW Ta 3BEPHYTUCS A0 Nikapsi.

4. He MoxHa 3acTocoByBaTM He 3a nNpu3HadeHHsM. [Jo3BorneHe
3aCTOCYBaHHS TiMbKX ANA CTOMATOMNoOriYyHMX pectaspauin. Lien Bupi6
NpU3Ha4YeHnn BUKITOYHO A1 CTOMATOSONYHOMO 3aCTOCYBaHHS.

5. He poTtopkartucs ronvmm pykamu Ao npeaMeTiB, siKi Harpinvcs B neui.
6. He Buimatn pectaBpauii 3 nedvi Ans ChikaHHA 3a BUCOKOI
Temneparypu, OCKinbK® OXOIOMKEHHS MOXe 06ymMoBUTK
po3namyBaHHsi. [1poTe, SKLWO BM 3aCTOCOBYETE BUCOKOTEMMEPATYPHY
niy 3 nporpaMolo CrikaHHA 2, pecTaBpalilo MOXHa Bury4atu npu
Temnepatypi 800 °C (1472 °F) abo Hwx4e. [icna BunyyYeHHst 3 neui
pectaBpauii cnig poO3MICTUTM B JIOTOK 3 KepamiyHOro BOSIOKHa
(ranpuknag, Noritake Porcelain Mat) Ans nocTynoBoro oxonoaxeHHs.
7. BcTaHoBneHa Temneparypa B NporpaMi MoOXe CWUrbHO Bifpi3HATUCS
Bi peanbHOi Temnepatypu B Medi Npu nporpami chikaHHs 2.
3acTocoByBaTU Miy TiNbKK NiCNs TOro, Sk BU NEPEBIpWUnun y BUPOGHMKa,
Lo N4 Ta TemnepaTypa, 3a3HavyeHa B nporpami CnikaHHs 2, CyMiCHi.

8. Mporpama cnikaHHA 2 peKoMeHAOBaHa BUKITHOYHO A4Sl KapKaciB
(no 3 cekuiit), UiNnbHOKepaMiYHUX KOPOHOK, LiNbHOKepaMi4HUX
MocTonoAiéHMx npoTesiB (A0 3 ceKuin), BKNaAoK, Haknagok Ta
BiHipiB.

9. Kpai cnig npenapysati 3 rmmbokum ycTynom abo 3aoKpyrneHuMu
nneyvnMa, npu LboMy cnif 3aKpyrnuTu rocTpi pixkydi kpai Ta KyTu, Lwob
YHUKHYTU TOCTPUX KyTiB Ha mnpenapoBaHii AinsHui. Kyt Topuesoi
noBepxHi NOBWMHEH cknagaTtn 5—15 rpagycis.



10. Mig yYac npenapyBaHHA 3y6iB YHWKaWTe HACTYMHOrO: rMNGOKMX
nneven, J-nodibHMx kpaiB, PpiKyuyux KpaiB, 3yOuiB Ha Kpasx,
HEKINMHOBUAHWX abaTMeHTIB, MigHYTPEHb, HamnpaBnsitouMx >Xonobis,
YTBOPEHHS PETEHLiNHMX 3arnnbneHb Ta rocTpux KyTiB.
11. JoTpumyiTecs HUx4e3a3Ha4YeHUX BUMOT 4O TOBLUMHU BUPOOBY Ans
BUIOTOBIEHHSI MPOTE3HUX KOHCTPYKLN.
Jlokani3auis Ta nokasaHHs
dpoHTanbHa kopoHka abo MocTonoaibHWi
npotes
Binip 0,4 mm abo Ginblue
KopoHka abo mocTonogibHuin npoTes Ha
XyBarbHi 3you
Bknagka abo Haknagka 0,5 mm abo Ginblue
12. 3actocoByrTe HaCTynHi MMOLWi nonepevyHoro nepepisy Ans
3'eqHyBaYiB Mif Yac BUrOTOBMEHHS] MOCTONOAIGHMX NpoTe3iB.
MonepeuyHin nepepis
3'eQHyBava

ToBLKWHA CTiHKK

0,4 mm abo GinbLue

0,5 mm abo GinbLue

Jlokani3auisi Ta nokasaHHA

2- abo 3-CeKUiiHi

S 7 mm? abo 6GinbLue
MocTonoibHi npoTean

dpoHTanbHi .

MocCTOMoAiIOHI npoTeau 3 5 .

) 9 mm? abo GinbLue
noHag 3 cekuisiMu

2- abo 3-cekujnHi .

o-CeKL 9 mm? abo 6GinbLue
) MOCTONOoZibHI NpoTesn
3agHi

MOCTOMNOAIGHI npoTe3n 3
noHag 3 cekuisimu
13. MNMpomixkHa YacTnHa MoCTonoAiGHOro NpoTe3a NoBMHHA OXOMJIOBATU
He Ginblue 2 3y6iB y MOCTONOAIBHUX KOHCTPYKLiSX. AKLIO MPOMiXHa
yacTuHa 2 3y6iB MOJOBXYETHbCH, MOMEpPeYHii nepepi3 3'edHyBaya

MPOMIXKHOT YaCTUHU MOBMHEH cknagatu 12 mm2,

14. 3abe3neunTn 3'edHaHHS MOCTOMOAIGHOrO MpoTe3a KOHCOSbHOro
Tuny Ao 1 npomixHoro 3y6a Ta nonepeyHin nepepis 3'egHysada 12 Mm2.
15. OGepiTb BiATIHOK CBiTNilWe 3a nepegbadyeHuit Konip Ans TOBCTUX
pecTaBpauii, OCKifbkM BiH MOXe 3gaBatucd Oinbll TbMSHUM B
3anexHoCTi Bi TOBLUMHM pecTaBpauii.

16. Konu niy ansa cnikaHHA BMKOPWCTOBYOTb Breplue abo 3MiHIoTb
napameTpu CnikaHHs, KONbopW Micns CnikaHHA MOXYTb Bifpi3HATUCS.
CnovaTtky cnig CnekTy HEeBENMWKMN LIMATOK AioKcuAay UMPKOHIo Ta
niaTBEPANTU AOCATHEHHS HEOOXIAHOO KOnMbopy.

9 mm? abo 6GinbLue

O6epexHO Nif Yac 3acTocyBaHHA!

1. He 3acTtocoByBaTu AWCK, SIKWIO MICNSA BUMYYEHHS 3 YNaKOBKW BU
NOMITUMW TPILLMHY.

2. PexkomeHgoBaHO npoBOAUTM Cyxe dpesepyBaHHA. Y BunNagky
BOJIOrOro opesepyBaHHsi MOXe 3HUXKYBaTUCS NPO30pPIiCTb AUCKa.

3. Akwo BM nobaunnu Ha pecTaBpauisix TPiLLMHW, HE BUKOPUCTOBYMTE
iX.

4. HapaHi Buwe pekomeHAaLii CTOCOBHO cCriikaHHsI sIBNSOTb CO600
BVKIMIOYHO MobaxaHHs; 3anexHOo Bif 3aCTOCOBHOI Mevi Moxe 6yTu
HeobXigHMM X NpunacyBaHHs.

5. Mig yac dpe3epyBaHHs ancka ByasTe 06epexxHUMN NPU HaBNVKEHHI

pesun 4o NnacTMKOBOrO Kinbls, Wo6 3anobirTi BigOKPEMIEHHIO AMCKa.

PpesepyBaT AUCK, 3anuLialody 2 MM KOHTaKTHOI YaCTUHM LioKeuay
LIMPKOHIit0 3 BHYTPILLHIM GOKOM NMacTUKOBOTO KirnbLisi.

6. Pospizatui Ta BUganuTy nrnacTuKoBe KinbLe nepen crikaHHAM BCbOro
ancka.

7. YTunidyBaTtv BMpIi0 Sk MegunyHi Biaxoaw, Wwob 3anobirtu 3apaxeHH:o.

YMmoBwu 36epiraHHs

1. 36epiraTv y npoxonogHoMy Ta cyxoMy Micui. 36epiraTu Big npsimoro
COHSAYHOrO CBiTMa.

2. 36epiratv Bupi6 npu Temnepatypi 10-30 °C (50-86 °F).

3. He BuimaTty gnck 3 ynakoBky nif Yac 36epiraHHs.

4. Ouck KpuxkuiA, Tomy cnig 6ytm 3 HUM dyxe obepexHum nig vac
3aCTOCYBaHHS.

5. 36epiratvt BUpiO y HanexHoMy Mmicui, 4OCTYN A0 SIKOro Mae BUKITIOYHO
CTOMAaTOSIOri4YHNI NepcoHarn.

6. Bupib HeobxioHO BUKOpUCTaTU A0 3aKiHYEHHS CTPOKY NpuAaTHOCTI,
3a3Ha4YeHOoro Ha ynakoBlLii.

[TAPAHTIA]

Kuraray Noritake Dental Inc. 3amiHuTb Oyap-skuin  BWpIO, sikuiA
ob6rpyHTOBaHO BUSBUTLCS OpakoBaHum. Kuraray Noritake Dental Inc.
He Hece BignoBiganbHOCTi 3a Gyab-siki NpsMi, Henpsimi abo ocobnusi
306uTKM abo BTpaTW, AKi BUHMKalOTb B pe3ynbraTi BUKOPUCTaHHA abo
HEMOXIMBOCTI 3aCTOCYBaHHS Lix BUPOGIB.

Mepen BMKOPVCTaHHAM KOPWCTYBay NMOBVMHEH NeEPEBIpUTY NPUAATHICTb
BMpOOYy [0 3acTOCyBaHHA BIiAMOBIAHO 4O MOCTaBMIEHUX 3aBAaHb Ta
6epe Ha cebe Bci NOB'A3aHi i3 LM PU3MKK Ta BiAMNOBIAANBHICTb.

[MPUMITKA]

Y pasi BUHUKHEHHS TSXKKOTO HeLacHoro BWNagky B pesynbraTi
3aCcTOCyBaHHsi AaHOro BUpoby HeobXiAHO MOBIAOMUTY YNTOBHOBa>KEHOTO
npeAcTaBHUKa BUPODHMKA, 3a3HAYEHOro HWX4e, Ta opraH KOHTPOIio
KpaiHu, B SKil TpoXM1BaE KOpUCTyBay/nawieHT.

«KATANA» Ta «CERABIEN» € ToprosensHumn mapkamm NORITAKE
CO., LIMITED.

016 TI-010 -UK 11/2021



016 TI-010

[EESTI| KASUTUSJUHEND @

T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

|. Sissejuhatus

See on toote KATANA Zirconia HT (High Translucent) ja ML (Multi
Layered) / HTML (High Translucent Multi Layered) kasutusjuhend.
KATANA Zirconia HT & ML / HTML on 98,5 mm I|4bimbdduga
eelkuumutatud tsirkooniumketas, mis sisaldab plastrongast. Toode on
ette ndhtud freesimissusteemide jaoks, mis kasutavad seda Uldist tutipi
ketast. (Seadme Oige tOGtamise tagamiseks Ilugege oma
freesimisstisteemi tehnilist juhendit.) Tootel KATANA Zirconia HT on 6
saadaolevat paksust: (10 mm, 14 mm, 18 mm, 22 mm, 26 mm ja
30 mm) ning 3 erinevat tooni: (HT10, HT12 ja HT13). Tootel KATANA
Zirconia ML on 3 saadaolevat paksust: (14 mm, 18 mm ja 22 mm) ja 6
erinevat tooni: (A Light, A Dark, B Light, C Light, D Light ja A White).
Tootel KATANA Zirconia HTML on 3 saadaolevat paksust: (14 mm,
18 mm ja 22 mm) ja 14 erinevat tooni : (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2,
B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia HT labipaistvus on
suurem ja KATANA Zirconia ML / HTML sisaldab 4 astmelist toonikihti.
Tooteid KATANA Zirconia HT & ML / HTML soovitatakse kasutada FCZ
(Full Contour Zirconia (taiskontuursest tsirkooniumist))
restauratsioonide voi karkasside valmistamiseks.

II. Sihtotstarve

Toodet KATANA Zirconia kasutatakse taiskeraamiliste
restauratsioonide (karkassid, FCZ-kroonid, FCZ-sillad, sisekihid,
pealiskihid ja laminaadid) valmistamiseks.
lll. Paagutamisprogramm
Paagutamisprogramm 1

Temperatuur Programmeerimiskiirus | Hoidmisaeg

Toatemp. —1500 °C o . o
(2732 °F) 10 °C /min (18 °F/min) —

1500 °C (2732 °F) - ot
1500°°C (2782 °F) — | 40 oG /min (~18 °F/min) —

toatemp.
10°C/min. 1500°C -10°C/min.
(18°F/min.) (2732°F) (-18°F/min.)
Hoida 2 tundi

Paagutamisprogramm 2

Temperatuur Programmeerimiskiirus | Hoidmisaeg
Toatemp. —1515 °C o . o .
(2759 °F) 35 °C /min (63 °F/min)

1515 °C (2759 °F) — 05t

1515 °C (2759 °F) — o —
toatemp. () —45 °C /min (=81 °F/min) —

1515°C

35°C/min.
mn (2759°F)

(63°F/min.)

-45°C/min.
(-81°F/min.)

Hoi tundi
oida 0,5 tundi Room Temp. ()

* Restauratsioonid v6ib olukorrast
olenevalt eemaldada
temperatuuril 800 °C (1472 °F)
voi madalamal temperatuuril.

IV. Koostis
ZFOQ, Y203 jne

V. Tuip ja klass (1IS06872:2015)
Tulp: I/ klass: 5

VI. Fiiusikalised omadused
Soojuspaisumistegur (25-500 °C (77-932 °F)): 9,9x10¢/K

VIl. Kasutusjuhend

1) Eemaldage ketas pakendist ja veenduge, et kettal poleks pragusid
ega muid kahjustusi.

2) Asetage ketas freesimisseadmesse, alustage freesimist vastavalt
freesimissuisteemi tehnilisele juhendile.

3) Pérast freesimist eemaldage kettalt restauratsioonid teemantpuuriga
jne.

4) Restauratsioonide kulge jaanud l6ikamisjaatmed ja tolmu saab
eemaldada nérga 6hujoaga.

5) Asetage restauratsioonid tulekindlale Samottalusele ja seejarel
paagutussahiju.

6) Kasutatavast paagutusahjust olenevalt vaadake enne
restauratsioonide  paagutamist  allolevat  paagutustabelit (Il
Paagutusprogramm).

7) Péarast paagutamist korrigeerige vajadusel restauratsioone
teemantpuuriga.

8) Veenduge, et restauratsioonil pole pragusid.

9)-1 FCZ:

a) Glasuuri kuivatamine: looge korglaikega pind, poleerides eriti
kokkupuutealasid, seejarel pange glasuuri kéikidele pindadele tavalisel
viisil.

b) Késipoleerimine: looge korglaikega pind kogu restauratsioonile
poleerides, glasuuri kasutamata. Kui kasutate restauratsiooni
glasuurita viimistlemiseks HTMLi, valige I6pptoonist eredam toon.
+9)-2 Karkassid: ehitage hambaportselan (CERABIEN ZR v6i CZR
PRESS LF) karkassidele ules tootja tehnilist juhendit jargides.
Uhilduvuses veendumiseks kontrollige tootja tehnilisest juhendist
portselani soojuspaisumistegurit.

VIIl. Kasitsemismarkused

Vastunéidustus

Seda toodet ei tohi kasutada, kui patsiendil on dlitundlikkus
tsirkooniumi v6i mdne muu komponendi suhtes.

Hoiatus!

Kui patsiendil v6i hambaarstil ilmneb Glitundlikkusreaktsioon, nagu
I66ve, nahapdletik jmt, I6petage selle toote kasutamine ja pdérduge
arsti poole.

Ettevaatust!
1. Seda toodet ei tohi kasutada hambumushairete, kokkusurutud
hammaste voi bruksismi esinemise korral.
2. Ketta freesimisel vdi restauratsiooni |6ikamisel, lihvimisel ja
poleerimisel kasutage kopsude kaitsmiseks sissehingatava tolmu eest
heakskiidetud tolmumaski ja 6hufiltriga imurit.
3. Ketta freesimisel voi restauratsiooni I[dikamisel, lihvimisel ja
poleerimisel kasutage kaitseprille, et tolm siima ei satuks. Kui tolm
silma satub, loputage silma kohe rohke veega ja pidage néu arstiga.
4. Kasutage ainult hambarestauratsioonide korral. See toode on ette
néhtud kasutamiseks ainult hambaravis.
5. Arge puudutage ahjus kuumutatud esemeid palja ké&ega.
6. Arge votke restauratsioone vélja korge temperatuuriga
paagutusahjust, kuna kiire jahtumine pohjustada purunemise. Kui
paagutusprogrammi 2 korral kasutatakse tostetavat tulpi ahju, voib
siiski restauratsioonid ahjust eemaldada temperatuuril 800 °C (1472 °F)
vbi madalamal temperatuuril.  Ahjust eemaldamisel tuleb
restauratsioonid aeglaseks jahtumiseks panna keraamilistest kiududest
alusele (nt Noritake Porcelain Mat).
7. Paagutusprogrammi 2 kasutamisel voib seadistusteperatuuri ja ahju
tegeliku temperatuuri vahel olla suur erinevus. Kasutage ahju péarast
seda, kui olete tootjaga konsulteerinud, et ahi ja paagutusprogrammis
2 nimetatud temperatuurid Uhilduvad.
8. Paagutusprogrammi 2 on soovitatav kasutada karkasside (kuni
3 uihikut), FCZ-kroonide, FCZ-sildade (kuni 3 iihikut), sisekihtide,
pealiskihtide ja laminaatide korral.
9. Servad tuleb ette valmistada stigava soone ja immarguste dlgadega
ja teravate prepareerimisnurkade korvaldamiseks tuleb Idikeservad ja
nurgad Umaraks muuta. Aksiaalse pinna nurk peab jadma vahemikku
5-15 kraadi.
10. Hammaste ettevalmistamisel valtige jargmist: stgavad O&lad,
J-servad, noaservad, rihveldatud servad, mittekoonusjad abutmendid,
sisselbiked, juhtsooned, pusivate aukude moodustamine ja teravad
nurgad.
11. Proteeside valmistamisel hoidke selle toote jargmist paksust.
Asukoht ja ndidustus Seina paksus
Esihamba kroon vdi esihammaste sild 0,4 mm vG&i rohkem
Laminaat 0,4 mm vdi rohkem
Tagahamba kroon v6i tagahammaste sild 0,5 mm vG&i rohkem
Sise- voi pealiskiht 0,5 mm vbi rohkem




12. Sildade valmistamisel kasutage Uhenduskohtade jaoks jargmisi
ristldikelisi pindalasid.
Asukoht ja ndidustus Uenduskoha ristléige

2 voi 3 tugihambaga sillad 7 mm? voi rohkem
Esihambad | rohkem kui 3 tugihambaga

sillad
2 vobi 3 tugihambaga sillad 9 mm? vGi ronkem
Tagahambad |rohkem kui 3 tugihambaga
sillad
13. Jargige sildade loomisel Uhendatud silla vahellli hammaste
maksimaalset arvu 2. Kui 2 hamba vahelili jatkub, hoidke vahelili
vaheline Glhenduskoha ristldige 12 mm? juures.
14. Hoidke konsoolsild 1 vahehambaga ja tGhenduskoha ristldige 12
mm? juures.
15. Valige toon, mis on eredam kui paksu restauratsiooni jaoks ette
néhtud toon, kuna see voib restauratsiooni paksusest olenevalt tuhmim
vélja néha.
16. Paagutusahju esmakordsel kasutamisel ja paagutustingimuste
muutmisel vbivad varvid pérast paagutamist erineda. Paagutage
eelnevalt vaike tikk tsirkooniumi véarvitoonis veendumiseks.

9 mm? voi rohkem

9 mm?2 vdi rohkem

Ettevaatusabinéud kasutamisel

1. Arge kasutage ketast, kui parast pakendist eemaldamist on tootel
mérgata pragusid.

2. Soovitatav on kuivfreesimine. Mérgfreesimise kasutamisel voib ketta
l&bipaistvus véheneda.

3. Arge kasutage, kui markate pragu restauratsioonis.

4. Eespool toodud paagutamissoovitus on ainult juhis. Igast Uksikjuhust
olenevalt voivad olla vajalikud méned kohandused.

5. Ketta eraldumise véltimiseks olge ketta freesimisel freesimispuurile
plastrongaga ldhenedes ettevaatlik. Freesige ketast nii, et
tsirkooniumosa, mis puutub kokku plastronga siseosaga, jaéks 2 mm
kaugusele.

6. Enne kogu ketta paagutamist I6igake ja eemaldage plastrongas.

7. Infektsioonide valtimiseks korvaldage toode meditsiiniliste jaatmete
kaitlemise pdhimotete kohaselt.

Ladustamine

1. Hoida jahedas ja kuivas kohas. Hoida eemal otsesest
péikesevalgusest.

2. Toodet tuleb hoida temperatuuril 10-30 °C (50-86 °F).

3. Ladustamise ajal ketast pakendist mitte vélja votta.

4. Ketas on kergesti purunev ja seda tuleb ettevaatlikult kasitseda.

5. Toodet tuleb ladustada sobivas kohas, kuhu on juurdepé&és ainult
hambaravispetsialistidel.

6. Tarvitage toode é&ra enne pakendile margitud aegumistahtaja
moddumist.

[GARANTII]

Kuraray Noritake Dental Inc. asendab koik tdestatud defektidega
tooted. Kuraray Noritake Dental Inc. ei vastuta mis tahes otseste,
pohjuslike voi spetsiifiliste kulude voi kahjude eest, mis tekivad seoses
nende toodete kasutamisega voi vdimetusega neid tooteid kasutada.
Enne kasutamist peab kasutaja mé&arama toodete sobivuse
kavandatud otstarbeks ning kasutaja vastutab toodetega seotud mis
tahes riskide ja kohustuste eest.

[MARKUS]

Kui tekib tootega seostatav raske tisistus, teatage sellest tootja allpool
ndidatud volitatud esindajale ja kasutaja/patsiendi elukohariigi
regulatiivasutusele.

LKATANA” ja ,CERABIEN” on ettevotte NORITAKE CO., LIMITED
kaubamérgid.
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LATVIESU| LIETOSANAS INSTRUKCIJA @

T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

I. IEVADS

81 lieto$anas instrukcija ir paredzéta produktam KATANA Zirconia HT
(High Translucent) & ML (Multi Layered) / HTML (High Translucent
Multi Layered). KATANA Zirconia HT & ML / HTML ir iepriek$
sakepinats, plastmasas gredzenu saturoSs cirkonija dioksida disks,
kura diametrs ir 98,5 mm. Tas ir paredzéts visam apstrades sistémam,
kuras izmanto genériska tipa disku. (Pareizai ierices izmantoS$anai
skatit savas frézéSanas sistémas tehniskas instrukcijas,) KATANA
Zirconia HT ir pieejami 6 biezumi: (10 mm, 14 mm, 18 mm, 22 mm,
26 mm un 30 mm) un 3tonu variacijas: (HT10, HT12 un HT13).
KATANA Zirconia ML ir pieejami 3 biezumi: (14 mm, 18 mm un 22 mm)
un 6 tonu variacijas: (A Light, A Dark, B Light, C Light, D Light un A
White). KATANA Zirconia HTML ir pieejami 3 biezumi: (14 mm, 18 mm
un 22 mm) un 14 tonu variacijas: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, CT1,
C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia HT piemit lielaka caurspidiba
un KATANA Zirconia ML / HTML veido 4 gradétu tonu slani. KATANA
Zirconia HT & ML / HTML ir ieteicams izmantot FCZ (Full Contour
Zirconia) restauraciju vai karkasu izgatavos$anai.

Il. Paredzétais lietojums
KATANA Zirconia tiek izmantots visu pilniba no keramikas
izgatavojamo restauraciju (karkasu, FCZ kronu, FCZ tiltu, inleju, onleju
un veniru) izgatavosanai.

lll. Sakepinasanas programma
Sakepinasanas programma 1

Temperatira Programmeésanas Noturésanas
P raditajs laiks
'Stabas(tg%‘; ;)1500 C 110 °C /min. (18 *F/min.) —
1500 °C (2732 °F) — 2 stundas
1500 °C (2732 °F) — istabas| _ -10 °C /min. (- _
temp. 18 °F/min.)
10°C/min. 1500°C -10°C/min.
(18°F/min.) (2732°F) (-18°F/min.)

Noturét 2 stundas

Sakepinasanas programma 2

_ Programmeésanas NoturéSanas
Temperatira raditajs laiks
Istabas (tg%% ;)1515 C |35 °C /min. (63 °F/min.) _
1515 °C (2759 °F) — 0,5 stundas
1515 °C (2759 °F) — —45 °C /min. (- _
istabas temp. (k) 81 °F/min.)
35°C/min. 1515°C -45°C/min.
(63°F/min.) (2759°F) (-81°F/min.)

Noturét 0,5 stundas
Room Temp. )

* Restauracijas var iznemt, kad
temperatara ir 800 °C (1472 °F) vai
zemaka, atkariba no apstakliem.

IV. Sastavs
ZTOZ, Y203 u.c.

V. Tips un klase (ISO 6872:2015)
Tips: I/ Klase: 5

VI. Fizikalas ipasibas
Termiskas izple$anas koeficients (25-500 °C (77-932°F)) : 9,9x10°/K

VII. LietoSanas noradijumi

(1) Iznemiet disku no iepakojuma un parliecinieties, vai disks nav
ieplaisajis vai citadi bojats.

(2) levietojiet disku frézéSanas iericé un saciet frézéSanas procesu,
ievérojot frézéSanas sistémas tehniskajas instrukcijas sniegtos
noradijumus.

(3) Péc frezésanas atdaliet restauracijas no diska ar dimanta urbi vai
[1dzigu instrumentu.

(4) Pie restauracijam pielipusos frézé$anas atlikumus vai puteklus var
nonemt ar saudzigu gaisa straklu.

(5) Novietojiet restauracijas uz ugunsizturiga paliktna un ievietojiet
sakepinasanas krasn.

(6) Atkartba no izmantotds sakepindSanas krasns jaudas parskatiet
iepriek$ noradito sakepinasanas planu (lll. SakepinaSanas programma)
pirms restauraciju sakepinasanas.

(7) Péc sakepina$anas nepiecieSamaja apméra korigéjiet restauracijas
ar dimanta urbi.

(8) Parliecinieties, vai restauracijas nav ieplaisajusas.

(9)-1. FCZ:

a) glazdras apdedzinasana: pulgjot izveidojiet izteikti spidigi virsmu, jo
Tpadi saskares zonas, péc tam parastaja veida uzklajiet glaziru uz
visam virsmam;

b) manuala puléSana: izveidojiet izteikti spidigi virsmu visai
restauracijai, puléjot bez glaziras izmantosanas. Ja izmantojat HTML,
kad restauracija ir pabeigta bez glazlras, izvélieties par galigo toni
gaisaku toni.

(9)-2. Karkasi: izveidojiet zobu porcelanu (CERABIEN ZR vai CZR
PRESS LF) uz karkasiem, ievérojot razotaja tehniskajas instrukcijas
sniegtos noradijumus. Lai apstiprinatu savietojamibu, iepazistieties ar
razotdja tehniskajas instrukcijas sniegtajiem noradijumiem par
porcelana termiskas izpleSanas koeficientu.

VIII. Piezimes par apstradi

Kontraindikacijas:

Ja pacientam ir paaugstinats jutigums pret cirkonija dioksidu vai kadu
citu sastavdalu, 81 produkta lietoSana nav pielaujama.

Bridinajums:

ja pacientam vai zobarstniecibas specialistam rodas paaugstinatas
jutibas reakcijas, piem., izsitumi, dermatits wu.c., nekavéjoties
partrauciet produkta lietoSanu un vérsieties péc mediciniskas
palidzibas.

Uzmanibu:

1. So produktu nav paredzéts lietot malokldzijas, zobu grie$anas un
Zoklu sakosanas jeb bruksisma gadijuma.

2. Diska frézéSanas vai restauraciju grieSanas, slipéSanas un
puléSanas laika izmantojiet apstiprinatu pretputeklu masku un
puteklusticéju ar gaisa filtru, lai pasargatu plauSas no putekiu
ieelpoSanas.

3. Diska apstrades vai restauraciju grieSanas, slipéSanas un puléSanas
laika izmantojiet aizsargbrilles, lai novérstu puteklu ieklaSanu acis. Ja
putekli ieklast acis, nekavéjoties izskalojiet tas ar lielu daudzumu
adens un konsultéjieties ar arstu.

4. Neizmantojiet produktu nekam citam ka tikai zobu restauracijam. Sis
produkts ir paredzéts tikai izmantoSanai zobarstnieciba.

5. Krasnt uzkarsétiem priekSmetiem nepieskarieties ar kailam rokam.
6. Neiznemiet restauracijas no sakepinaSanas krasns, kamer taja veél
pastav augsta temperatira, jo strauja atdzeséSana rada plisumus.
Tomeér, ja elevatora tipa krasnij izmantojat sakepinaSanas programmu 2,
restauracijas var iznemt no krasns, kad taja temperatdra ir 800 °C
(1472 °F) vai zemaka. Péc iznemSanas no krasns restauracijas ir
janovieto uz keramikas Skiedru paliktna (pieméram, Noritake Porcelain
Mat), lai nodros$inatu Iénu atdziSanu.

7. 1zmantojot krasni sakepinasanas programmai 2, programma iestatita
temperatlra un faktiskd temperatdra krasnt var ievérojami atSkirties.
Lddzu izmantojiet krasni péc tam, kad, sazinoties ar razotaju, ir
noskaidrots, ka krasns ir savietojama ar sakepindSanas programma 2
noradito temperatdru.

8. Sakepinasanas programmu 2 ir ieteicams izmantot tikai
karkasiem (Iidz 3 vienilbam), FCZ kroniem, FCZ tiltiem (lidz
3 vienibam), inlejam, onlejam un veniriem.

9. Malas vajadzétu sagatavot ar dzilu parkari un noapalotiem pleciem,
sagataves Skautnes un stdri janoapalo, lai tie nebdtu asi. Aksialas
virsmas lenkim jabat no 5 I1dz 15 gradu robezas.

10. Sagatavojot zobus, novérsiet turpmak minéto: dzilus plecus, J
veida malas, asas Skautnes, zagveida malas, abatmentus, kas nav
koniski, iegriezumus, rievas, paliekoSu caurumu veidoS8anos un asus
stdrus.



11. Protézu izgatavoSanai uzturiet turpmak noradito ST produkta
biezumu.

Vieta un indikacija Sienas biezums
Priek§zobu kronis vai tilts 0,4 mm vai vairak
Venirs 0,4 mm vai vairak

Sanu zobu kronis vai tilts 0,5 mm vai vairak
Inleja vai onleja 0,5 mm vai vairak

12. lzgatavojot tiltus, konektoriem izmantojiet turpmak noraditos
Skérsgriezuma laukumus.

Vieta un indikacija ... Konektora
Skersgriezuma laukums
2 vai 3 vienibu tilti 7 mm? vai vairak
Priek§€jo zobu | tilti, kuros vairak neka 3 2 vai vairak
vientbas 9 mm* vai vaira
2 vai 3 vienibu tilti 9 mm? vai vairak
Sanu zobu tilti, kur(\)/?e\;‘aTgaals( neka 3 9 mm2 vai vairak

13. Tilta konstrukcijas nedrikst bdt vairak par 2 savienotajiem tilta
maksligajiem zobiem. Ja 2 =zobu starpdala turpinds, starpdalu
konektoriem izmantojiet 12 mm? $kérsgriezumu.

14. Paturiet kroni ar piekari pie viena starpdalas zoba un konektoram
izmantojiet 12 mm? 8kérsgriezumu.

15. lzvélieties tona krasu, kas ir gaiSaka par biezai restauracijai
paredzeto krasu, jo ta, atkariba no restauraciju biezuma, var izskatities
blavaka.

16. Izmantojot sakepindSanas krasni pirmo reizi un nomainot
sakepinadSanas apstaklus, krasa péc sakepinaSanas var mainities.
Vispirms sakepiniet nelielu cirkonija dioksida gabalinu un parliecinieties,
vai tiek ieguta vajadziga krasa.

Ar lietoSanu saistita piesardziba:

1. Neizmantojiet disku, ja péc iznemSanas no iepakojuma pamanat, ka
taja ir plaisa.

2. leteicama sausa frézésana. Izmantojot slapjo frézéSanu, diska
caurspidiba var samazinaties.

3. Ja restauracijas konstatéjat plaisu, nelietojiet tas.

4. lepriek$ sniegtais ieteikums par sakepinaSanu ir tikai informativs,
atkariba no katras atseviSkas krasns 1pasibam var bat nepiecieSamas
noteiktas korekcijas.

5. Diska atdaliSanas novérSanai diska frézéSanas laika, pietuvinot
plastmasas gredzenu frézéSanas urbim, ievérojiet piesardzibu. Diska
frézéSanu veiciet, atstajot cirkonija dioksida dalu 2 mm kontakta ar
plastmasas gredzena iekSpusi.

6. Pirms visa diska sakepinaSanas plastmasas gredzenu nogrieziet un
nonemiet.

7. Atbrivojieties no $1 produkta ka no mediciniskajiem atkritumiem, lai
novérstu inficé$anos.

Glabasana:

1. Glabajiet produktu vésa un sausa vieta. Nepaklaujiet produktu tieSas
saules gaismas iedarbibai.

2. Sis produkts jaglaba 10-30 °C (50-86 °F) temperatara.

3. Glabasanas laika neiznemiet disku no iepakojuma.

4. Disks ir trausls, apejieties ar to uzmanigi.

5. Produkts ir jaglaba piemérotd vieta, kur tam var pieklat tikai
zobarstniecibas personals.

6. Produkts ir jaizmanto lidz deriguma terminam, kas noradits uz
iepakojuma.

[GARANTIJA]

Kuraray Noritake Dental Inc. nomainis jebkuru pieraditi defektivu
produktu. Kuraray Noritake Dental Inc. neuznemas atbildibu ne par
kadiem tieSiem, izrietoSiem vai TpaSiem zaudé&jumiem vai bojajumiem,
ko ir izraisijusi So produktu lietoSana vai izmanto$ana vai nespéja Sos
produktus izmantot.

Pirms produktu izmantoSanas to lietotdjam ir janosaka produktu
piemeérotiba paredzétajam lietojumam, un lietotajs uznemas visus ar
produkta izmantoS$anu saistitos riskus un atbildibu.

[PIEZIME]

Ja notiek nopietns ar So produktu saistams nelaimes gadijums, zinojiet
par to talak noraditajam razotaja pilnvarotajam parstavim un
lietotaja/pacienta dzivesvietas valsts uzraudzibas iestadém.

LKATANA* un ,CERABIEN" ir NORITAKE CO., LIMITED prec€u zimes.
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LIETUVISKAI NAUDOJIMO INSTRUKCIJA @

T xarana Zirconia

HT (High Translucent) & ML (Multi Layered) /
HTML (High Translucent Multi Layered)

C €639

l. Jlvadas

Si naudojimo instrukcija skirta ,KATANA Zirconia HT“ (angl. High
Translucent) & ML (angl. Multi Layered) / HTML (angl. High Translucent
Multi Layered) medziagai. ,KATANA Zirconia HT & ML/ HTML" yra 98,5
mm skersmens pakepintas cirkonio diskas su plastikiniu ziedu. Jis
skirtas visoms frezavimo sistemoms, kuriose naudojamas tokio
bendrojo tipo diskas. (Informacijos, kaip teisingai valdyti aparata,
ieskokite Jisy naudojamos frezavimo sistemos techninéje instrukcijoje.)
LKATANA Zirconia HT* galima jsigyti 6 skirtingy storiy: (10 mm, 14
mm,18 mm, 22 mm, 26 mm ir 30 mm) bei 3 skirtingy atspalviy: (HT10,
HT12 ir HT13). ,KATANA Zirconia ML* galima jsigyti 3 storiy: (14 mm,
18 mm ir 22 mm) ir 6 skirtingy atspalviy: (A Light, A Dark, B Light, C
Light, D Light ir A White). ,KATANA Zirconia HTML" galima jsigyti 3
storiy: (14 mm, 18 mm ir 22 mm) ir 14 skirtingy atspalviy: (A1, A2, A3,
A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). ,KATANA Zirconia
HT* pasizymi didesne translucencija, o ,KATANA Zirconia ML /
HTML® sudaro 4 pakopiniy atspalviy sluoksniai. ,KATANA Zirconia HT
& ML / HTML" rekomenduojama FCZ (angl. Full Contour Zirconia)
restauracijoms ir karkasams gaminti.

1l. Naudojimo paskirtis

LKATANA Zirconia“ naudojama bemetalés keramikos restauracijoms
(karkasams, FCZ vainikéliams, FCZ tilteliams, jklotams, uzklotams ir
laminatéms) gaminti.

lll. Kepinimo programa
1 kepinimo programa

_ Programuotas Laikymo
Temperatira keitimas laikas
Pata'p”(tg%% ;)1500 C 110 °C /min (18 °F/min) —
1500 °C (2732 °F) — 2 val.
1500 °C (2732 °F) — patalpy —10 °C /min (- .
temp. 18 °F/min)
10°C/min. 1500°C -10°C/min.
(18°F/min.) (2732°F) (-18°F/min.)
Laikyti 2 val.

2 kepinimo programa

Temperatira ProI?eri?in;tgztas Laikymo laikas
Patalpy temp. —1515 °C o . o .
(2759 °F) 35 °C /min (63 °F/min)

1515 °C (2759 °F) — 0,5 val.

1515 °C (2759 °F) — patalpy —45 °C /min (- .
temp. (k) 81 °F/min)
35°C/min. 1515°C -45°C/min.
(63°F/min.) (2759°F) (-81°F/min.)
Laikyti 0,5 val.

Room Temp. ()

* Priklausomai nuo aplinkybiy,
restauracijas galima iSimti esant
800 °C (1472 °F) arba Zemesnei

. temperatarai.
IV. Sudétis

ZFOQ, Y203 irt. t.

V. Tipas ir klasé (1SO6872:2015)
Il tipas / 5 klasé

VI. Fizikinés savybés
Siluminio plétimosi koeficientas (25-500 °C (77-932 °F)) : 9,9x10°¢/K

VIl. Naudojimo instrukcijos

(1) 1Simkite diskg i§ pakuotés ir jsitikinkite, kad jame nebdaty jtrakiy ar
kitokiy pazeidimy.

(2) |statykite diska | frezavimo aparatg; tada pradékite frezuoti,
vadovaudamiesi techninémis frezavimo sistemos instrukcijomis.

(3) Baige frezuoti deimantine freza ar pan., iSpjaukite restauracijas i$
disko.

(4) Prie restauracijy prikibusius frezavimo neSvarumus arba dulkes
galima nupusti Svelnia oro srove.

(5) Sudékite restauracijas j ugniai atspary deginimo dékla ir jdékite jas j
kepinimo krosnj.

(6) Priklausomai nuo naudojamos kepinimo krosnies parametry, prie$
kepindami restauracijas pagal pirmiau pateikta kepinimo grafikg (lll.
Kepinimo programa) parinkite tinkama.

(7) Po kepinimo, jei reikia, restauracijas priderinkite deimantine dilde.
(8) Jsitikinkite, kad restauracijose néra jtrakiy.

(9)-1 FCZ:

a) Glazdravimas: pavirSius, ypac¢ kontaktines sritis, nupoliruokite iki
stipraus blizgesio, tada jprastu badu visus pavirSius padenkite glazira;
b) Rankinis poliravimas: nenaudodami glazdros, nupoliruokite visus
restauracijos pavirSius iki stipraus blizgesio. Jei naudojate HTML,
norédami uzbaigti restauracijg be glazdravimo, rinkités Sviesesnj
atspalvj nei galutinis atspalvis.

(9)-2 Karkasai: dékite ant karkasy odontologinj porceliang (CERABIEN
ZR arba CZR PRESS LF), vadovaudamiesi techninémis gamintojo
instrukcijomis. Patikrinkite techninése gamintojo instrukcijose nurodytg
porceliano  Siluminio plétimosi  koeficienta, kad jsitikintuméte
suderinamumu.

VIIl. Pastabos dél elgesio su medziaga

Kontraindikacijos:

Jeigu pacientas alergiSkas cirkonio oksidui arba kuriam nors kitam
komponentui, Sio produkto naudoti negalima.

Ispéjimas:

jei pacientui arba odontologui atsirasty per didelio jautrumo reakcijos,
pvz., bérimas, dermatitas ir pan., nebenaudokite produkto ir
nedelsdami pasikonsultuokite su gydytoju.

Démesio
1. Sio produkto naudoti negalima, jeigu diagnozuotas netaisyklingas
sgkandis, Zandikaulio spaudimas arba bruksizmas.
2. Kad apsaugotuméte plaucius nuo jkvépiamy dulkiy, frezuodami
diskg arba pjaustydami, Slifuodami ir poliruodami restauracijas dévékite
sertifikuotg dulkiy kauke ir naudokite nusiurbimg su oro filtru.
3. Kad dulkiy nepatekty | akis, frezuodami diskg arba pjaustydami,
Slifuodami ir poliruodami restauracijas déveékite saugos akinius. Jei j
akis patekty dulkiy, jas tuoj pat praskalaukite dideliu kiekiu vandens ir
pasikonsultuokite su gydytoju.
4. Nenaudokite jokiems kitiems tikslams, tik odontologinéms
restauracijoms. Sis produktas skirtas tik odontologinéms taikmenoms.
5. Nelieskite krosnyje jkaitinty daikty plikomis rankomis.
6. Netraukite restauracijy i labai karStos kepinimo krosnies, nes
staigus atvésimas sukelia skilimus. Taciau jei pagal 2 kepinimo
programg naudojama auksStakrosnés tipo krosnis, restauracijg galima
iSimti i$ krosnies esant 800 °C (1472 °F) arba Zemesnei temperatarai.
ISémus i$ krosnies, restauracijas reikia padéti ant padéklo i$ keraminio
pluosto (pavyzdziui, ,Noritake Porcelain Mat*), kad jos galéty létai
atvésti.
7. Naudojant krosnj 2 kepinimo programa, tarp temperatdros nuostatos
programoje ir tikrosios temperattros krosnyje gali bati didelis skirtumas.
Krosnj naudokite tik patikring su gamintoju, ar krosnis yra suderinama
su temperatdra, nurodyta 2 kepinimo programoje.
8. 2 kepinimo programa rekomenduojama tik karkasams (iki
3 elementy), FCZ vainikéliams, FCZ tilteliams (iki 3 elementy),
jklotams, uzklotams ir laminatéms.
9. Krastus reikia paruosti su gilia nuosklemba ir apvalintais peciais,
nufrezuojant briaunas ir uzapvalinant kampus, kad bty iSvengta astriy
paruoSimo kampy. ASiniy pavirSiy kampas turéty bdti nuo 5 iki
15 laipsniy.
10. ParuoSdami dantj venkite tokiy dalyky: giliy peciy, J formos krasty,
astriy ketery, dantyty krasty, nekiginiy atramy, apatiniy jkarty,
kreipiamuyjy grioveliy, retenciniy skyliy susidarymo ir astriy kampy.
11. Protezams gaminti iSlaikykite tokj Sio produkto stor;j.
Vieta ir indikacija Sienelés storis
Priekinis vainikélis arba tiltelis 0,4 mm arba daugiau
Laminaté 0,4 mm arba daugiau
UZpakalinis vainikélis arba tiltelis 0,5 mm arba daugiau
|klotas arba uzklotas 0,5 mm arba daugiau




12. Gamindami tiltelius, jungtims naudokite tokius skerspjavius.

Vieta ir indikacija Jungties skerspjuvis
2 arba 3 elementy tilteliai | 7 mm? arba daugiau
Priekyje daugiau kaip 3 elementy

2 .
tilteliai 9 mm? arba daugiau

2 arba 3 elementy tilteliai | 9 mm? arba daugiau
Uzpakalyje daugiau kaip 3 elementy
tilteliai

13. Palaikykite sujungto tiltelio pontikus daugiausia i§ 2 danty tiltelio
konstrukcijose. Jei tarpinis elementas tesiasi per 2 dantis, jungties tarp
tarpiniy elementy skerspjavis turi bati 12 mm?2.

14. Gembin; tiltelj darykite i 1 tarpinio elemento, jungties skerspjavis
turi bati 12 mm?2,

15. Storoms restauracijoms rinkités Sviesesnio atspalvio spalvg, nei
numatyta spalva, nes, priklausomai nuo restauracijos storio, ji gali
atrodyti tamsesné.

16. Pirma kartg naudojant kepinimo krosnj ir kei¢iant kepinimo salygas,
spalvos po kepinimo gali skirtis. Sukepinkite mazg cirkonio gabalélj ir
patikrinkite spalva.

9 mm?2 arba daugiau

Perspéjimai dél naudojimo

1. Nenaudokite disko, jei iSéme jj iS pakuotés pastebite jtrkiy.

2. Rekomenduojama frezuoti sausai. Naudojant Slapigjj frezavimg gali
sumazeéti disko translucencija.

3. Nenaudokite restauracijos, jei pastebite joje jtrikj.

4. Pirmiau pateiktos kepinimo rekomendacijos yra tik gairés; jas gali
prireikti priderinti kiekvienai konkreciai krosniai.

5. Frezuodami diskg, artédami su freza prie plastikinio Ziedo bukite
atsargis, kad disko neatskirtumeéte. Frezuokite diskg taip, kad i$
vidinés plastikinio Ziedo pusés likty 2 mm cirkonio.

6. Prie$ kepindami visg diska, plastikinj ziedg perpjaukite ir nuimkite.

7. ISmeskite §j produktg kaip medicinine atlieka, kad uzkirstuméte kelig
infekcijai.

Laikymas

1. Laikykite vésioje ir sausoje vietoje. Saugokite nuo tiesioginiy saulés
spinduliy.

2. Produkta reikia laikyti 10-30 °C (50-86 °F) temperataroje.

3. Produktg laikykite neiséme iS pakuotes.

4. Diskas yra trapus ir su juo reikia elgtis atsargiai.

5. Produktas turi bdti laikomas saugioje vietoje, prieinamoje tik
odontologams.

6. Sunaudokite produktg iki nurodytos ant pakuotés tinkamumo naudoti
datos.

[GARANTIJA]

,Kuraray Noritake Dental Inc.“ pakeis bet kokj produkta, kuris tikrai yra
sugedes. ,Kuraray Noritake Dental Inc.” neprisiima atsakomybés uz
jokius tiesioginius, pasekminius ar specialius nuostolius ar Zzalg,
atsiradusius dél Siy produkty naudojimo ar taikymo ar negaléjimo juos
naudoti.

Prie§ naudojimg naudotojas privalo jsitikinti, kad produktas yra
tinkamas numatytam naudojimo bddui ir prisiima visg su tuo susijusig
rizikg ir atsakomybe.

[PASTABA]

lvykus rimtam nelaimingam atsitikimui, kurio priezastis yra Sis
produktas, praneskite apie tai toliau nurodytam jgaliotam gamintojo
atstovui ir Salies, kurioje gyvena naudotojas/pacientas, priezilros
institucijomis.

KATANA ir CERABIEN yra NORITAKE CO., LIMITED prekés Zenklai.
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